KARTA INFORMACYJNA PRZEDSIĘWZIĘCIA 
Nazwa przedsięwzięcia: 

Fabryka Mebli 
KRIS-MAR K. Gójska, M. Fiłonowicz spółka jawna
Zakład 3 

ul. Piławska 1g 

82 – 300 Elbląg  
Inwestorem przedsięwzięcia jest:
Firma KRIS-MAR  
K. Gójska, M. Fiłonowicz spółka jawna 
ul. Agatowa 13, 82 – 310 Gronowo Górne  
     Zgodnie z zapisami rozporządzenia z dnia 9 listopada 2010 r. Rady Ministrów 
w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na  środowisko 
o (Dz. U.  nr 213, poz. 1397 ze zm.), Fabryka Mebli KRIS-MAR s.j. Zakład 3 
ul. Piławska 1g w Elblągu, może być zakwalifikowana do inwestycji opisanych w § 3 ust.1 pkt 52 b – zabudowa przemysłowa, w tym zabudowa systemami fotowoltaicznymi, lub magazynowa wraz z towarzyszącą jej infrastrukturą, 
o powierzchni zabudowy nie mniejszej niż 1 ha na obszarach innych niż wymienione w lit. a – przy czym przez powierzchnię zabudowy rozumie się powierzchnię przeznaczoną do przekształcenia w wyniku realizacji przedsięwzięcia. Rozpatrywane przedsięwzięcie należy do inwestycji, dla których zostaje wszczęta procedura postępowania w sprawie oddziaływania na środowisko, a przed wydaniem pozwolenia na budowę istnieje konieczność uzyskania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach realizacji inwestycji. Ewentualna konieczność wykonania dla przedsięwzięcia, raportu o oddziaływaniu na środowisko nie jest obligatoryjna i leży 
w gestii organu wydającego decyzję środowiskową, po zasięgnięciu opinii inspekcji sanitarnej. Dla takich przedsięwzięć wymienionych w § 3 cytowanego wyżej rozporządzenia, wystąpienie o wydanie decyzji środowiskowej winno być uzupełnione o niżej wyszczególnione informacje.

Granice terenu objętego wnioskiem zostały przedstawione na wyrysie z mapy ewidencyjnej w skali 1:5000 obejmującej obszar, na którym realizowane będzie przedsięwzięcie, wraz z terenem działek sąsiednich (art.74 ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnieniu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska, oraz ocenach oddziaływania na środowisko  (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 1235 ze zm.).
1. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia
Fabryka Mebli KRIS-MAR K. Gójska, M. Fiłonowicz spółka jawna Zakład 3 zlokalizowany będzie przy ul. Piławska 1g w Elblągu. 
Dla terenu na którym będzie położony Zakład nr 3, uchwalono miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z uchwałą Nr XXII/508/2005 Rady Miejskiej w Elblągu z dnia 14 kwietnia 2008 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego rejonu skrzyżowania ulic Mazurskiej i Odrodzenia w Elblągu, analizowany teren – działka nr 87/20 obręb 1 M .Elbląg  jest terenem zabudowy techniczno-produkcyjnej obiektów produkcyjnych oraz składów 
i magazynów związanych z ich działalnością,  tereny sąsiadujące mają takie samo przeznaczenie. 

Zakład zajmować się będzie produkcją mebli mieszkaniowych między innymi: mebli kuchennych, meblościanek, mebli biurowych, mebli łazienkowych, mebli do przedpokojów itd.. Zakład będzie pracował w systemie 3 zmianowym. Planuje się zatrudnić ok. 180 osób przy produkcji i ok. 18 pracowników biurowych. 
W ciągu technologicznym pracować będą następujące maszyny i urządzenia: 

· piła panelowa HOLZMA HPL 510,

· piła panelowa HOLZMA HPL 11,

· piła kątowa HOLZMA HKL 430,

· pilarka stołowa REMA,

· linia obróbcza IMA COMBIMA 402,

· linia obróbcza IMA COMBIMA,

· formatyzerko-okleiniarka dwustronna STEFANI EVOLUTION 2,

· automatyczna jednostronna okleiniarka IMA NOVIMAT CONCEPT,

· automatyczna okleiniarko-sofciarka IMA COMBIMA,

· okleiniarka krzywoliniowa – 2 szt
· frezarko wiertarka CNC JET 
· wiertarka przelotowa BST 507 – 3 szt. 

· wiertarka przelotowa CNC POWERFLEX S,
· wiertarka CNC BHX 500,
· wiertarka CNC BHX 55,
· wiertarka do elementów szuflad,
· wiertarka wielowrzecionowa WJ 29,
· stanowiska montażu podzespołów, szklenia, okuwania,
· linia do pakowania LIGMATECH
Zaopatrzenie w wodę odbywać się będzie z miejskiej sieci wodociągowej, ścieki odprowadzane będą do miejskiej kanalizacji sanitarnej, wody opadowe i roztopowe 
z terenu przedsięwzięcia odprowadzane będą do istniejącej sieci kanalizacji deszczowe.  Ciepło na potrzeby zakładu dostarczane będzie docelowo z miejskiej sieci ciepłowniczej, do czasu podłączenia pomieszczenia socjalne i produkcyjne Zakładu ogrzewane będą kotłem o mocy 500 kW, opalanym gazem albo pelletami. Odpady komunalne, odpady niebezpieczne oraz inne niż niebezpieczne powstające w czasie pracy zakładu gromadzone będą w sposób selektywny, w oznakowanych pojemnikach, w wyznaczonych miejscach, a następnie wywożone cyklicznie do utylizacji, zagospodarowania lub wykorzystania przez zewnętrzną firmę specjalistyczną, posiadającą stosowane uprawnienia. 
2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz informacje o dotychczasowym sposobie wykorzystywania i pokrycia szatą roślinną
Teren planowanego przedsięwzięcia tj. działka nr 87/20 o powierzchni 1,5654 ha zabudowany jest halą magazynową o powierzchni ok. 2 300 m2, która jest użytkowana. Na działce znajdują się również budynki w stanie surowym t. j.: 

· jednokondygnacyjny budynek hali produkcyjnej z magazynem płyty i zapleczem technicznym (sprężarkownia, pomieszczenie na węzeł CE, warsztat mechaniczny, narzędziownia) – o powierzchni  6 545 m2, w tym:

· hala produkcyjna – 5.850 m2,

· magazyn płyty – 695 m2,

· jednokondygnacyjny budynek pomocniczy o powierzchni ok. 730 m2,

· dwukondygnacyjny budynek biurowo-socjalny o powierzchni ok. 936 m2.
W ramach planowanego przedsięwzięcia planuje się zaadoptowanie istniejących obiektów produkcyjnych na potrzeby produkcji mebli skrzyniowych z płyty wiórowych i płyt mdf uszlachetnianych ( laminat, folia pcv, abs itd.) 
 Adaptacja polegać będzie między innymi na: 

· wyburzeniu zbędnych ścianek działowych i świetlikowych,

· zamknięciu ścian poprzez obłożenie ich płytami warstwowymi,

· ociepleniu i uszczelnieniu dachu oraz zamontowaniu koniecznych świetlików dachowych,

· osadzeniu koniecznych drzwi i okien,

· przyłączeniu instalacji wodno-kanalizacyjnej,  kanalizacji deszczowej, energii elektrycznej,

· wykończeniu pomieszczeń socjalno-biurowych i ich zaadoptowanie na potrzeby szatni dla pracowników, stołówki oraz biur.
Wszystkie przyłącza do obiektów, projektowane są z istniejących sieci:
· miejskiej sieci wodociągowej, 

· miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej 

· kanalizacji deszczowej Firmy MPF Przemysław Fiłonowicz ul. Piławska 1g 
w Elblągu

· energia elektryczna z ENERGA  z własną trafostacją kontenerową o docelowej mocy 2 MW,
· sieć telefoniczna, internetowa i radiowa.
Ciepło na potrzeby zakładu dostarczane będzie docelowo z miejskiej sieci ciepłowniczej, do czasu podłączenia pomieszczenia socjalne i produkcyjne Zakładu ogrzewane będą kotłem o mocy 500 kW, opalanym gazem albo pelletami. 
Po adaptacji parametry zabudowy będą wynosić: 
· hala produkcyjna o wymiarach: 82 m x 72 m x 6,25 m – powierzchnia zabudowy  5.904 m2,

· hala magazynowa o wymiarach: 97 m x 24 m x 6,25 m – powierzchnia  zabudowy  2.328 m2,

· magazyn płyty o wymiarach: 39 m x 18 m x 6,25 m – powierzchnia zabudowy  702 m2,

· hala pomocnicza o wymiarach: 61 m x 13 m x 5,5 m – powierzchnia zabudowy  793 m2,
· budynek socjalno-biurowy, dwukondygnacyjny o wymiarach: 48,5 m x 10,5 m x  2 x 3 m – powierzchnia zabudowy – 2 x 509 m2 (1018 m2)
3.
Rodzaj technologii:
Planowana budowa Zakładu nr 3 ma na celu zwiększenie istniejących zdolności produkcyjnych. Realizacji przedsięwzięcia znacznie poprawi warunki bezpieczeństwa i higieny pracy. Zwiększy powierzchnie produkcyjne i magazynowe zakładu, ułatwi obsługę parku maszynowego oraz znacznie podniesie wizerunek firmy. Podstawowym surowcem do produkcji są:

· płyta wiórowa melaminowana, pilśniowa, MDF, HDF lakierowana lub foliowana,  

· obrzeża ABS, PCV, STANDOTRON, 

· kleje.

Proces produkcji  polegać będzie  na:

· przyjęciu surowca do magazynu,

· odbiorze surowca z magazynu i przekazanie na produkcję,

· formatowaniu płyt,

· obróbce mechanicznej i cięciu płyt na gotowy wymiar,

· okleinowanie powierzchni bocznych,

· montażu podzespołów,

·   pakowanie gotowych elementów do magazynu,
· odbiór towaru z magazynu- transport do klientów lub sklepu.
Przywieziona płyta od dostawcy przechowywana jest w magazynie płyt. Całe arkusze płyt przewożone są z magazynu na halę produkcyjną, gdzie są rozcinane na gotowe formatki. Następnie formatki zostają przekazane do oklejania krawędzi tych formatek na okleiniarzach krawędziowych. Po oklejeniu wszystkich krawędzi elementy zostają poddane obróbce wiercenia. Po obróbce wiercenia odbywa się montaż i pakowanie (w zależności od zamówienia). Zapakowane elementy trafiają na magazyn wyrobów gotowych, gdzie czekają na odbiór przez klienta. 
Podczas mechanicznej obróbki płyt wiórowych będą powstawać zanieczyszczenia pyłowe. Powstające w procesie technologicznym pyły są aspirowane przez układ odprowadzania zanieczyszczonego powietrza. Wszystkie maszyny do obróbki surowca posiadają własny indywidualny odciąg wiórów i trocin. Powstałe odpady są odciągane pneumatycznie do stacji odpylania i transportowane pneumatycznie do silosu magazynowego, skąd okresowo wywożone są do recyklingu.  Odpady w postaci kawałków płyty i trocin zbierane są do pojemników i przekazywane okresowo do utylizacji lub wykorzystania. Odpady z płyty wiórowej, MDF składowane są kontenerze firmy KRONOSPAN (producent płyt) i odbierane przez firmę do powtórnego przetworzenia.
4.
Ewentualny wariant przedsięwzięcia
Wariant polegający na niepodejmowaniu przedsięwzięcia

Niepodejmowanie realizacji przedsięwzięcia skutkować może dalszą degradacją terenu i istniejących obiektów.  Miejsce realizacji jest na terenie, który jest już antropogenicznie przekształcony  oraz przeznaczony w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego pod zabudowę techniczno-produkcyjnej obiektów produkcyjnych oraz składów i magazynów związanych z ich działalnością.                      W przypadku nie podjęcia planowanego przedsięwzięcia nie powstaną nowe miejsca pracy dla mieszkańców Elbląga i okolic. 
Wariant inwestorski
W ramach planowanego przedsięwzięcia planuje się adaptację istniejącej zabudowy na zakład produkujące meble. Ze względu na lokalizacje planowanego przedsięwzięcia na terenie już zainwestowany, wariantowość sprowadza sie jedynie do możliwych sposobów realizacji przyjętych rozwiązań technologicznych, zmiany miejsca zainstalowania poszczególnych maszyn i urządzeń w projektowanej hali.  . 

Wariant  alternatywny
Jednym z wariantów mogłaby być budowa nowego zakładu od podstaw w innym wariancie lokalizacyjnym, co jest nieuzasadnione ekonomicznie, a wręcz sprzeczne ze „zdrowym rozsądkiem”. 
Wariant najkorzystniejszy dla środowiska
Wnioskodawca nie zakłada innych wariantów przedsięwzięcia, odbiegających od założeń inwestycyjnych Zamiarem Inwestora jest realizacja przedsięwzięcia 
w oparciu o rozwiązania umożliwiające zachowanie wymagań określonych 
w przepisach dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony środowiska. Ze względu na charakter planowanej inwestycji (produkcja mebli), która jest przedsięwzięciem o relatywnie niskich negatywnych skutkach na komponenty środowiska, nie przewiduje się znaczącego wzrostu oddziaływań.  
5. Przewidywane ilości wykorzystanej wody i innych wykorzystywanych surowców, materiałów, paliw oraz energii
Określenie zapotrzebowania na media dla Zakładu nr 3:
· energia elektryczna – zasilanie w energię elektryczną przewiduje się z sieci energetycznej 
· zaopatrzenie w wodę – z istniejącej sieci wodociągowej, 
· ścieki socjalno – bytowe odprowadzane do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej, 
· wody opadowe i roztopowe z terenów utwardzonych odprowadzane do kanalizacji deszczowej,

· ogrzewanie – instalacja CO z instalacji zakładowej, docelowo z miejskiej sieci ciepłowniczej,

· wentylacja grawitacyjna wewnątrz pomieszczeń zapewni zespół wywietrzników dachowych,

· wentylacja mechaniczna – z pomieszczeń socjalno–biurowych oraz niektórych pomieszczeń produkcyjnych i technicznych
W skali roku Fabryka Mebli KRIS-MAR s.j. Zakład 3 w Elblągu  będzie zużywać następujące ilości surowców i paliw:
· płyta meblowa (wiórowa melaminowana, pilśniowa, MDF, HDF lakierowana lub foliowana) – ok. 26 000 Mg/rok

· klej – ok. 47 Mg/rok

· okleina – 250 Mg/rok
· odpady płyty wiórowej i MDF – 3 200 Mg/rok
· woda na cele socjalno- bytowe – 6,5 m3/dobę
· energia elektryczna – 700 kV
6. Rozwiązania chroniące środowisko
Etap budowy 

Na etapie realizacji inwestycji ujemny wpływ na środowisko należy eliminować poprzez dobór i stosowanie nowoczesnych i przyjaznych dla środowiska technologii budowlanych. W trakcie budowy przestrzegać następujących zasad:
· teren budowy ograniczyć do niezbędnego minimum,
· roboty ziemne prowadzić w sposób nienaruszający stosunki gruntowo-wodne,
· z powstającymi odpadami postępować zgodnie z aktualnie obowiązującymi przepisami.
· powstające ścieki usuwać zgodnie z przepisami,
· stosować materiały budowlane nieszkodliwe dla środowiska,

· hałaśliwe prace budowlane prowadzić w godzinach dziennych

Prowadzenie prac budowlanych zgodnie z projektem budowlanym oraz przestrzeganie w/w zasad zapewni, że oddziaływanie inwestycji na środowisko na etapie realizacji będzie minimalne.

W czasie prowadzenia prac budowlanych głównymi czynnikami wpływającymi na środowisko będzie:
· ruch pojazdów samochodowych i sprzętu budowlanego, związanych 
z przebudową
· niewielka emisja niezorganizowana zanieczyszczeń powietrza podczas prac spawalniczych i malarskich
· odpady z prac budowlanych

Pracom budowlanym towarzyszyć będzie emisja zanieczyszczeń takich jak spaliny 
z silników w maszyn budowlanych, pyły i gazy spawalnicze, rozpuszczalniki farb.
Powstające zanieczyszczenia to głównie:

· gazy emitowane w trakcie prac spawalniczych ( CO, NOx, pył zawieszony w tym pył żelaza, manganu, krzemu itp.)

· gazy spalinowe pracujących maszyn budowlano–transportowych, napędzanych silnikami z zapłonem samoczynnym: ciężarówek, dźwigów, koparek, agregatów sprężarek powietrza itp. (S02 , NOx, CO, węglowodory, aldehydy)

Emisja zanieczyszczeń będzie miała charakter emisji niezorganizowanej. Czas emisji – okres prowadzenia robót budowlanych. Oddziaływanie emisji zanieczyszczeń do powietrza z wymienionych prac będzie miało ograniczony zasięg i będzie nieistotne dla stanu środowiska. 

Prace ziemne wykonywane będą przy użyciu ciężkiego sprzętu budowlanego, co może powodować okresowy wzrost poziomu hałasu w rejonie budowy.

W czasie budowy będą pracowały takie urządzenia jak: koparka (spychacz), betoniarka, dźwig samochodowy, sprzęt spawalniczy. Z wymienionych maszyn najgłośniejszym urządzeniem jest młot pneumatyczny o chwilowym poziomie dźwięku LA= 105-110dB. Praca młota realizowana jest najczęściej w porze dziennej w granicach ok. 2 godzin (czasu „netto"). Poziom ekwiwalentny wyniesie wówczas Laeq= 10 log 2/8 x 100,1x110= 104dB.

Spadek do normatywnego poziomu 55 dB nastąpi w odległości:

AL = 20 log ri/ro [dB] = 280 m.

Podsumowując można uznać, że w okresie budowy, najbardziej uciążliwa będzie emisja hałasu spowodowana pracą ciężkiego sprzętu budowlanego. 

W czasie realizacji inwestycji, powstanie pewna ilość odpadów. Wśród nich można wyróżnić - odpady z placu budowy-gruz, drewno, opakowania, odpady płyty warstwowej, złom. Organizacja placu budowy musi uwzględniać wymagania ochrony środowiska w zakresie odpadów:
· powstały gruz z prac budowlanych winien być wywożony na składowisko lub zagospodarowany ( np. na utwardzenie gruntu),

· złom stalowy wywieziony będzie do składnicy surowców wtórnych,
Prowadzone prace budowlano - montażowe, generalnie nie powinny wpływać na stan czystości wód powierzchniowych (prace budowlane nie będą wywoływały powstania ścieków) oraz na stan gruntu, wód podziemnych. Ponieważ program realizacji inwestycji jest stosunkowo niewielki, nie należy się spodziewać znacznej jego intensywności, a co za tym idzie znacznego nagromadzenia źródeł ujemnego oddziaływania i odczuwalnych kolizji środowiskowych. W okresie budowy 
i eksploatacji nie będą używane materiały niebezpieczne. Jedynie materiały pędne, oleje i smary środków transportowych i sprzętu budowlanego mogą stanowić zagrożenie dla środowiska w przypadku niewłaściwej eksploatacji sprzętu budowlanego lub występowania stanów awaryjnych.
Etap eksploatacji

W czasie prowadzenia eksploatacji zakładu można wyróżnić następujące działania mające na celu ochronę środowiska:
· obrabiarki wyposażone będą w systemy odwiórowania tj. pneumatycznego odciągania powstałych trocin i wiórów spod obrabiarek i transportowania zapylonego powietrza do systemu filtrów tkaninowych, 
· wytrącone w filtrach pyły, trociny, wióry będą zamkniętym systemem, transportowane do silosa magazynowego,
· systemy wentylacji mechanicznej pomieszczeń wyposażone będą w wentylatory 
o niskim poziomie mocy akustycznej, 
· odpady powstałe w trakcie eksploatacji obiektu, będą gromadzone selektywnie 
w oznakowanych pojemnikach lub miejscach wydzielonych i przekazywane okresowo podmiotom posiadających odpowiednie pozwolenia na odbiór, utylizację i zagospodarowanie odpadów
· ścieki odprowadzane będą do miejskich systemów,  

· pomieszczenia docelowo będą ogrzewane ciepłem z miejskiej sieci ciepłowniczej.
· na terenie projektowanej inwestycji źródłami hałasu będą instalacje klimatyzacyjne, instalacje wentylacyjne, maszyny zainstalowane wewnątrz hali produkcyjnych, wyloty gazów odlotowych i czerpnie powietrza a także środki transportu (samochody ciężarowe) przywożące surowce i materiały a także samochody osobowe,

· lokalizacja inwestycji na terenach przeznaczonych pod przemysł, wskazuje, że dla omawianego terenu nie obowiązują przepisy rozporządzenia Ministra Środowiska w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku. 
7. Rodzaj i przewidywana ilość wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko
Emisja do powietrza
Realizacja planowanego przedsięwzięcia związana będzie z powstaniem punktowych źródeł emisji zanieczyszczeń do powietrza ze stacji filtrów tkaninowych jako urządzenia odpylania systemu odwiórowania hali produkcyjnej (urządzeń do obróbki mechanicznej surowca). Maszyny z hali produkcyjnej będą odpylane systemem pneumatycznym za pomocą stanowiskowych ssaw. Zanieczyszczone powietrze będzie kierowane do filtra tkaninowego zabudowanego na silosie kotłowni, gdzie następuje wytrącenie pyłów, które transportowane są do silosu zaś powietrze odprowadzane z powrotem na halę. Zarówno stacja filtrów jak i silos nie posiadają wyrzutni powietrza na zewnątrz. Ze względu na fakt iż powietrze po przejściu przez stację filtrów tkaninowych 
o skuteczności odpylania 99,8 %, jest z powrotem zawracane na hale produkcją zarówno w okresie zimowym jak i letnim, przyjęto iż nie występuje emisja pyłu zawieszonego PM-10 do środowiska. Oczyszczone powietrze jak już wspomniano będzie zawracane na hale w okresie zarówno letnim jak i zimowym.

Emisja niezorganizowana (emisja komunikacyjna)

Występować będzie również emisja niezorganizowana powstająca w wyniku ruchu pojazdów, zarówno samochodów osobowych jak i ciężarowych, jednak z zgodnie 
z art. 180 ustawy POŚ pozwolenie na wprowadzanie do środowiska substancji lub energii dotyczy instalacji, natomiast środki transportu są zaliczane do urządzeń (art. 3 pkt. 42 ustawy POŚ), czyli jest to niestacjonarne urządzenie techniczne, dla którego nie określa się wartości dopuszczalnych emisji. Przewiduje się, iż po zrealizowaniu przedsięwzięcia na teren zakładu wjeżdżać będzie ok. 30 samochodów ciężarowych i 150 osobowych w ciągu doby.  
Spaliny samochodowe zawierają w swoim składzie takie podstawowe substancje jak: tlenki azotu i siarki, tlenek węgla, węglowodory, sadzę. Wielkość emisji i skład spalin wydzielanych przez pojazdy są funkcją wielu czynników. Generalnie największa emisja gazów występuje przy małej prędkości obrotowej silnika, tj. w trakcie jego rozruchu, jazdy z niewielką prędkością i hamowania. Zależna jest ponadto od:

· typu silnika (iskrowy, z zapłonem samoczynnym)

· wyposażenia silników w katalizator

· cech komory spalania

· składu paliwa

· obciążenia silnika

· wieku silnika i jego stanu technicznego.

Emisja zanieczyszczeń z silników samochodów dojeżdżających do Zakładu ze względu na niskie wartości emisji w jednostce czasu, a przede wszystkim ze względu na krótki okres trwania emisji, nie wpłynie w istotny sposób na stan aerosanitarny omawianego terenu, tym bardziej, że lokalizacja inwestycji znajduje się przy drodze powiatowej Elbląg-Braniewo.
Odprowadzanie ścieków:
Ścieki z terenu Zakładu odprowadzane są do miejskiej sieci sanitarnej. Wody opadowe i roztopowe z terenów utwardzonych,  odprowadzane są do kanalizacji deszczowej.  
Gospodarka odpadami

Podstawowym obowiązkiem Wytwarzającego odpady, w myśl obowiązującej ustawy, jest zapobieganie powstawaniu odpadów oraz minimalizowanie ich ilości i uciążliwości środowiskowej. Wytwórca odpadów jest obowiązany stosować takie sposoby produkcji lub wykorzystania surowców i materiałów, które zapobiegną powstaniu odpadów lub pozwolą utrzymać ich ilość na możliwie najniższym poziomie. Posiadacz odpadów jest zobowiązany do postępowania z odpadami w sposób zgodny z zasadami gospodarowania odpadami i wymaganiami ochrony środowiska.

Etap budowy
W czasie realizacji inwestycji, powstanie większa niż zazwyczaj ilość odpadów. Wśród nich można wyróżnić:
· odpady z placu budowy – resztki zużytych materiałów użytych do budowy konstrukcji hali produkcyjnej,

· odpady z prac ziemnych – nadmiar gruntu zebrany w miejscu wykonania fundamentów hali
	L.p.
	Rodzaj 
	Kod 
	Sposób postępowania  

	1.
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	Recykling. Odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling.

	2.
	opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	Recykling. Odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling

	3.
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	17 01 01 
	Przekazanie na składowiska odpadów

	4.
	żelazo i stal
	17 04 05
	Recykling. Odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling.

	5.
	Mieszanina metali
	17 04 07
	Recykling. Odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling.

	6.
	kable inne niż wymienione w 17 04 10
	17 04 11
	Recykling .odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling.

	7.
	gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niż wymienione w 17 05 03
	17 05 04
	Przekazanie na składowiska odpadów w celu przesypywania warstw gromadzonych odpadów

	8.
	zmieszane odpady z budowy, remontów i demontażu
	17 09 04
	Przekazanie na składowiska odpadów

	9.
	niesegregowane odpady komunalne
	20 03 01
	Przekazanie na składowiska odpadów


Faza eksploatacji

W czasie funkcjonowania obiektu przewiduje się, że będą powstawały następujące rodzaje odpadów:

Odpady inne niż niebezpieczne

	L.p.
	Rodzaj 
	Kod 
	Sposób postępowania  

	1.
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	03 01 05
	Pył i trociny gromadzone będą w silosie. Odpady płyt w postaci kawałków będą magazynowane w kontenerach firm odbierających odpady.

	2.
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	Odpad składowany na paletach w wyznaczonych miejscach. Przekazywany do recyklingu firmom posiadającym odpowiednie pozwolenia

	3.
	opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	Recykling. Odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling

	4.
	Odpady z tworzyw sztucznych
	07 02 13
	Odpad składowany na paletach w wyznaczonych miejscach. 

Przekazywany do recyklingu firmom posiadającym odpowiednie pozwolenia

	5.
	Odpadowy toner drukarski inny niż wymieniony w 08 03 17
	08 03 18
	Odpad magazynowany będzie w odpowiednich pojemnikach w wydzielonych pomieszczeniach biurowych. Przekazywany do utylizacji

	6.
	Osady z klejów szczeliw inne niż wymienione w 08 04 11
	08 04 12
	Odpady segregowane w wyznaczonych pojemnikach rozmieszczonych na hali produkcyjnej. Przekazywanie do utylizacji formom posiadającym zezwolenia na prowadzenie takiej działalności

	7.
	Sorbety, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania inne niż wymienione w 15 02 02
	15 02 03
	Odpady przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania firmie, posiadającej stosowne zezwolenia na prowadzenie takiej działalności

	8.
	Zużyte opony
	16 01 03
	Odpady przekazywane do odzysku lub unieszkodliwiania firmie, posiadającej stosowne zezwolenia na prowadzenie takiej działalności

	9.
	Metale żelazne
	16 01 17
	Recykling .odpady zbierane selektywnie. Przekazywane firmom posiadającym pozwolenie na recykling.

	10.
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne inne niż wymienione w 16 02 09 i 16 02 13
	16 02 14
	Magazynowanie w oznakowanym pomieszczeniu z utwardzonym podłożem w oznakowanym pojemniku;
Odpady przekazywane do odzysku firmie, posiadającej stosowne zezwolenia na prowadzenie takiej działalności


Odpady niebezpieczne

	L.p.
	Rodzaj 
	Kod 
	Sposób postępowania  

	1.
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne 
	15 01 10* 
	Odpady gromadzone w przystosowanych odpowiednio pojemnikach, na utwardzonej powierzchni w budynku. Przekazywanie do utylizacji formom posiadającym zezwolenia na prowadzenie takiej działalności

	2.
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09
	16 02 13*
	Odpady przechowywane w magazynie. Przekazywane do utylizacji formom posiadającym odpowiednie pozwolenia.

	3.
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	16 06 01*
	Wymiana poprzez zakupienie nowego akumulatora. Przekazanie firmie dostarczającej towar.


8.
Możliwe transgraniczne oddziaływanie na środowisko
Najbliższa granica Państwa, będąca granicą Polski z Rosją oddalona jest 
w linii prostej o ok. 40 km w kierunku wschodnim od terenu, na którym przewiduje się realizację przedmiotowego przedsięwzięcia. Jest to odległość zbyt duża, aby jakiekolwiek oddziaływania środowiskowe dotarły do innego Państwa. 

W przypadku realizowanej inwestycji nie wystąpi transgraniczne oddziaływanie na środowisko. Inwestycja ma mały wpływ na środowisko i jej oddziaływanie zamyka się do terenu należącego do zakładu.

Najbliższa granica będąca granicą Polski z Rosją (Obwód Kaliningradzki), jest zbyt odległa na to, aby jakiekolwiek negatywne oddziaływanie mogące wystąpić w skali lokalnej (hałas, zanieczyszczenie atmosfery), dotarły do innego państwa.
9. Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody, znajdujące się w zasięgu znaczącego oddziaływania na środowisko planowanego przedsięwzięcia

Analizowany teren planowanego przedsięwzięcia położony jest poza terenami podlegającymi ochronie.
Najbliższe obszary przyrodniczo cenne to: 
· Obszaru Chronionego Krajobrazu Wysoczyzny Elbląskiej – Zachód znajdujący się w odległości  ok. 2,3 km,

· Park Krajobrazowy Wysoczyzny Elbląskiej, znajdujący się w odległości                 ok. 3,2 km,
· Obszar specjalnej ochrony ptaków Zalew Wiślany PLB280010, położony 
w odległości ok. 4 km,
· Obszar mający znaczenie dla Wspólnoty Zalew Wiślany i Mierzeja Wiślana PLH280007, położony w odległości ok. 4 km
· Obszar specjalnej ochrony ptaków Jezioro Drużno PLB280013, położony 
w odległości ok. 4,5 km,
· Obszar mający znaczenie dla Wspólnoty Ostoja Drużno PLH280028, położony 
w odległości ok. 4,5 km.
Z uwagi na lokalizację oraz zakres robót związanych z realizacją planowanego przedsięwzięcia nie będzie ono znacząco oddziaływać na obszar Natura 2000, ani nie będzie stanowiło zagrożenia dla gatunków roślin, zwierząt i siedlisk, dla których ochrony powołane zostały te obszary.

Z uwagi na brak przewidywanego znaczącego negatywnego oddziaływania przedsięwzięcia na obszar Natura 2000, nie ma konieczności zapewnienia wykonania kompensacji przyrodniczej. 
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