Elbląg, dnia 06.10.2014
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POSTANOWIENIE

Na podstawie art. 63 ust. 1, 2 art. 64 ust. 1 art. 65 ustawy z dnia 03 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. 2013.1235 j.t. z późn. zm.),  w związku z § 3 ust. 1, pkt 11, 15, 52b Rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 
9 listopada 2010r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z późn. zm.) oraz art. 123 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu postępowania administracyjnego (Dz. U. 2013.267 j.t. z późn. zm.) w toku postępowania administracyjnego w sprawie wydania decyzji  o środowiskowych uwarunkowaniach

postanawiam

odstąpić od obowiązku przeprowadzenia przez firmę „PROMUS” Sp. z o.o. 
ul. Sprzymierzonych 16, 14-400 Pasłęk oceny oddziaływania na środowisko dla planowanego przedsięwzięcia: „Budowa hali przemysłowej do wdrożenia innowacyjnych produktów w oparciu o nowatorskie rozwiązania na działce nr 70/5, obręb 2” w Elblągu, mogącego potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko.

Uzasadnienie

Na wniosek firmy „PROMUS” Sp. z o.o. ul. Sprzymierzonych 16, 14-400 Pasłęk 
z dnia 22.08.2014r., uzupełniony w dniu 27.08.2014r.  zostało wszczęte postępowanie w sprawie wydania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach dla przedsięwzięcia: „Budowa hali przemysłowej do wdrożenia innowacyjnych produktów w oparciu o nowatorskie rozwiązania na działce nr 70/5, obręb 2” w Elblągu przy ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego.
Planowane przedsięwzięcie zaliczane jest do przedsięwzięć mogących potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko, dla których sporządzenie raportu może być wymagane, zgodnie z Rozporządzeniem Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z późn. zm.), wymienionych w § 3 ust. 1:

· pkt 11 tj. „instalacje do obróbki metali żelaznych: kuźnie, odlewnie, walcownie, ciągarnie i instalacje do nakładania powłok metalicznych, inne niż wymienione w § 2 ust. 1 pkt 13”,
· pkt. 15 tj. „instalacje do produkcji kotłów, zbiorników, kadzi lub innych pojemników z blach”,
· pkt 52b „zabudowa przemysłowa, w tym zabudowa systemami  fotowoltaicznymi, lub magazynowa wraz z towarzyszącą jej infrastrukturą, o powierzchni zabudowy nie mniejszej niż 1 ha na obszarach innych niż wymienione w lit. a – przy czym przez powierzchnię zabudowy rozumie się powierzchnię terenu zajętą przez obiekty budowlane oraz pozostałą powierzchnię przeznaczoną do przekształcenia w wyniku realizacji przedsięwzięcia.  
W toku postępowania o wydanie przedmiotowej decyzji ustalono, że planowane przedsięwzięcie zawarte jest w  granicach zmiany fragmentu miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego obszaru Elbląskiego Parku Technologicznego – Modrzewina  Południe w Elblągu uchwalonego uchwałą Nr XII/325/2012 Rady Miejskiej w Elblągu z dnia 14 lutego 2012 roku (opublikowaną w Dzienniku Urzędowym Woj. Warmińsko-Mazurskiego poz. 949 z dnia 07.03.2012r.) na terenie zabudowy produkcyjno-usługowej oznaczonym na rysunku planu symbolem PU1.

Planowane przedsięwzięcie jest zgodne z w/w miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego.
Z analizy karty informacyjnej wynika, że:

1. Rodzaj i charakterystyka przedsięwzięcia.

Planowane przedsięwzięcie będzie polegało na budowie od podstaw obiektu przemysłowego z zapleczem socjalno-biurowym oraz układem dróg wewnątrzzakładowych, parkingów i placów manewrowych. Planowane przedsięwzięcie realizowane będzie na działce nr 70/5 w Elblągu przy ul. E. Kwiatkowskiego o powierzchni 3,4107 ha. Planuje się realizację przedsięwzięcia w trzech etapach. 

W I etapie przedsięwzięcia realizowana będzie hala produkcyjna wraz z częścią biurową i wiatą.
II etap będzie obejmował rozbudowę hali obróbki ciężkiej, montaż dwóch wytaczarek i 2 tokarek karuzelowych do obróbki ciężkiej wielkogabarytowej, budowę magazynu stali, budowę hali czyszczenia i mycia.
 III etap będzie obejmował budowę hali spawalniczo-montażowej dla stali węglowych.
W I etapie planuje się zabudować powierzchnię o wielkości  5175 m2, w II etapie powierzchnię wielkości 4270 m2, a w III etapie powierzchnię wielkości 2060 m2. 
Po zrealizowaniu przedsięwzięcia: 

· powierzchnia zabudowy wyniesie 11 505 m2,

· dróg, placów, parkingów wyniesie 7 300 m2,

· terenów zielonych wyniesie 15 302 m2.
Obiekty przyszłego zakładu Spółki PROMUS zostały zaprojektowane w taki sposób, aby maksymalnie wykorzystać przestrzeń użytkową pod kątem zlokalizowanych w nich funkcji. Technologia planowanej produkcji determinuje wysokości obiektów, a wysokość głównego budynku produkcyjnego wyniesie ok. 19m npt. 

Wszystkie części zespołu obiektów będą  jednokondygnacyjne, za wyjątkiem części administracyjno-socjalnej, która będzie wyższa. Nie przewiduje się podpiwniczenia budynków. Projektowane zagłębienia i kanały w posadzkach będą wynikały z uwarunkowań technologicznych i użytkowych. 

Projektowane obiekty posiadać będą konstrukcje stalowe i żelbetowe, elewacje w większości wykonane będą w technologii płyt warstwowych z rdzeniem poliuretanowym. 

Wszystkie dachy projektowane są w konstrukcji stalowej z przykryciem blachą trapezową i pozostałymi warstwami, stanowiącymi ocieplenie i izolację wodoszczelną. Dachy będą płaskie, o spadkach ok. 3%, z odwodnieniami punktowymi typu podciśnieniowego lub grawitacyjnego. 

Teren zakładu będzie ogrodzony. Od strony północnej, w rejonie głównego wjazdu na teren, planuje się pozostawienie części działki jako strefy nie ogrodzonej. W strefie tej znajdą się stanowiska postojowe dla oczekujących na wjazd samochodów ciężarowych, a także parking dla samochodów osobowych. W skład systemu ogrodzeń wchodzić będą bramy przesuwne/rozwierane i szlabany, obsługiwane z pomieszczenia głównej portierni w rejonie wjazdu na parking i teren zakładu
Główny wjazd na teren zakładu zaprojektowano od północno-wschodniego narożnika działki, od istniejącej ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego. W strefie tej następować będzie rozdzielenie ruchu samochodów ciężarowych i osobowych. Dla samochodów osobowych (pracowników i gości) wydzielono parking na ok. 80 miejsc. Samochody ciężarowe, (głównie typu TIR) będą wjeżdżać na teren zakładu w rejon planowanych magazynów, bądź strefy odbioru gotowego produktu. Główne wejście do zakładu (poprzez część administracyjno socjalną) zlokalizowano po stronie północnej głównej hali produkcyjnej. Po stronie zachodniej, w rejonie północno zachodniego narożnika terenu zakładu zaplanowano wyjazd dla samochodów ciężarowych i ewentualny wjazd dla samochodów mniejszych (osobowe i dostawcze) w przypadku takiej konieczności. W rejonie tego wjazdu/wyjazdu zaplanowano strefy manewrowo-załadowcze dla samochodów ciężarowych. 
Wszystkie drogi, parkingi, place manewrowe, stanowiska rozładunku/załadunku będą wykonane w sposób szczelny z ukształtowaniem powierzchni zapewniającym zebranie wszystkich wód opadowych za pomocą wpustów ulicznych (z osadnikami zawiesin) i odprowadzenie ich projektowanym przyłączem do sieci kanalizacji deszczowej w ciągu ulicy Kwiatkowskiego. Zaopatrzenie w wodę realizowane będzie z planowanego przyłącza do miejskiej sieci wodociągowej w ciągu ul. Kwiatkowskiego. Zakładowa sieć wodociągowa będzie dostarczać wodę zarówno na cele sanitarne, jak również na cele technologiczne i p.poż. Ścieki sanitarne powstające w pomieszczeniach socjalnych i biurowych zakładu będą odprowadzana siecią wewnątrzzakładowej kanalizacji sanitarnej do miejskiej sieci kanalizacyjnej przyłączem w ciągu ul. Kwiatkowskiego. Wody opadowe i roztopowe odprowadzane będą do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej. Powstające, przy trawieniu spawów za pomocą pasty trawiącej Pelox TS-K 2000 jak i środka czyszczącego Pelox FR-D po zmyciu wodą nałożonych preparatów, ścieki przemysłowe odprowadzane będą do instalacji oczyszczającej je przed wprowadzeniem do miejskiej sieci kanalizacyjnej. 

Linia neutralizacji ścieków technologicznych będzie się składać z: 
· osadnika ścieków o pojemności 6 m3,

·  zasobnika wody czystej o pojemności 6 m3,

·  reaktora z mieszadłem elektrycznym,

· pompy pneumatycznej dozującej popłuczynę do prasy filtracyjnej, 
· prasy filtracyjnej 11 komorowej,

·  kompletu tkanin filtracyjnych, połączeń rurowych i akcesoriów elektrycznych 

W ramach planowanego przedsięwzięcia wdrożona zostanie metoda wykonania detali stalowych, bazująca na zgłoszeniu patentowym z dnia 08.11.2013r. nr 
P. 405972 pt. „ Sposób wytwarzania zbiorników procesowych o zwiększonej odporności na korozję oraz wysokiej czystości biologicznej". Elementy stalowe, wykonane w oparciu o przedmiotową technologię, będą mogły posłużyć do wykonania gotowego wyrobu, w postaci zbiornika procesowego. Implementacja nowatorskiej metody wykonywania detali i konstrukcji stalowych, zagwarantuje uzyskanie unikatowych cech gotowego zbiornika, w zakresie zwiększonej odporności na korozję oraz wysokiej czystości biologicznej. 

Rozwiązanie, które zostanie wdrożone w wyniku realizacji niniejszego przedsięwzięcia, stanowi technologię własną Inwestora, opracowaną przez funkcjonujący w strukturach przedsiębiorstwa dział badawczo-rozwojowy. 

Sposób wytwarzania zbiorników procesowych o zwiększonej odporności na korozję oraz wysokiej czystości biologicznej polega na cięciu rozkroi detali, ich numeracji oraz foliowaniu w celu zapobiegania zerwania warstwy pasywnej, po czym odcina się folię, nożem mosiężnym w miejscach, w których będą spawane, aby uniknąć przypaleń folii, poddaje procesowi fazowania rozkroi w celu przygotowania krawędzi blach do spawania i poddaje procesowi walcowania do osiągnięcia cylindrycznego kształtu, po czym poddaje procesowi spawania liniowego oraz obwodowego z osłoną argonu, poddaje się procesowi czyszczenia i kontroli szczelności. 

Wytworzenie innowacyjnego produktu, będzie przebiegać w oparciu o następujące etapy:
I. Cięcie rozkroi detali

W ramach niniejszego etapu prowadzone będą prace związane z cięciem blachy oraz przygotowaniem brzegów do spawania przez fazowanie, z wykorzystaniem przecinarki CNC, nabywanej w ramach realizacji niniejszej inwestycji. Czynności realizowane w ramach niniejszego zadania, mają istotne znaczenie w kontekście właściwego przygotowania brzegów do spawania ciętych elementów, co będzie miało przełożenie na uzyskanie zakładanych właściwości produktu końcowego. Poddanie blach cięciu i fazowaniu z wykorzystaniem przecinarki CNC, stanowi gwarancję uzyskania dokładnej fazy spawalniczej na całej długości blachy. 
II. Foliowanie detali 
Kolejnym etap procesu produkcyjnego stanowi foliowanie detali, w celu zapobiegnięcia zerwania warstwy pasywnej. Oklejanie blach wykonywane jest ręcznie, efektem czego powierzchnia blach zostaje zabezpieczona przed uszkodzeniami mechanicznymi. 
III. Walcowanie
Niniejszy etap składa się z kilku zadań, realizowanych z wykorzystaniem maszyn, będących w posiadaniu Wnioskodawcy oraz nabywanych w ramach projektu:

· walcowanie przygotowanych elementów celem osiągnięcia cylindrycznego kształtu, wykonywane przy użyciu walców cztero-rolkowych, dostępnych w przedsiębiorstwie Wnioskodawcy,

· wysokojakościowe walcowanie elementów stożkowych, umożliwiające odpowiedni montaż z zachowaniem doskonałych rowków spawalniczych. Do wykonania wspomnianej czynności zaangażowane zostaną nabywane w projekcie walce stożkowe;

· walcowanie pierścieni wzmacniających oraz profili zamkniętych, realizowane przez giętarkę hydrauliczną Wnioskodawcy. 
IV. Gięcie 
W procesie dalszej obróbki, przygotowane wcześniej elementy poddane zostaną gięciu na hydraulicznej prasie krawędziowej, będącej na wyposażeniu firmy. 
V. Szlifowanie

Dalsza obróbka polega na szlifowaniu, z wykorzystaniem nabywanego słupowysięgnika do szlifowania, który umożliwi odpowiednie wykonanie powierzchni płaszcza i dennicy w chropowatości Ra < 0,8, przyczyniając się tym samym do osiągnięcia wyższej czystości biologicznej produktu końcowego. 
VI. Wykonywanie otworów w dennicach 

Kluczowym elementem procesu technologicznego będzie wykonanie otworów w dennicach i przygotowanie króćców do wspawania, realizowane z zastosowaniem nabywanego w ramach projektu urządzenia, w postaci dedykowanego pod niniejszy proces produkcyjny specjalizowanego stanowiska obróbki dennic. Główny zakres prac, wykonywanych w ramach omawianego etapu, sprowadza się do skanowania dennicy, wycinania i fazowania w technologii 3D otworów pod króćce, nanoszenie osi i innych odznaczeń, przygotowywanie króćców do wspawania. Zastosowanie odpowiedniej obróbki na tym etapie, poprzez zastosowanie specjalistycznego urządzenia, zagwarantuje idealne rozmieszczenie i wycięcie otworów oraz przygotowanie króćców. Dzięki temu możliwe będzie uzyskanie idealnej szczeliny spawalniczej;

VII. Sczepianie liniowe i obwodowe 

Kolejnym procesem technologicznym na drodze do wytworzenia zbiornika procesowego, będzie zrealizowanie czynności sczepiania liniowego i obwodowego. 
VIII. Spawanie

Realizacja dalszych zadań wymaga zaangażowania nabywanych w ramach projektu urządzeń (ławy spawalniczej oraz słupowysięgnika spawalniczego), celem przeprowadzenia spawania wielkogabarytowych elementów zbiorników. Proces składać się będzie z dwóch czynności: 
· spawania liniowego z osłoną argonową, przy jednoczesnym zastosowaniu wybiegów z dwóch stron, pozwalając na uzyskanie wysokiej jakości spoin na całej długości,

·  zautomatyzowanego spawania obwodowego, gwarantując wykonanie spoiny, bez nadmiernego przegrzania materiału, poprzez zachowanie odpowiedniej temperatury międzyściegowej. 
IX. Obróbka wykańczająca

Zakres prac, które będą wykonywane w ramach niniejszego etapu przedstawia się następująco: 
· wykonywanie otworów w dnie sitowym z tolerancją +/- 0,01 z idealnym rozstawem otworów do spawania,

· zachowanie równoległości oraz współosiowości do 0,01 mm - detal zostaje poddany obróbce z jednego ustawienia, powodując brak zniekształceń na dnie sitowym,

· frezowanie dna sitowego w celu uzyskania prostopadłości dna sitowego do osi zbiornika,

· frezowanie kanałków pod uszczelnienie o dużych gabarytach z dokładnością do 0,01 mm, 

· kołnierze łączące po planowaniu i wierceniu dają idealną powierzchnię łączącą przez co instalacje łączące dwa zbiorniki o dużych gabarytach, mają mniej załamań, dając bardziej laminarny przepływ.

Wszystkie czynności w ramach obróbki wykańczającej, będą realizowane z wykorzystaniem nabywanej w ramach inwestycji wytaczarki. 
Produktem końcowym przeprowadzonego w przedstawiony sposób procesu technologicznego, będą łączone, z wykonanych detali spawanych stalowych, zbiorniki procesowe o zwiększonej odporności na korozję oraz wysokiej czystości biologicznej. 
Na potrzeby realizacji opisanej technologii zostaną wykorzystane maszyny i urządzenia będące w dyspozycji Spółki, a część wysokospecjalistycznych instalacji, urządzeń lub stanowisk,  w ramach niniejszego przedsięwzięcia, zostanie zakupiona. 
Do podstawowych urządzeń pozwalających na realizację przyjętej technologii będą należały m.in.: 
· przecinarka CNC 
· stanowisko do dennic 

· walce do stożków  
· wytaczarka  
· ława spawalnicza 

· słupowysięgnik spawalniczy 

· słupowysięgnik do szlifowania 
· urządzenia pomiarowe

2. Usytuowanie przedsięwzięcia z uwzględnieniem możliwego zagrożenia dla środowiska w szczególności przy istniejącym użytkowaniu terenu, zdolności samooczyszczania się środowiska i odnawiania się zasobów naturalnych, walorów przyrodniczych krajobrazowych oraz uwarunkowań miejscowych planów zagospodarowania przestrzennego.
Planowane przedsięwzięcie realizowane będzie w Elblągu  przy ul. Eugeniusza Kwiatkowskiego  na działce nr 70/5 w obrębie 2, na terenie byłego poligonu wojskowego Modrzewina Południe, który jest obszarem zdegradowanym przez działalność człowieka o silnie przekształconym krajobrazie. Teren jest niezabudowany, nieuzbrojony. Modrzewina to obszar o powierzchni  380 ha, po byłym poligonie wojskowym i częściowo po byłym PGR Zajazd. Od wschodu i południa ogranicza go rzeka Babica oraz zakłady przemysłowe i tereny ogródków działkowych, za którymi znajdują się osiedla mieszkaniowe „Zawada” i „Nad Jarem”.  Od zachodu graniczy z terenami wojskowymi, od północy zaś z terenami należącymi do Nadleśnictwa Elbląg. Modrzewina została podzielona na dwie strefy: 
· Modrzewina-Południe przeznaczona w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego pod funkcje produkcyjno- usługowe.
· Modrzewina-Północ przeznaczona w miejscowym planie zagospodarowania przestrzennego pod funkcje mieszkaniowe.
Na obszarze przeznaczonym pod zabudową przemysłową, na którym planowane jest przedsięwzięcie oraz w jego najbliższym sąsiedztwie, nie ma leśnych kompleksów, parków narodowych, obszarów ochrony uzdrowiskowej i terenów na których znajdują się pomniki historii wpisane na listę dziedzictwa światowego. 

Teren nie posiada walorów krajobrazowych ani chronionej roślinności, nie kwalifikuje się do obszarów ochrony krajobrazu 
Planowane przedsięwzięcie  realizowane będzie na działce znajdującej się w odległości około 3,4 km od terenów cennych przyrodniczo. Jest to obszar specjalnej ochrony ptaków Zalew Wiślany PLB280010 wyznaczony rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 12 stycznia 2011 r. w sprawie obszarów specjalnej ochrony ptaków (Dz. U. Nr 25 poz. 133 ze zm.), i od obszaru mającego znaczenie dla Wspólnoty Zalew Wiślany i Mierzeja Wiślana PLH280007, o którym mowa w art. 33 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.  poz. 627 ze zm.). 
3. Rodzaj i skala możliwego oddziaływania rozważanego w odniesieniu do uwarunkowań wymienionych w pkt 1 i 2

Ze względu na lokalizacje planowanego przedsięwzięcia na terenie Elbląskiego Parku Technologicznego Modrzewina Południe, wariantowość sprowadza się jedynie do możliwych sposobów realizacji przyjętych rozwiązań technologicznych, zmiany miejsca zainstalowania poszczególnych maszyn i urządzeń w projektowanej hali.  
Na etapie realizacji głównym źródłem emisji zanieczyszczeń do powietrza będą zanieczyszczenia o charakterze niezorganizowanym, powstające w czasie pracy sprzętu budowlanego.  Na etapie realizacji przedsięwzięcia nie przewiduje się znaczących emisji hałasu. Hałas będzie miał zasięg lokalny, lecz może charakteryzować się dużym natężeniem. Powstające w trakcie realizacji przedsięwzięcia odpady będą gromadzone selektywnie, w wyznaczonych miejscach, a następnie przekazywane w celu ich odzysku bądź unieszkodliwienia przez wyspecjalizowane firmy. Uciążliwości związane z realizacją przedsięwzięcia będą miały charakter średnioterminowy i ustąpią w momencie ukończenia prac budowlanych. 
Eksploatacja zakładu będzie wiązała się m.in. z emisją hałasu oraz emisją zanieczyszczeń do powietrza. Dla projektowanego zakładu przeprowadzono analizę oddziaływania akustycznego oraz analizę emisji zanieczyszczeń do powietrza.
W trakcie eksploatacji głównymi źródłami hałasu będzie praca zewnętrznych urządzeń wentylacji mechanicznej, transport samochodowy. Z danych załączonych do wniosku wynika, że eksploatacja przedsięwzięcia nie będzie powodować przekroczeń norm jakości powietrza poza terenem do którego inwestor ma tytuł prawny oraz dopuszczalnych poziomów hałasu dla terenów chronionych zarówno w dzień jak i w nocy.
Uwzględniając, iż powstające na terenie przedsięwzięcia ścieki socjalno bytowe, oczyszczone ścieki przemysłowe oraz wody opadowe i roztopowe odprowadzane będą do kanalizacji miejskich, planowane przedsięwzięcie nie wpłynie na zmianę stanu wód pod względem fizyko-chemicznym, biologicznym i hydromorfologicznym, i nie spowoduje nieosiągnięcia celów określonych w Planie gospodarowania wodami dorzecza Wisły. 

W czasie prowadzenia eksploatacji zakładu można wyróżnić następujące działania mające na celu ochronę środowiska:

· zainstalowanie wszystkich urządzeń emitujących hałas wewnątrz hali produkcyjnej,

· system wentylacji mechanicznej pomieszczeń socjalnych wyposażony zostanie w wentylatory o niskim poziomie mocy akustycznej,
· zainstalowanie wysokosprawnych filtrów oczyszczających powietrze odprowadzane do atmosfery i zawracane do hali, ,

· zainstalowanie częściowo zamkniętych obiegów powietrza,
· selektywne składowanie odpadów w oznakowanych pojemnikach i wydzielonych miejscach oraz przekazywane specjalistycznym firmom w celu dokonania odzysku, recyklingu bądź utylizacji ograniczy oddziaływanie na stan gleby,

· energia cieplna do ogrzewania pomieszczeń będzie pochodziła miejskiej sieci ciepłowniczej,

· ścieki socjalno – bytowe z pomieszczeń projektowanego przedsięwzięcia odprowadzane będą do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej,
· ścieki technologiczne, po podczyszczeniu, odprowadzane będą do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej, 
· wody opadowe i roztopowe z dróg dojazdowych odprowadzane będą do istniejącej miejskiej kanalizacji deszczowej na warunkach określonych w umowie z jej gestorem.
Inwestor nie przewiduje stosowania żadnych technologii mogących oddziaływać transgranicznie. Planowane przedsięwzięcie jest usytuowane w znacznej, ponad 50 km odległości od najbliższej granicy Państwa.


Zgodnie z art. 63 ust. 1 i art. 64 ust. 1 ustawy z dnia  3 października 2008 r. 
o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (t.j. Dz.U. 2013.1235 z późn zm.) organ prowadzący postępowanie w sprawie wydania decyzji o środowiskowych uwarunkowaniach postanawia o obowiązku przeprowadzenia oceny oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko i określa zakres raportu po zasięgnięciu opinii Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska i właściwego Inspektora Sanitarnego. 

Właściwym organem Państwowej Inspekcji Sanitarnej do wydania opinii dla tego przedsięwzięcia jest Państwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny dla Miasta i Powiatu Elbląg.
Organ wystąpił do Państwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego dla Miasta i Powiatu Elbląg oraz do Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Olsztynie o wydanie opinii co do potrzeby przeprowadzenia oceny oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko i ewentualnego zakresu raportu. 
Pismem Nr ZNS-4316/46/2/14 z dnia 23.09.2014r. (data wpływu: 25.09.2014r.) Państwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny dla Miasta i Powiatu Elbląg  wyraził opinię, że dla planowanego przedsięwzięcia nie ma potrzeby  przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko. 

W ocenie Państwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Elblągu realizacja inwestycji w proponowanym we wniosku zakresie nie powinna stanowić zagrożenia natury higieniczno-zdrowotnej.
Postanowieniem Nr WSTE.4240.97.2014.GK z dnia 15.09.2014r. (data wpływu: 16.09.2014r.)  Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Olsztynie wyraził opinię, że dla planowanego przedsięwzięcia nie istnieje konieczność przeprowadzenia oceny oddziaływania na środowisko i w związku z tym nie ma potrzeby opracowania raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia na środowisko.
W ocenie Regionalnego Dyrektora Ochrony Środowiska w Olsztynie, w łączności z charakterem i charakterystycznymi parametrami technicznymi przedsięwzięcia, upoważniają twierdzenie, że przedsięwzięcie nie będzie powodowało znaczącego negatywnego wpływu na obszary Natura 2000 ani zagrożenia dla gatunków roślin, zwierząt i siedlisk, dla których ochrony powołane zostały te obszary. 
Zgodnie z art. 63 ust. 1 ustawy z dnia 03 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. 2013.1235 j.t. z późn. zm.) organ przeanalizował szczegółowe uwarunkowania związane z usytuowaniem przedsięwzięcia.

Zarówno prace dotyczące realizacji przedsięwzięcia, jak też normalna eksploatacja nie spowoduje negatywnych zjawisk w środowisku. Teren lokalizowanego przedsięwzięcia nie należy do: obszarów wodno – błotnych, stref ochronnych ujęć wód i obszarów wymagających specjalnej ochrony ze względu na występowanie gatunków roślin i zwierząt lub ich siedlisk lub siedlisk przyrodniczych objętych ochroną, w tym obszarów sieci Natura 2000, obszarów przylegających do jezior.

Ponadto przedsięwzięcie nie wiąże się ze znacznym zasięgiem (ponadlokalnym), długotrwałym, nieodwracalnym i skumulowanym oddziaływaniem związanym z emisją, wykorzystaniem zasobów naturalnych , wystąpieniem awarii przemysłowej.

Z uwagi na rodzaj przedsięwzięcia oddziaływania będą miały zasięg lokalny.
Po przeanalizowaniu stanowisk organów opiniujących i informacji zawartych w karcie informacyjnej przedsięwzięcia, biorąc pod uwagę takie uwarunkowania jak rodzaj i charakterystykę przedsięwzięcia, kierując się skalą przedsięwzięcia, usytuowaniem przedsięwzięcia oraz rodzajem i skalą możliwego oddziaływania, na podstawie art. 63 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 03 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. 2013.1235 j.t. z późn. zm.) uznano, że realizacja przedmiotowej inwestycji nie będzie ingerować, ani negatywnie oddziaływać na środowisko oraz na wyznaczone obszary ochrony przyrodniczej i odstąpiono od obowiązku przeprowadzenia oceny oddziaływania przedsięwzięcia na środowisko.
Biorąc powyższe pod uwagę postanowiono jak w sentencji.

Na niniejsze postanowienie nie przysługuje stronom prawo wniesienia zażalenia.
  Z up. PREZYDENTA MIASTA

                   Anna Kulik

                 DYREKTOR

Departamentu Gospodarki Komunalnej

           i Ochrony Środowiska
Otrzymują:

1. Inwestor – Firma  „PROMUS” Sp. z o.o. ul. Sprzymierzonych 16, 14-400 Pasłęk
2. Gmina Miasto Elbląg – Departament Gospodarki Nieruchomościami i Geodezji w/m
3. a/a [66553/2014/P]

Do wiadomości:
1. Państwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny dla Miasta i Powiatu Elbląg 
ul. Królewiecka 195, Elbląg

2. Regionalny Dyrektor Ochrony Środowiska w Olsztynie. Wydział Spraw Terenowych I w Elblągu ul. Wojska Polskiego 1, Elbląg
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