KARTA informacyjna

Przedsiewziecia: Budowa Fabryki Mebli ul. Zutawska w Elblagu

inwestor :
Zutawska Fabryka Mebli spétka z o.0.

- stan projektowany- przed wydaniem decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach
realizacji przedsiewziecia

zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt. 5 ustawy z dnia 03.10.2008r. o udostepnianiu informacji o
srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. nr 199, poz. 1227 z p6zn. zm.)

Elblag, styczen 2014r.




Karta informacyjna przedsigwzigcia
Zutawska Fabryka Mebli

Zawartosé
1. WPROWADZENIE.......esesssessssasesessssssssssssessssssssssasssssssssssssssssssssssessssssesssssssssssssssssssssssasssssssssasssass 3
2. RODZAIJ, SKALA | USYTUOWANIE PRZEDSIEWZIECIA......cccresrcnsmssssessssssssssssssssssssssssssssssanes 3

3. POWIERZCHNIA NIERUCHOMOSCI ORAZ DOTYCHCZASOWY SPOSOB JE)

WYKORZYSTANIA | POKRYCIE POWIERZCHNI SZATA ROSLINNA.......ocurmerrmmsersesssesssesssessesssenass 6
4. RODZAJ PLANOWANEJ TECHNOLOGII ...cvssrssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssnsssssnssssssssssassnssnssnsnsanssnns 7
5. EWENTUALNE WARIANTY PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA .......ccosmsmsnmsnmsnssnsssssssannns 13

6. PRZEWIDYWANE ILOSCI WYKORZYSTANEJ WODY | INNYCH WYKORZYSTYWANYCH
SUROWCOW, MATERIALOW, PALIW ORAZ ENERGII....cvcuureumesserssesssesssessssssesssesssesssesssesssessesases 14

7. ROZWIAZANIA CHRONIACE SRODOWISKO ....ucerermesssessmessesssessesssessssssesssesssesssesssesssessesanes 15

8. RODZAJ | PRZEWIDYWANA ILOSC WPROWADZANYCH DO SRODOWISKA SUBSTANCII
LUB ENERGII PRZY ZASTOSOWANIU ROZWIAZAN CHRONIACYCH SRODOWISKO.......cocunene. 18

9. MOZLIWE TRANSGRANICZNE ODDZIALYWANIE NA SRODOWISKO......cermermesmessnessenanes 51

10. OBSZARY PODLEGAJACE OCHRONIE NA PODSTAWIE USTAWY Z DNIA 16 KWIETNIA
2004R. O OCHRONIE PRZYRODY, ZNAJDUJACE SIE W ZASIEGU ZNACZACEGO
ODDZIALYWANIA NA SRODOWISKO PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA.......ccorernessnesnnass 51



Karta informacyjna przedsigwzigcia
Zutawska Fabryka Mebli

1. WPROWADZENIE

Zgodnie z zapisami rozporzadzenia z dnia 9 listopada 2010r. Rady Ministréw w sprawie

przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. nr 213, poz. 1397 ze
zm.), budowa fabryki mebli moze by¢ zakwalifikowana do inwestycji opisanych w § 3 ust.1
pkt 80)- , instalacje zwigzane z odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadéw, inne niz
wymienione w § 2 ust.1. pkt 41-47..”.
Na terenie Fabryki bedzie sie znajdowac kottownia opalana odpadami poprodukcyjnymi
ptyty widrowej, wyposazona w dwa kotty wodne o mocy 990 kW kazdy. Maksymalne. taczne
zuzycie paliwa przez dwa kotty wyniesie 10,9 Mg/dobe. Bedzie to ,instalacja do odzysku
odpadow innych niz niebezpieczne przy zastosowaniu procesu termicznego przeksztatcania
odpadow , o wydajnosci mniejszej niz 100 ton dziennie”.

Rozpatrywane przedsiewziecie nalezy do inwestycji, dla ktérych zostaje wszczeta
procedura postepowania w sprawie oddziatywania na Srodowisko, a przed wydaniem
pozwolenia na budowe istnieje konieczno$¢ uzyskania decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach realizacji inwestycji. Ewentualna konieczno$¢ wykonania dla
przedsiewziecia raportu o oddziatywaniu na srodowisko nie jest obligatoryjna i lezy w gestii
organu wydajgcego decyzje Srodowiskowg, po zasiegnieciu opinii inspekcji sanitarnej i
regionalnej dyrekcji ochrony srodowiska. Dla takich przedsiewzie¢ wymienionych w § 3
cytowanego wyzej rozporzadzenia, wystapienie o wydanie decyzji sSrodowiskowej winno by¢
uzupetnione o nizej wyszczegdlnione informacje.

2. RODZAJ, SKALA | USYTUOWANIE PRZEDSIEWZIECIA

Projektowany Zaktad zlokalizowany bedzie w Elblaggu przy ulicy Zutawskiej na dziatkach
geodezyjnych nr 204/4 - 209/3 — 209/7 — 208 — 206/4 — 204/3 — 209/5 (tytut prawny —
wypis z rejestru gruntéw).

Teren inwestycji znajduje sie w granicach zmiany fragmentu miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego obszaru potozonego na potudnie od ulicy Zutawskiej w
Elblaggu- cze$¢ zachodnia, przyjetego uchwatg Rady Miasta Elblagga nr 1X/240/2011 z dnia 27
pazdziernika 2011r.( opublikowanego w Dzienniku Urzedowym Wojewddztwa Warminsko-
Mazurskiego Nr 213, poz. 2997 z dnia 30.12.2011r.).

Zgodnie z ustaleniami ww planu miejscowego dziatki nr 206/4, 204/2, 209/3, 209/4, 208
zlokalizowane sg na terenie obiektow produkcyjnych, sktadéw i magazyndw i zabudowy
ustugowej, oznaczonym na rysunku planu symbolem , 05.PU” oraz na terenie komunikacji-
droga dojazdowa, oznaczonym na rysunku planu symbolem ,,04.KD.D”.
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Ul Zutawska znajduje sie w potudniowo- zachodniej czesci miasta Elblag, stanowi droge
wylotowaq z miasta i tgczy sie z drogg krajowg S7.

Od strony zachodniej teren inwestycji graniczy z obszarem kolejowym (linia kolejowa do
Braniewa), od strony wschodniej uzytki rolne. Naturalng granice od strony pofudniowej
stanowi droga krajowa S7. Pétnocna cze$¢ przedmiotowego terenu biegnie wzdtuz ul.
Zutawskiej. Po drugiej stronie ulicy w odlegtoéci ok. 15 m znajdujg sie budynki zaktadu
meblarskiego oraz przylegajgcy do niego budynek mieszkalny. Najblizsza zabudowa
mieszkaniowa znajduje sie w kierunku pétnocnym przy ulicy Zutawskiej. Jest to wolnostojacy
jednokondygnacyjny budynek mieszkalny. Budynek ten bezposrednio graniczy z dziatkg nr
204/4 objetg niniejszg inwestycja, ktorag inwestor planuje wykorzystaé jako droge dojazdowa
do budynkéw produkcyjno- magazynowych. Obecnie teren lokalizacji projektowanego
zaktadu jest terenem, na ktérym znajduje sie roslinnosc¢ typu tgkowego.

Planowana inwestycja obejmie 2 etapy realizacji. Pierwszy etap to budowa hali produkcyjno-
magazynowej A, na ktorej produkowane bedg serie mebli mieszkalnych (kuchenne, jadalne i
biurowe, produkcja frontéw do mebli z ptyty MDF oklejone folig PCV).

Drugi etap obejmuje budowe drugiej hali produkcyjnej B z czesScig magazynowa wysokiego
sktadowania. W hali tej produkowane beda mniejsze serie mebli dostosowane do
indywidualnych potrzeb klienta.

Przy pierwszej hali produkcyjnej A zainstalowana zostanie stacja filtrow oraz kottownia z
dwoma kottami o mocy wyjsciowej pojedynczego kotta: 990 kW.

Hale beda posiadaly pomieszczenia higieniczno-sanitarne dla pracownikéw oraz
pomieszczenie biurowe.

Zaktad bedzie pracowat w systemie dwu i trzyzmianowym. Praca w hali A bedzie
zorganizowana w cyklu trzyzmianowym w tym: | zmiana 20 pracownikdow na prasach, 72
pracownikdw na obrébce mechanicznej surowca i 10 administracja- tgcznie 102 osoby, Il
zmiana 20 pracownikéw na prasach, 63 osoby na produkcji- facznie 83 osoby, Ill zmiana —
noc — 20 pracownikow. tgcznie w hali pierwszego etapu zatrudnionych bedzie 205 oséb.
Praca w hali B odbywac sie bedzie w systemie dwuzmianowym w tym: 1 zmiana produkcja —
52 osoby, administracja 10 oséb, Il zmiana -53 osoby, tgcznie 115 osdb.

Obiekty wyposazone bedg w wezty sanitarne (w.c. + umywalka) oraz pomieszczenia socjalne
dla pracownikow. Zgodnie z warunkami technicznymi wydanymi w grudniu 2013r, EPWIK
Elblagg zapewnia dostawe wody do celéw socjalno- bytowych w ilosci 2,16 I/s, z istniejacej
miejskiej sieci wodociggowej. Odprowadzenie S$ciekdw sanitarnych do miejskiej sieci
kanalizacji sanitarnej, znajdujacej sie w ciggu ul. Zutawskiej. Nie przewiduje sie powstawania
Sciekdéw technologicznych w procesie produkcyjnym.

Wody opadowe brudne bedg odprowadzane z terenéw utwardzonych oraz drogi dojazdowej
po podczyszczeniu do rowu melioracyjnego biegnacego na dziatce inwestora. Wody
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opadowe czyste beda bezposrednio do rowu melioracyjnego biegngcego na dziatce
inwestora.

Ciepta woda oraz ogrzewanie pomieszczen socjalno- biurowych bedzie dostarczane z
instalacji zaktadowej, dla ktérej Zzrédtem ciepta bedg dwa kotty o mocy pojedynczego kotta
990 kW. Pomieszczenia produkcyjne ogrzewane bedg za pomoca nagrzewnic (nawiew
cieptego powietrza). Kotty przez wiekszos$¢ roku beda pracowaty naprzemiennie. Jako paliwo
wykorzystywane bedg pyt, wiory, scinki MDF, ptyty widrowej zmieszane w réznym stopniu.
Hale produkcyjne oraz pomieszczenia socjalno- bytowe i biurowe bedg posiadaé wentylacje
grawitacyjna i mechaniczna.

Zrédtem zasilania w energie elektryczng bedzie przytacze energetyczne do sieci
energetycznej biegnacej wydtuz ul Zutawskiej.

Powierzchnia dziatek na ktorych bedzie znajdowac sie Zaktad, bedzie posiada¢ powierzchnie
biologicznie czynng 29 719 m?, co stanowi 32% powierzchni dziatek. Czes¢ powierzchni
inwestycji bedzie utwardzona tacznie ok. 31 000 m?

Etap | Etap Il
Powierzchnia dziatek 44 639 m? 46 330 m°
Powierzchnia zabudowy 15 770 m? 17 250 m?
Powierzchnia utwardzona 14 000 m? 17 000 m*
Powierzchnia zieleni 17 639 m? 12 080 m*

Odpady komunalne, odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne powstate w czasie
pracy zaktadu gromadzone bedg w sposob selektywny w oznakowanych pojemnikach w
wyznaczonych miejscach na terenie hali A i B, a nastepnie wywozone cyklicznie do utylizacji,
zagospodarowania lub wykorzystania przez zewnetrzng firme specjalistyczng, posiadajaca
stosowane uprawnienia.

Odpady poprodukcyjne ptyty widorowej o kodzie 03 01 05 bedg w czesci spalane w kottowni
zaktadowej a nadmiar odpadow bedzie przekazywany do zagospodarowania, innym
podmiotom gospodarczym posiadajacym wymagane zezwolenia na utylizacje lub
wykorzystanie.
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3. POWIERZCHNIA NIERUCHOMOSCI ORAZ DOTYCHCZASOWY
SPOSOB JEJ WYKORZYSTANIA | POKRYCIE POWIERZCHNI SZATA
ROSLINNA

Powierzchnia nieruchomosci

Realizacja inwestycji planowana jest na dziatkach geodezyjnych o numerach nr 204/4 -
209/3 - 209/7 — 208 - 206/4 — 204/3 — 209/5 , ktdére stanowig wtasnos¢ inwestora. Dziatki
SA sklasyfikowane jako tereny rolnicze obejmujace grunty rolne klasy llla i IVa, IVb.

Zielen na terenie inwestycji wystepuje w postaci roslinnosci tgkowej. Jest to teren o rzednych
uktadajgcych sie na wysokosci -0.5 — 0,5 m npm.

Teren jest obecnie nie zagospodarowany. Nie stwierdza sie kolizji planowanej inwestycji z
zasobami przyrodniczymi.

Parametry projektowanych hal

Inwestycja prowadzona bedzie w dwdch etapach. W pierwszym etapie przewiduje sie
budowe hali produkcyjno- magazynowej A, w ktorej produkowane bedg meble kuchenne,
jadalne i biurowe. Drugi etap polegac bedzie na budowie hali produkcyjnej B, przeznaczonej
pod produkcje mato i sSrednio seryjng wraz z magazynem wysokiego sktadowania.

Hale produkcyjne bedg wykonane jako konstrukcja stalowa obudowana ptytami
warstwowymi, dach dwuspadowy. Budynek biurowo- socjalny wykonany zostanie jako
tradycyjny, murowany w oparciu o bloczki silikatowe ocieplone styropianem.

Zaktad bedzie pracowat w systemie 2 i 3 zmianowym. Praca w hali A bedzie zorganizowana w
cyklu trzyzmianowym w tym: | zmiana 20 pracownikow na prasach, 72 pracownikdw na
obrébce i 10 administracja- tacznie 102 osoby, Il zmiana 20 pracownikéw na prasach,
630soby na produkgcji- facznie 83 osoby, Ill zmiana — noc — 20 pracownikéw. tacznie w hali
pierwszego etapu zatrudnionych bedzie 205 osdb.

Praca w hali B odbywac sie bedzie w systemie dwuzmianowym w tym: | zmiana produkcja —
52 osoby, administracja 10 oséb, Il zmiana -53 osoby, tgcznie 115 osdb.

Obstuga komunikacyjna
- lokalizacja wjazdu i wyjazdu:

Wijazd i wyjazd z terenu przedsiebiorstwa (zaktadu) bedzie realizowany poprzez
projektowany wjazd i wyjazd z istniejacej drogi- ulicy Zutawskiej.

- ilos¢ miejsc parkingowo-postojowych na terenie objetym inwestycjq i na obszarach
przylegtych:
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W ramach inwestycji przewiduje sie budowe 120 miejsc parkingowych dla samochodow
osobowych i 10 dla samochoddw ciezarowych dla etapu | oraz 80 miejsc parkingowych dla
samochoddw osobowych i 5 dla samochoddw ciezarowych dla etapu .

- ilos¢ samochodow osobowych:

Etap | - 120 samochodoéw (gtéwnie pracownicy) przyjezdzajgcych w ciggu dnia (6:00-22:00)
oraz 10 samochoddw w porze nocy.

Etap Il - 80 samochoddéw (gtdownie pracownicy) przyjezdzajgcych w ciggu dnia (6:00-22:00)
- ilos¢ samochodow ciezarowych i innych pojazdow:

15 samochodéw w ciggu dnia dla etapu | i 5 samochoddéw w ciggu dnia dla etapu Il. Nie
planuje sie ruchu pojazdéw ciezarowych w nocy.

dotychczasowy sposéb wykorzystania terenu na ktérym planowane jest przedsiewziecie i
istniejgcych obiektéw budowlanych:

Teren przeznaczony pod inwestycje w chwili obecnej (do czasu rozpoczecia budowy)
to tereny upraw rolnych.

pokrycie nieruchomosci szatg roslinng (w tym gatunki chronione):

Obszar planowanej inwestycji porosniety jest roslinnoscia typowa dla miejsc
przeksztatconych przez cztowieka, zwtaszcza poddanymi presji urbanizacyjnej. Z punktu
widzenia ustawy o ochronie przyrody nie stanowig one cennych elementéw szaty roslinne;j;
wykluczy¢ mozna wystepowanie w nich gatunkéw roslin i grzybow objetych ochrong
gatunkowa. Nie reprezentujg one takze zadnych typdw siedlisk przyrodniczych.

Wokoto terenu omawianej inwestycji znajdujg sie nieuzytki rolne, porosniete zbiorowiskami
roslinnymi. Ponadto, ze wzgledu na znaczne zurbanizowanie otoczenia inwestycji- droga
krajowa S7, linia kolejowa, zaktady produkcyjne, salony samochodowe, srodowisko to nie
sprzyja réznorodnosci gatunkowej wystepujacych tam roslin i zwierzat.

4. RODZAJ PLANOWANEJ TECHNOLOGII

Opis technologii

Etap | hala produkcyjno- magazynowa A

W hali beda produkowane meble mieszkaniowe w nastepujacym asortymencie:
- meble kuchenne

- zestawy jadalne

- meble biurowe

- meble pojedyncze ( biurka, komody, szafy, bufety)
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Dodatkowo przewiduje sie produkcje frontéw do mebli z ptyt MDF oklejone folig .

Obrobka elementéw bedzie odbywac sie potokowo w projektowanej hali. Caty proces
wytwarzania elementéw meblowych mozna podzieli¢ na nastepujgce operacje gtdwne:
Magazynowanie materiatéw

Materialy podstawowe przeznaczone w dalszym etapie procesu do ciecia beda na
wyodrebnionej powierzchni hali produkcyjnej (ok. 223,5 m?) bezposrednio przed obszarem
pilarek.

Materialy pomocnicze magazynowane beda na magazynie produkcyjnym MM lub na
magazynie zaopatrzenia MZ, skad wydawane beda zgodnie z odpowiednig dyspozycjg na
produkcje.

Formatowanie elementéw

Pobrana z buforu magazynowego (MZ-1) ptyta bedzie formatyzowana na elementy przy
uzyciu pity formatowej. Materiat bedzie pobierany dwoma sposobami:

- Przy zastosowaniu automatycznego podajnika

- Przy zastosowaniu bufora magazynowego.

Z powstatych w procesie odpadow uzytkowych beda pozyskiwane elementy przy uzyciu
pilarek stolikowych . Tak pozyskiwane formatki elementdéw trafiajg na bufor skad pobierane
sg do dalszej obrabki.

Frezowanie elementéw frontowych

Jest to pierwszy etap produkcji frontéw. Frezowanie, ktére odbywa sie na centrum
obrébczym, frezarki wielogtowicowe i frezarki jednogtowicowe. Aby uzyska¢ najwyzsza
jakos¢ frezowania niezbedny jest dobdr ptyty o wysokiej gestosci i przeznaczonej do
gtebokiego frezowania a takze odpowiednich narzedzi do centrum.

Czyszczenie i naktadanie kleju

Kolejnym etapem jest czyszczenie wyfrezowanych formatek, ktére ma za zadanie usunac
kurz i drobne defekty na powierzchni elementu. Jest to konieczne przed kolejnym etapem
czyli naktadaniem kleju. Naktadanie kleju odbywa sie w specjalnej wentylowanej i filtrowanej
kabinie aby zapewnic¢ jak najlepsze $rodowisko do naktadania natryskiwanego kleju bez
zanieczyszczen w powietrzu jak kurz. Odpowiednie natozenie kleju wptywa na wytrzymatosc
spoiny ptyty z folig oraz jakos¢ powierzchni gotowego elementu. Po wyschnieciu kleju
nastepuje etap prasowania.

Prasowanie frontow

Maszyna prasa do termicznego oklejania i powlekania elementéw meblowych zapewnia
prace na wysokich cisSnieniach prasowania, umozliwia to idealne utozenie folii w gteboko
frezowanych elementach a w przypadku foli HG poprawia efekt wysokiego potysku, a takze
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znacznie zwieksza wytrzymatos$¢ spoiny klejowej. Prasa ta odznacza sie takze bardzo dobrym
rozktadem temperatury na ptycie grzewcze;j.

Wtaczane powietrze od dotu dociska folie do ptyty grzewczej, ktéra jg podgrzewa, nagrzana
folia jest zasysana od dotu przez system Vakuum i dociskania do elementu przez wttaczanie
powietrza z gory. Kolejnym etapem jest odcinanie nadmiaru folii, czyszczenie rewerséw i
pakowanie.

Okleinowanie waskich ptaszczyzn prostoliniowych
Operacja ta bedzie odbywad sie gtownie na linii obrébczej oraz na strugarko- okleiniarce
dwustronnej. Wykonczenia specjalne typu soft wykonane bedg na odrebnej linii.

Oklejanie waskich ptaszczyzn krzywoliniowych
Okleinowanie waskich ptaszczyzn krzywoliniowych, elementéw przygotowanych na
frezarkach dolnowrzecionych na okleiniarce krzywoliniowej .

Wiercenie elementéow
Elementy ptytowe bedg wiercone na wiertarkach przelotowych. Sciany tylne wiercone beda
na matych wiertarkach, wykonanie elementéw montazowych na stanowiskach recznych.

Kompletowanie i pakowanie elementow

Pakowanie mebli odbywac sie bedzie w sposéb sekwencyjny na linii do pakowania . Kontrola
poprawnosci wykonania wyrobow odbywac sie bedzie na wydzielonych stanowiskach.
Elementy w ktorych podczas pakowania stwierdzono usterki naprawiane bedg na
wydzielonym stanowisku .

Paletowanie i magazynowanie
Paletowanie i magazynowanie wyrobow odbywac sie bedzie na wydzielonej powierzchni hali
stanowigcej magazyn elementow gotowych MG.

Spedycja
Wyroby z czesci magazynowej MG poprzez 2 bramy sg tadowane na samochody
transportowe i wywozone do odbiorcéw.

Etap Il Hala produkcyjna B z magazynem wysokiego sktadowania
Hala w drugim etapie bedzie przeznaczona na produkcje mato i $rednio seryjna.
Wykonywane bedg mate ilosci réznych produktéw. Produkcja bedzie dzieli¢ sie na:

- matoseryjng: dla maszyn sredniej wielkosci —od 5 do 10 sztuk,

- Srednioseryjna: dla maszyn sredniej wielkosci — od 25 do 100 sztuk,
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Uzywany sprzet musi by¢ zmieniany wraz ze zmiang produktéw. Obcigzenie poszczegdlnych
stanowisk pracy bedzie sie okresowo powtarzat.

Park obrabiarek sktada¢ sie bedzie z obrabiarek ogdlnego przeznaczenia i specjalnych. W
zaleznosci od potrzeb mogg by¢ obrabiarki mogg zosta¢ ustawione grupowo. Do produkcji
matoseryjnej stosowane beda narzedzia i przyrzady specjalne. Obrébka reczna ograniczona
zostanie do minimum. Dodatkowo bedzie stworzony dziat produkcji jednostkowej bedg tam
wytwarzane pojedyncze wyroby przystosowane do indywidualnych wymagan klienta (wzory
targowe). Wytwarzane bedg produkty rzadkie, dlatego proces ten charakteryzuje
roznorodno$é, co oznacza matg standaryzacje, wykorzystanie unikatowego sprzetu.
Produkcja musi by¢ elastyczna, fatwo przystosowana do nowej sytuacji.

W pozostatej czesci hali drugiego etapu ulokowany bedzie magazyn wysokiego sktadowania,
ktory pozwoli na usprawnienia procesow logistycznych oraz dostep do szybkiej i
kompleksowej informacji gdzie znajduje sie produkt. Magazyn Wysokiego Sktadowania
zapewnia racjonalng gospodarke przestrzenig magazynowa, dajac jasny oraz czytelny obraz
wykorzystania danej powierzchni oraz odpowiedniego sktadowania towarow gotowych.

Hala B bedzie produkowata meble skrzyniowe w nastepujgcym asortymencie:
mebloscianki

zestawy jadalniane

sypialnie

meble biurowe

garderoby

meble fazienkowe

meble pojedyncze ( biurka, komody, szafy, bufety)

Obrobka elementéw bedzie odbywacd sie potokowo, caty proces wytwarzania elementow
meblowych mozna podzieli¢ na nastepujace operacje gtdwne:

Magazynowanie materiatéw

Materiaty podstawowe przeznaczone w dalszym etapie procesu do ciecia magazynowane
beda na wyodrebnionej powierzchni hali produkcyjnej bezposrednio przed gniazdem pit.
Materiaty pomocnicze magazynowane bedg na magazynie produkcyjnym MM lub na
magazynie zaopatrzenia MZ, skad wydawane bedg, zgodnie z odpowiednig dyspozycja, na
produkcje.

Formatowanie elementéw

Pobrana z buforu magazynowego (MZ2-1) ptyta bedzie formatyzowana na elementy przy
uzyciu pilarek formatowych. Z powstatych w tym procesie odpaddw uzytkowych bedg

10



Karta informacyjna przedsigwzigcia
Zutawska Fabryka Mebli

pozyskiwane elementy przy uzyciu pilarek stofowych. Tak pozyskane formatki elementow
trafiajg na bufor elementow skad pobierane sg do dalszej obrdbki.

Frezowanie ksztattowe elementow

Frezowanie ksztattowe elementédw odbywac sie bedzie na frezarkach gérno wrzecionowych.

Sklejanie ram i elementow

Klejenie ram i elementow bedzie odbywac sie w Sciskach mimosrodowych na stanowiskach.
Na stanowiskach tych odbywac sie bedzie wstepne przygotowanie elementéw do sklejenia.
Okleinowanie waskich ptaszczyzn prostoliniowych

Operacja ta odbywac sie bedzie gtownie na maszynach oraz na strugarko-okleiniarce
dwustronnej i na strugarko-okleiniarce jednostronnej. Wykorniczenia specjalne typu soft
wykonywane beda na okleiniarko-sofciarkach jednostronnych. Wykonczenie narozy w
przypadku elementéw softowanych odbywac¢ sie bedzie na strugarko-okleiniarkach.
Wszystkie te maszyny bedg przystosowane do bardzo szybkiego przezbrajania. Wyposazone
bedg w dodatkowe magazyny na obrzeza. Do produkcji jednostkowe]j bedzie stuzyta odrebna
maszyna z dodatkowga obrotnica do produkcji pojedynczych elementow.

Okleinowanie waskich ptaszczyzny krzywoliniowych
Okleinowanie waskich ptaszczyzn krzywoliniowych, elementéw przygotowanych na
frezarkach dolnowrzecionowych odbywac sie bedzie na okleiniarkach krzywoliniowych.

Wiercenie elementow

Elementy ptytowe wiercone bedg na wiertarkach przelotowych oraz na wiertarko-frezarce
CNC . Elementy listwowe i ramiakowe , fronty meblowe oraz Sciany tylne wiercone bedg na
wiertarkach CNC jedno lub wieloagregatowych. Wykonywanie otworéw montazowych
recznie odbywac sie bedzie na odrebnych stanowiskach. Do produkcji jednostkowej uzywana
bedzie maszyna wieloczynnosciowa Bhx 055. Przeznaczona do wykonywania kilku operacji
(np. frezowanie wiercenie)

Kompletowanie i pakowanie elementow

Pakowanie mebli odbywac sie bedzie w sposdb sekwencyjny na linii do pakowania. Kontrola
poprawnosci wykonania wyrobow odbywac sie bedzie na stanowiskach. Elementy w ktérych
podczas pakowania stwierdzono usterki naprawiane beda na odrebnych stanowiskach.

Paletowanie i magazynowanie wyrobow.

Paletowanie i magazynowanie wyrobow odbywac sie bedzie na wydzielonej powierzchni
hali stanowigcej magazynu wysokiego sktadowania.

11



Karta informacyjna przedsigwzigcia
Zutawska Fabryka Mebli

Spedycja
Wyroby gotowe z czesci magazynowej MG poprzez 3 bramy sg fadowane na samochody
transportowych i wywozone do odbiorcow.

W procesie wytwarzania mebli stosowane sg nastepujgce materiaty podstawowe:

- ptyta widrowa uszlachetniona melaming

- ptyta widrowa uszlachetniona folig finish

- ptyta HDF lakierowana uszlachetniona folig finish

- fronty MDF z jednej strony uszlachetnione melaming a z drugiej folig PCV lub ABS
- fronty ramowe z listew z ptyt MDF uszlachetnione folig finish lub PCV

- obrzeza standotron, ABS

- kleje

Opis procesu obrébki mechanicznej

Obrdbka mechaniczna dostarczonych do zakfadu ptyt widrowych wykonywana bedzie na
pilarkach formatowych, frezarkach, formatyzerko- oklejarkach i wiertarkach. Podczas tego
procesu powstawac beda odpady w postaci trocin, zrebkéw oraz kawatkow ptyt. Powstate
trociny i zrebki odciggane beda od obrabiarek punktowo ssawami odciggéw miejscowych,
nastepnie skorelowang instalacja odpylajgcg transportowane bedg pneumatycznie
rurociggami do zespotu odpylaczy. Systemy odpylajgce i filtry workowe zainstalowane bedg
w obydwu halach produkcyjnych. Oczyszczone powietrze poprzez system kanatéw powrotu
bedzie wraca¢ powrotem na hale. Natomiast wytrgcony materiat z procesu filtracji usuwany
bedzie na zewnatrz filtrow bezcisnieniowo za pomocga $limaka oraz $luzy celkowej, ktora
podaje i dozuje dalej materiat do rynny spustowej. Nastepnie materiat transportowany
bedzie do silosu znajdujgcego sie przy hali produkcyjnej A.

Energia cieplna niezbedna do zaopatrzenia hal produkcyjnych w c.o. i c.w.u. pozyskiwana
bedzie z kottowni zaktadowej w ktérej zainstalowane bedg dwa kotty o mocy wyjsciowej
pojedynczego kotta: 990 kW. Kotty przez wiekszos¢ roku bedg pracowaty naprzemiennie.
Jako paliwo wykorzystywane bedg pyt, widry, scinki MDF, ptyty wiérowej zmieszane w
rownym stopniu. Kottownia zostanie zainstalowana przy hali produkcyjnej A.

Po analizie kart charakterystyk i informacji technologicznych od producentéw stosowanych
ptyt widrowych i HDF, jak rdwniez od producentéw folii mozna stwierdzié, ze materiaty te nie
zawierajg zwigzkoéw chlorowcoorganiczych oraz metali ciezkich w ilosciach wiekszych od
spotykanych w naturalnym drewnie. Zgodnie z obowigzujagcymi regulacjami prawnymi,
odpady takie mogg by¢ paliwem energetycznym i traktowane sg jako odpady inne niz
niebezpieczne.
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Wszystkie urzadzenia wykorzystywane w zaktadzie beda sprawne, okresowo przegladane,
posiadac beda wszelka wymagang prawem dokumentacje.

5. Ewentualne warianty planowanego przedsiewziecia

Wariant bezinwestycyjny

Wariant polegaé bedzie na zachowaniu istniejgcego stanu (teren niezagospodarowany) i
niepodejmowania przez Inwestora inwestycji budowy zaktadu meblowego. Zgodnie z
miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego obszar ten przeznaczony zostat pod
dziatalnos$¢ produkcyjng ustugowq. Niepodjecie inwestycji moze wptyngé negatywnie na
rozwdj gospodarczy tej czes¢ miasta Elblaga i okolicznych wsi (realizacja inwestycji przyczyni
sie do zatrudnienia ok. 200 osdb).

Wariant |

budowa | etapu zaktadu meblowego

W wariacie tym inwestor zakfada budowe jedynie pierwszej czesci inwestycji, tj. hali
produkcyjno- magazynowej. Pozostaty teren zostatby niezagospodarowany. Realizacja przez
inwestora przedsiewziecia w mniejszym zakresie ograniczy zakres przeksztatcenia terenu pod
inwestycje jedynie do obszaru niezbednego do budowy jednej hali produkcyjnej. Tym samym
oddziatywanie na komponenty srodowiska bedzie mniejszy. Nie mniej jednak ze wzgledu na
ograniczenie przedsiewziecia inwestor nie bedzie mogt przedstawi¢ petnej oferty
produktowej.

Wariant Il

Budowa | i Il etapu zaktadu meblowego

Wariant ten jest wariantem przyjetym przez Inwestora do realizacji. Uwzglednia on
optymalne wykorzystanie terenu bedacego w posiadaniu inwestora. Budowa w ramach |
etapu hali produkcyjnej, w ktérej powstawad bedg dtuzsze serie mebli mieszkalnych pozwoli
uzyska¢ efektywne wykorzystanie linii technologicznej. Uzupetnieniem oferty mebli
seryjnych produkowanych w pierwszej hali inwestor bedzie oferowat réwniez meble
tworzone w matych seriach pod specjalne zamoéwienie klientéw (powstajace w drugiej hali
produkcyjnej). Dodatkowo, w celu usprawnienia proceséw logistyczno- magazynowych w
ramach drugiego etapu powstanie magazyn wysokiego sktadowania.

Ze wzgledu na charakter planowanej inwestycji (produkcja mebli), ktdra jest
przedsiewzieciem o relatywnie niskich negatywnych skutkach na komponenty srodowiska,
nie przewiduje sie znaczacego wzrostu oddziatywan w przypadku realizacji petnego wariantu
inwestycji.
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6. Przewidywane ilosci wykorzystanej wody i innych

wykorzystywanych surowcow, materiatow, paliw oraz energii

Okreslenie zapotrzebowania na media dla fabryki mebli:

Energia elektryczna - zasilanie w energie elektryczng przewiduje sie z sieci energetycznej
biegnacej wzdtuz ul. Zutawskiej do transformatora zaktadowego o sieci okoto 600 kV dla
pierwszej hali i 400 KV dla drugiej hali.
zaopatrzenie w wode — z istniejgcej miejskiej sieci wodociggowej wzdtuz ul. Zutawskiej
dwoma przytaczami hala Ai B (przytgcza ¢ 90)

Scieki socjalno — bytowe odprowadzane bedg do sieci kanalizacji sanitarnej biegnacej
wzdtuz ul. Zutawskiej
wody opadowe brudne beda odprowadzane z terenéw utwardzonych oraz drogi
dojazdowej po podczyszczeniu do rowu melioracyjnego biegngcego na dziatce inwestora
wody opadowe czyste beda bezposrednio do rowu melioracyjnego biegnacego na
dziatce inwestora
ogrzewanie - instalacja CO z instalacji zaktadowej, natomiast pomieszczenia produkcyjne
ogrzewane za pomocg hagrzewnic (nawiew cieptego powietrza)

wentylacja grawitacyjna wewngtrz pomieszczen zapewni zespdt wywietrznikow
dachowych

wentylacja mechaniczna - z pomieszczen socjalno- biurowych oraz niektérych
pomieszczen produkcyjnych i technicznych

Wstepne zatozenia przewidujg, ze ilosci wykorzystywanej wody, energii i paliw oraz

surowcow beda wynosié:

planowana ilo$¢ zuzycia surowca ( ptyta wiérowa, MDF, HD, laminowana) :
- etap |- 26 000 Mg / rok

- etap 11-92 000 Mg/rok

woda na cele socjalno- bytowe:

-etap |- 8,2 m?/ dobe

-etap I1-4,6 m* /dobe

energia elektryczna :

- etap |- 600 kV

- etap 11-400 kV
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7. Rozwiazania chronigce srodowisko

Etap budowy

Na etapie realizacji inwestycji ujemny wptyw na srodowisko nalezy eliminowac poprzez
dobdr i stosowanie nowoczesnych i przyjaznych dla srodowiska technologii budowlanych. W
trakcie budowy przestrzegac nastepujacych zasad:

e teren budowy ograniczy¢ do niezbednego minimum,

® roboty ziemne prowadzi¢ w sposdb nienaruszajgcy stosunki gruntowo-wodne,

® 7 powstajgcymi odpadami postepowac zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami.

® powstajace Scieki usuwac zgodnie z przepisami,

® stosowac materiaty budowlane nieszkodliwe dla srodowiska

e hatasliwe prace budowlane prowadzi¢ w godzinach dziennych

Prowadzenie prac budowlanych zgodnie z projektem budowlanym oraz przestrzeganie w/w
zasad zapewni, ze oddziatywanie inwestycji na Srodowisko na etapie realizacji bedzie
minimalne.

W czasie prowadzenia prac budowlanych gtéwnymi czynnikami wptywajgcymi na srodowisko

bedzie:

® ruch pojazdow samochodowych i sprzetu budowlanego, zwigzanych z przebudowg

* niewielka emisja niezorganizowana zanieczyszczen powietrza podczas prac spawalniczych
i malarskich.

e odpady z prac budowlanych

Pracom budowlanym towarzyszy¢ bedzie emisja zanieczyszczen takich jak spaliny z silnikdw
maszyn budowlanych, pyty i gazy spawalnicze, rozpuszczalniki farb.

Powstajace zanieczyszczenia to gtdwnie:

— gazy emitowane w trakcie prac spawalniczych ( CO, NOx, pyt zawieszony w tym pyt zelaza,
manganu, krzemu itp.)

— gazy spalinowe pracujgcych maszyn budowlano- transportowych, napedzanych silnikami z
zaptonem samoczynnym: ciezarowek, dzwigdw, koparek, agregatow sprezarek powietrza
itp. (SO, , NO,, CO, weglowodory, aldehydy).

Emisja zanieczyszczen bedzie miata charakter emisji niezorganizowanej. Czas emisji - okres
prowadzenia robét budowlanych. Oddziatywanie emisji zanieczyszczen do powietrza z
wymienionych prac bedzie miato ograniczony zasieg i bedzie nieistotne dla stanu
srodowiska.
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Prace ziemne wykonywane beda przy uzyciu ciezkiego sprzetu budowlanego, co moze
powodowac okresowy wzrost poziomu hatasu w rejonie budowy.
W czasie budowy beda pracowaty takie urzgdzenia jak: koparka (spychacz), betoniarka,
dZzwig samochodowy, sprzet spawalniczy. Z wymienionych maszyn najgtosniejszym
urzadzeniem jest mtot pneumatyczny o chwilowym poziomie dZzwieku LA= 105-110dB. Praca
miota realizowana jest najczesciej w porze dziennej w granicach ok. 2 godzin (czasu ,netto”).
Poziom ekwiwalentny wyniesie wowczas Laeq= 10 log 2/8 x 100,1x110= 104dB.
Spadek do normatywnego poziomu 55 dB nastgpi w odlegtosci:

AL =20 log ri/ro [dB] = 280m.
Podsumowujac mozna uznaé, ze w okresie budowy, najbardziej uciazliwa bedzie emisja
hatasu spowodowana pracg ciezkiego sprzetu budowlanego. Ze wzgledu na brak sgsiedztwa
zabudowy mieszkaniowej, czas pracy tych urzgdzen nie musi by¢ ograniczony do pory
dziennej. Powstajacy w trakcie budowy — rozbidrki hatas bedzie miat charakter przejsciowy i
jako taki nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska.

W czasie realizacji inwestycji, powstanie pewna ilos¢ odpadow. Wsrod nich mozna
wyroznic - odpady z placu budowy — gruz, drewno, opakowania, odpady ptyty warstwowej,
ztom .

Organizacja placu budowy musi uwzglednia¢ wymagania ochrony Srodowiska w zakresie

odpadéw:

— powstaty gruz z prac budowlanych winien by¢ wywozony na skfadowisko lub
zagospodarowany ( np. na utwardzenie gruntu)

— ztom stalowy wywieziony bedzie do sktadnicy surowcow wtornych

Prowadzone prace budowlano - montazowe, generalnie nie powinny wptywac¢ na stan
czystosci wod powierzchniowych (prace budowlane nie bedy wywotywaty powstania
Sciekdéw) oraz na stan gruntu, wéd podziemnych.

Poniewaz program realizacji inwestycji jest stosunkowo niewielki, nie nalezy sie spodziewac
znacznej jego intensywnosci, a co za tym idzie znacznego nagromadzenia zrédet ujemnego
oddziatywania i odczuwalnych kolizji srodowiskowych. Realizacja inwestycji, naruszajgcych
strukture podtoza gruntowego w sposéb nieodwracalny, nie przewiduje sie.

W okresie budowy i eksploatacji nie bedg uzywane materiaty niebezpieczne. Jedynie
materiaty pedne, oleje i smary Srodkédw transportowych i sprzetu budowlanego moga
stanowi¢ zagrozenie dla Srodowiska w przypadku niewtasciwej eksploatacji sprzetu
budowlanego lub wystepowania standw awaryjnych.
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Etap eksploatac;ji

W czasie prowadzenia eksploatacji zaktadu mozna wyrdznié nastepujgce dziatania majgce na

celu ochrone Srodowiska:

obrabiarki wyposazone bedg w systemy odwidrowania tj. pneumatycznego odciggania
powstatych trocin i widréw spod obrabiarek i transportowania zapylonego powietrza do
systemu filtrow tkaninowych, odrebny system odwiérowania hali A ( etap 1) i hali B (etap
I1).

wytracone w filtrach pyty, trociny, wiory bedg zamknietym systemem, transportowane
do silosa magazynowego przy kottowni,

kotty w kottowni zasilane bedg paliwem (odpadami) z silosa magazynowego,
transportem mechanicznym, srubowym, zamknietym,

odpady z procesu produkcji w postaci trocin i wiérow beda wykorzystane jako paliwo w
zaktadowej kottowni i wykorzystywane jako energia cieplna do nagrzewania
pomieszczen,

w instalacji do nanoszenia kleju prze laminowaniem stosowany bedzie klej dyspersyjny,
nie zawierajgcy substancji (rozpuszczalnikéw) ktérych emisja do powietrza jest
normowana rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu,

Scieki socjalno- bytowe z pomieszczen hal odprowadzane bedg do miejskiej sieci
kanalizacji sanitarnej,

wody opadowe z powierzchni parkingdw oraz drég dojazdowych beda odprowadzane po
podczyszczeniu do rowu melioracyjnego znajdujgcego sie na terenie inwestora,

wody opadowe z dachow bedg odprowadzane do rowu melioracyjnego, oraz zostang
skierowane do uzupetnienia zbiornika przeciw pozarowego,

odpady powstate w trakcie eksploatacji obiektu, bedg gromadzone selektywnie w
oznakowanych pojemnikach lub miejscach wydzielonych i przekazywane okresowo
podmiotom posiadajacych odpowiednie pozwolenia na odbidr, utylizacje i
zagospodarowanie odpaddw,

selektywne sktadowanie odpaddw oraz przekazywane specjalistycznym firmom w celu
dokonania odzysku, recyklingu badz utylizacji ograniczy oddziatywanie na stan gleby,

na terenie projektowanej inwestycji zrodftami hatasu bedga instalacje klimatyzacyjne,
instalacje wentylacyjne, maszyny zainstalowane wewnatrz hali produkcyjnych, wyloty
gazéw odlotowych i czerpnie powietrza a takze S$rodki transportu (samochody
ciezarowe) przywozgce surowce i materiaty a takze samochody osobowe.

produkcja mebli nie bedzie zwigzana z generowaniem poziomu hatasu, ktéry moze
stanowic¢ zagrozenie dla sSrodowiska,

systemy wentylacji mechanicznej pomieszczen socjalnych wyposazony bedzie w
wentylatory o niskim poziomie mocy akustycznej,
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— lokalizacja inwestycji na terenach przeznaczonych pod przemyst i ustugi powoduje, ze dla
omawianego terenu nie obowigzujg przepisy rozporzadzenia Ministra Srodowiska w
sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Natomiast w otoczeniu
projektowanej inwestycji wystepujg tereny podlegajgce ochronie akustycznej, zgodnie z
zapisem ww rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie dopuszczalnych pozioméw
hatasu w srodowisku i obowigzuja tu dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku, jak dla
terenéw zabudowy jednorodzinne;j.

8. Rodzaj i przewidywana ilos¢ wprowadzanych do srodowiska
substancji lub energii przy zastosowaniu rozwigzan chronigcych
srodowisko

llos¢ i sposéb odprowadzania sciekow bytowych

Scieki socjalno-bytowe beda odprowadzane do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej biegnacej
wzdtuz ul. Zutawskiej (inwestor uzgodnit warunki techniczne odbioru $ciekéw z EPWiK Sp. z
0.0.). llo$¢ powstajacych sciekdéw bytowych zostanie okreslona na podstawie danych o
wielkosci zatrudnienia i norm zuzycia wody ustalonych w rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie okreslenia przecietnych norm zuzycia
wody.

llos¢ i spos6b odprowadzania $ciekow technologicznych
W ramach funkcjonowania przedmiotowej inwestycji nie bedg powstawaty Scieki
technologiczne.

llos¢ i sposéb odprowadzania wod opadowych

Powierzchnia zabudowy etap | : 15 770 m? (1,57 h)
Powierzchnia zabudowy etap II: 17 250 m? (1,72 h)
Powierzchnia drég i placow utwardzonych etap I: 14 000 m%(1,4 h)
Powierzchnia drdg i placéw utwardzonych etap II: 17 000 m%(1,7 h)

llos¢ wdd opadowych odprowadzanych w czasie trwania deszczu miarodajnego wylicza sie
wedtug wzoru:
Q=FxWxq [I/s]

Q - przeptyw obliczeniowy wéd opadowych
F — powierzchnia zlewni
W — wspdtczynnik sptywu powierzchniowego:

- dla dachéw - 0,90

- dla powierzchni utwardzonych- 0,85
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g — natezenie deszczu miarodajnego [przyjeto 131 I/s/ha dla deszczu raz na pieé lat, przy
czasie trwania 15 min.]

Q etap1= 1,4 ha x 0,85 x 131 1/s/ha +1,57 ha x 0,90 x 131 I/s/ha
Q etap 1=340,99 I/S

Q etap2= 1,7 hax 0,85 x 131 1/s/ha +1,72 ha x 0,90 x 131 I/s/ha
Q etap 2=392,08 I/S

Gospodarka odpadami

Podstawowym obowigzkiem Wytwarzajgcego odpady, w mysl obowigzujgcej ustawy, jest
zapobieganie powstawaniu odpadéw oraz minimalizowanie ich ilosci i ucigzliwosci
srodowiskowej. Wytwodrca odpadow jest obowigzany stosowac takie sposoby produkcji lub
wykorzystania surowcow i materiatéw, ktére zapobiegng powstaniu odpaddow lub pozwolg
utrzymac ich ilo$¢ na mozliwie najnizszym poziomie. Posiadacz odpaddw jest zobowigzany
do postepowania z odpadami w sposdb zgodny z zasadami gospodarowania odpadami i
wymaganiami ochrony srodowiska.

Faza budowy

W czasie realizacji inwestycji, powstanie wieksza niz zazwyczaj ilos¢ odpaddw. Wsrdd nich
mozna wyréznic:

- odpady z placu budowy — resztki zuzytych materiatéw uzytych do budowy konstrukcji hali
produkcyjnej

- odpady z prac ziemnych — nadmiar gruntu zebrany w miejscu wykonania fundamentéw hali

Lp Rodzaj Kod llos¢ Postepowanie z odpadami
. Recykling. Odpady zbierane selektywnie.
Opakowania z tworzyw okoto 0,2 . L
1 1501 02 Przekazywane firmom posiadajacym
sztucznych Mg . .
pozwolenie na recykling
. . . Recykling. Odpady zbierane selektywnie.
opakowania z papieru i okoto 0,2 . o
2 150101 Przekazywane firmom posiadajgcym
tektury Mg . .
pozwolenie na recykling
Okot Recykling., Odpady zbierane selektywnie.
oto
3 zelazo i stal 17 04 05 05M Przekazywane firmom posiadajgcym
>N pozwolenie na recykling.
Okot Recykling .odpady zbierane selektywnie.
oto
4, Mieszanina metali 17 04 07 05M Przekazywane firmom posiadajgcym
>N pozwolenie na recykling.
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. . Recykling .odpady zbierane selektywnie.
kable inne niz okoto 0,2 . L
5 o 1704 11 Przekazywane firmom posiadajacym
wymienione w 17 04 10 Mg . .
pozwolenie na recykling.
gleba i ziemia, w tym olo 3 Przekazanie na sktadowiska odpadéw w celu
okoto
6 kamienie, inne  niz | 17 0504 M przesypywania warstw gromadzonych
wymienione w 17 05 03 & odpaddéw
zmieszane odpady z
o Okoto . . :
7 budowy, remontéw i | 1709 04 05 M Przekazanie na sktadowiska odpadéw
demontazu > Vi
niesegregowane odpady Okoto . . i
8 200301 Przekazanie na sktadowiska odpaddéw
komunalne 0,7 Mg

Budowa drugiego etapu- hali produkcyjnej B ze wzgledu na zblizony zakres inwestycji

powodowac bedzie powstanie bardzo zblizonych rodzajow i ilosci odpadow jak przy etapie I.

Faza eksploatacji

W czasie funkcjonowania obiektu przewiduje sie, ze bedg powstawaty nastepujgce rodzaje

odpadéw:
Odpady inne niz niebezpieczne

Lp Rodzaj Kod llos¢ Postepowanie z odpadami
Mg/rok
Pyt i trociny gromadzone bedg w silosie
Trociny, widry, Scinki, drewno, 3756 etap | spalane we wiasnej kottowni. Odpady
1 ptyta widrowa i fornir inne niz | 03 01 05 1367 etap I ptyt w  postaci kawatkdw  beda
wymienione w 03 01 04 magazynowane w kontenerach firm
odbierajacych odpady.
Odpad sktadowany na paletach w
. 50 etap | wyznaczonych miejscach. Przekazywany
2 Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 ) ] o
20 etap Il do recyklingu firmom posiadajgcym
odpowiednie pozwolenia
Recykling. Odpady zbierane selektywnie.
. . . 150 etap | . o
3 opakowania z papieru i tektury 150101 60 etap Il Przekazywane firmom  posiadajagcym
pozwolenie na recykling
Odpad sktadowany na paletach w
90 etap | wyznaczonych miejscach. Przekazywany
4 Odpady z tworzyw sztucznych 070213 ) ] o
36 etap Il do recyklingu firmom posiadajgcym
odpowiednie pozwolenia
Odpad  magazynowany bedzie w
s Odpadowy toner drukarski inny niz 0803 18 0,6 etaplill odpowiednich pojemnikach w
wymieniony w 08 03 17 wydzielonych pomieszczeniach
biurowych. Przekazywany do utylizacji
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Opady segregowane w wyznaczonych
., o . pojemnikach rozmieszczonych na hali
Osady z klejow szczeliw inne niz 30 etap | o . L
6 o 080412 produkcyjnej. Przekazywanie do utylizacji
wymienione w 08 04 11 12 etap Il L .
formom posiadajgcym zezwolenia na
prowadzenie takiej dziatalnosci
. . . Odpady przekazywane do odzysku lub
Sorbety,  materiaty filtracyjne, . o o o
. . o . . unieszkodliwiania firmie, posiadajacej
7 tkaniny do wycierania inne niz | 150203 | 0,4 etaplill . .
o stosowne zezwolenia na prowadzenie
wymienione w 15 02 02 L .
takiej dziatalnosci
Odpady przekazywane do odzysku lub
. . unieszkodliwiania firmie, posiadajgcej
8 Zuzyte opony 160103 | 2,8etaplill . .
stosowne zezwolenia na prowadzenie
takiej dziatalnosci
50 etap | Recykling .odpady zbierane selektywnie.
eta
9 Metale zelazne 160117 8 et F:I Przekazywane firmom  posiadajagcym
eta
P pozwolenie na recykling.
Magazynowanie w oznakowanym
. . . pomieszczeniu z utwardzonym podtozem
Zuzyte urzadzenia elektryczne i . .
. . .. . . w oznakowanym pojemniku;
10 elektroniczne inne niz wymienione | 160214 | 0,3 etaplill o
. Odpady przekazywane do odzysku firmie,
w160209i1602 13 o .
posiadajacej stosowne zezwolenia na
prowadzenie takiej dziatalnosci
Popioty paleniskowe, zuzle i ptyty z . Gromadzone w kontenerach i
11 ) ) o 71190112 | 28etaplill _
kottéw ze wspodtspalania inne niz wykorzystywane do utwardzenia gruntu
wymienione w 19 01 11
Odpady niebezpieczne
Lp Rodzaj Kod llos¢ Postepowanie z odpadami
Mg/rok
Opady gromadzone w beczkach z
o . pokrywg na utwardzonym zadaszonym
Szlamy z odwadniania olejow w . . L
1 13 05 02* 0,14 etap lill | terenie. Przekazywane do utylizacji
separatorach L L
formom  posiadajgcym  odpowiednie
pozwolenia.
Odpady gromadzone w drewnianej
Zuzyte urzadzenia zawierajace skrzyni na utwardzonym i zadaszonym
2 niebezpieczne elementy inne niz | 16 02 13* O, 4etaplill terenie. Przekazywane do utylizacji
wymienione w 16 02 09 formom  posiadajagcym  odpowiednie
pozwolenia.
Wymiana poprzez zakupienie nowego
3 Baterie i akumulatory otowiowe 16 06 01* O, 4etaplill akumulatora. Przekazanie firmie

dostarczajacej towar.
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przewidywane emisje do powietrza i zasieg ich oddziatywania:
emisja zorganizowana

Realizacja planowanego przedsiewziecia zwigzana bedzie z powstaniem nastepujgcych
punktowych zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza :

- kottfownia wodna zasilana odpadami poprodukcyjnymi o kodzie 03 01 05

- dwie stacje filtrow tkaninowych jako urzgdzenia odpylania systemu odwiérowania hal
produkcyjnych ( obrabiarek do obrébki mechanicznej surowca)

Kottownia wyposazona bedzie w dwa kotty firmy Weiss typ Multimister WWB MU No 17 o
mocy cieplnej pojedynczego kotta wynoszgcej 990 kW. Kotty bedg pracowaty naprzemiennie
tylko w okresie zimowym, przez okres 2-3 miesigce mozliwa jest rownoczesna praca dwodch
kottow.

Na podstawie ustawy z 27 kwietnia 2001r. o odpadach, wydane zostato przez
Ministra Gospodarki rozporzadzenie z dnia 29 stycznia 2002r. w sprawie rodzajow odpaddéw
innych niz niebezpieczne oraz rodzajow instalacji i urzadzen, w ktérych dopuszcza sie ich
termiczne przeksztatcanie (Dz.U. Nr 18, poz. 176 z péz.zm.) . Rozporzadzenie ustala rodzaje
odpadow innych niz niebezpieczne, ktére moga by¢ przeksztatcane termicznie w instalacjach
i urzagdzeniach, niebedgcych spalarniami. Wymienione sg tam odpady o kodzie 03 01 05
ytrociny, widry, S$cinki, drewno, pfyta wiérowa i fornir, niezawierajgce substancji
niebezpiecznych”. Spalanie wiec tych form odpadowych jest zalecane przez przywotane
wyzej rozporzadzenie.

Powstajgce w procesie technologicznym odpady ptyty widrowej , moga byc¢ spalane w kotle
energetycznym, przy spetnieniu warunkow wynikajgcych z Rozporzgdzenia Ministra
Gospodarki z dnia 21.03.2002r. w sprawie wymagan dotyczgcych prowadzenia procesu
termicznego przeksztatcania odpadow.

Z informacji uzyskanych od producenta kotta wynika, ze powyzisze wymagania zostang
zrealizowane.

W nowoprojektowane] kottowni zainstalowane zostang dwa kotty MULTIMISER MU No17
firmy WEISS. Kociot opalany bedzie odpadami ptyt wiérowych, MDF, HDF. Przedmiotowa
nowa kottownia wolnostojgca bedzie posiadata moc cieplng 1980 kW. Spaliny z kazdego
kotta odprowadzane beda pojedyrnczym emitorem stalowym o wysokosci 10,2m i srednicy
0,4m. Spaliny z kotta bedg odpylane w filtrze workowym oraz dodatkowo podczyszczane w
instalacji DeNOx (do redukcji tlenkdéw azotu). Czas pracy kottowni - 7200 godz/rok .

Roczne zuzycie paliwa (odpady -ptyta wiérowa i ptyta HDF, MDF ) - ok. 16000 Mg .

Temperatura gazow spalinowych w komorze spalania wynosi¢ bedzie, co najmniej
850°C, a czas przebywania spalin, ze wzgledu na duzg pojemnos$¢ komory spalania, wynosié¢
co najmniej 2 sekundy.

Instalacja wyposazona bedzie w automatyczny system podawania odpadow,
pozwalajacy na zatrzymanie ich podawania, dodatkowy automatycznie wtaczajacy sie palnik
olejowy do statego utrzymywania wymaganej temperatury procesu i jego wspomagania przy
rozruchu i zatrzymania oraz w urzadzenia techniczne do odzysku energii powstajacej w
procesie termicznego przeksztatcania odpadodw i odpylacz (filtr workowy + instalacja DeNOx),
gwarantujgcy dotrzymanie norm emisji.
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Instalacja kotta wyposazona jest w instalacje do pomiaru gazéw spalinowych w komorze
spalania oraz do pomiaru zawartosci tlenu w gazach spalinowych.

WYLICZONE WARTOSCI PRZEDSTAWIONO W TABELI

jed. 1 kociot | 1 kociof
wodny | wodny
ilo$¢ opatu kg/h 7 227
wartos$¢ opatowa paliwa odpadow ki/kg 16000 17000
wydajnos¢ cieplna MW, 0,99 0,99
wspoétczynnik nadmiaru powietrza - 2,1 2,1
tlen odniesienia % 11 11
temperatura spalin za kottem °C 140 140
temperatura spalin za kottem K 413 413
spadek temperatury na mb instalacji K 0,5 0,5
odlegtos¢ od punktu pomiaru do wylotu m 10 10
temperatura spalin na wylocie K 404 404
ilos¢ spalin na wylocie w warunkach rzeczywistych m>/h 3460 3460
ilos¢ suchych spalin w warunkach umownych przy m>/h 2338 2338
zawartosci 11% tlenu
srednica emitora m 0,4 0,4
predkos¢ spalin na wylocie emitora m/s 7,7 7,7
dopuszczalne stezenie pytu wzgledem tlenu odniesienia mg/m?> 30 30
dopuszczalne stezenie SO, wzgledem tlenu odniesienia mg/m?> 200 200
dopuszczalne stezenie NO, wzgledem tlenu odniesienia* mg/m3 400 400
dopuszczalne stezenie HCl wzgledem tlenu odniesienia mg/m3 60 60
dopuszczalne stezenie HF wzgledem tlenu odniesienia mg/m3 4 4
dopuszczalne stezenie sub. organiczne r wzgledem tlenu mg/m?> 20 20
odniesienia
dopuszczalne stezenie CO wzgledem tlenu odniesienia mg/m?> 100 100
dopuszczalne stezenie Hg wzgledem tlenu odniesienia mg/m3 0,05 0,05
dopuszczalne stezenie Cd+Ta wzgledem tlenu odniesienia | mg/m? 0,05 0,05
dopuszczalne stezenie Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V mg/m?> 0,5 0,5
wzgledem tlenu odniesienia
dopuszczalne stezenie dioksyn i furandw wzgledem tlenu ng/m> 0,1 0,1
odniesienia

llos¢ zanieczyszczern okres$lona zostata na podstawie standardéw emisyjnych
okreélonych zgodnie z zatagcznikiem nr 5 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22
kwietnia 2011r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. z 2011r. Nr 96, poz.
558).

Zrédta technologiczne

W zaktadzie podczas mechanicznej obrébki ptyt widrowych i stolarskich, powstaja
zanieczyszczenia pytowe.
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Maszyny z hali produkcyjnej sg odpylane systemem instalacji odpylajacej sktadajacej sie z
systemu rurociggdw odciggajacych zanieczyszczone powietrze, wentylatoréw odciggowych i
filtra posredniego firmy NESTRO typ 9/4-30.

Instalacja odpylajgca zaczyna sie ,na kréccu” maszyny produkcyjnej. Z tego miejsca
powstate odpady w cyklu produkcyjnym zostang zassane do centralnego odciggu
odpylajacego, w ktérym to pokonuja droge do filtra a nastepnie do miejsca sktadowania.
Zanieczyszczone powietrze wchodzi do komory buforowej filtra gdzie nastepuje wstepne
oddzielenie grubszych frakcji pytu na zasadzie grawitacyjnego oddzielenia zanieczyszczen.
Nastepnie, wstepnie oczyszczone powietrze matg predkoscia wchodzi do elementéw
filtracyjnych przechodzac przez odpowiednio dobrang tkanine filtracyjng, zostawiajac
wszystkie pozostate zanieczyszczenia wewnatrz filtra- tkaniny. W filtrze zastosowano tkanine
filtracyjna kat. ,C” antystatyczna- oczyszczajaca powietrze do 0,2 — 0,4 mg/m’ pytu
resztkowego.

Oczyszczone powietrze przechodzi przez komore wentylatoréw i poprzez system kanatow
powrotu powietrza, wraca na hale produkcyjng w celu wyrdwnania cisnien i zmniejszenia
strat cieplnych w hali.Za pomoca zaluzji zamontowanych na kanatach powrotu powietrza,
mozna zawracac i regulowaé¢ od 0 do 100% w zaleznosci od potrzeb ilos¢ oczyszczonego
powietrza na hale.

llos¢ usuwanego powietrza do atmosfery wyniesie 50% w okresie letnim i 0% w sezonie
grzewczym. Wyrzut powietrza do atmosfery za pomocg 5 zaluzji do regulacji ilosci
zawracanego powietrza, zamontowanych na kanatach powrotu powietrza. Lokalizacja
wyrzutni (emitoréw) na zatgczniku graficznym.

Zaktad bedzie posiada¢ dwie instalacje do odpylania maszyn z filtrem tkaninowym ( na kazda
hale po jednej instalacji).

1) Instalacja odpylajaca - filtr tkaninowy modutowy podcisnieniowy firmy NESTRO typy
9/4-30 - odciag pytu i trocin z obrabiarek drewna z hali obrébki — , A”

- ilo$¢ odcigganego powietrza : V=250 000 m?/h
- regeneracja : poprzez cykliczne /co 4 godz/ wytworzone podci$nienie
- oprdznianie : w sposob ciggty wygarniaczem

- wylot powietrza : 5 wyrzutni pionowo w dét

- przekrdj wyrzutni: 800x800 mm

- $rednica zastepcza 0,64 m

- wysokos¢ wyrzutni 4,0 mn.p.t.

- odciggane zanieczyszczenia : pyt i trociny z obrabiarek do drewna

- sprawnosc filtracji : N=99,8%

- max.stezenie pytdéw w powietrzu za filtrem max.0,2-0,4 mg/m3

- pionowa predkos$¢ wylotowa gazow 0m/s

- temperatura gazow 290 K

- poziom hatasu 70-72 dB

Zgodnie z podang informacjg ilos¢ trocin powstajaca podczas obrébki, a zarazem unos pytu
(obciazenie)instalacji odpylajgcych hale produkcyjne wynosi- unos roczny pytu i trocin z linii
obrébczych formatek , z obrébki ptyty stolarskiej, dla filtra - 3756 Mg/a

Skutecznos$¢ odpylania filtra tkaninowego wynosi 99,8%.

24



Karta informacyjna przedsigwzigcia
Zutawska Fabryka Mebli

Przyjeto, ze cata masa pytu emitowanego przez wyrzutnie wentylacyjne stacji odpylania
stanowi pyt zawieszony.
Emisja wyniesie:

Emitor okres lata okres zimy [kg/h]
Emax [kg/h]  Eroczna [kg/okres]
EO1 0,01 18,0 0
E 02 0,01 18,0 0
EO3 0,01 18,0 0
E 04 0,01 18,0 0
E 05 0,01 18,0 0
razem 5 stacji 0,05 90,0 0
odpylania

Wytracone trociny i pyty kierowane beda do zbiornika magazynowego przy kottowni za
pomocg instalacji transportu pneumatycznego typu ,ring” zamknieta. Kolejno ze zbiornika
odpady kierowane beda przenosnikiem slimakowym do kotta.

Parametry emisji:

H=4m

D =(0,8x0,8) = 0,64 m

v=0m/s

Tgazu =290K

T czas emisji = 1800 godz/rok

2) Instalacja odpylajaca - filtr tkaninowy modutowy podcisnieniowy firmy NESTRO typy
9/4-30 - odciag pytu i trocin z obrabiarek drewna z hali obrébki —,,B”

- ilo$¢ odcigganego powietrza : V=150 000 m*/h
- regeneracja : poprzez cykliczne /co 4 godz/ wytworzone podcis$nienie
- oprdznianie : W sposob ciggly wygarniaczem

- wylot powietrza : 3 wyrzutnie pionowo w dét
- przekroj wyrzutni: 800800 mm
- Srednica zastepcza 0,64 m

- wysokos¢ wyrzutni 4,0 mn.p.t.

- odciggane zanieczyszczenia : pyt i trociny z obrabiarek do drewna

- sprawnosc filtrac;ji : N=99,8%

- max.stezenie pytéw w powietrzu za filtrem max.0,2 — 0,4 mg/m’

- pionowa predkos¢ wylotowa gazow 0m/s

- temperatura gazow 290 K

- poziom hatasu 70-72 dB

Zaktadana skutecznos¢ odpylania filtra tkaninowego wynosi 99,8%.

Przyjeto, ze cata masa pytu emitowanego przez wyrzutnie wentylacyjne stacji odpylania
stanowi pyt zawieszony.

Emisja wyniesie:
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Emitor okres lata okres zimy [kg/h]
Emax [kg/h]  Eroczna [kg/okres]
E11 0,01 18,0 0
E12 0,01 18,0 0
E13 0,01 18,0 0
razem 3 stacji 0,03 54,0 0
odpylania

Wytrgcone trociny i pyly kierowane bedg do zbiornika magazynowego przy kottowni za
pomocg instalacji transportu pneumatycznego typu ,ring” zamknietg. Kolejno ze zbiornika
odpady kierowane beda przenosnikiem slimakowym do kotta.

Parametry emisji:

H=4m

D =(0,8x0,8) = 0,64 m

v=0m/s

Tgazu =290K

T czas emisji = 1800 godz/rok

3) stanowisko do naktadania kleju

W procesach naktadania kleju zastosowane beda dwie linie nanoszenia kleju wtoskiej firmy
Cefla. Linia sktada sie ze stanowiska przygotowania ramiakow do nanoszenia kleju,
szczotkarki, kabiny natryskowej kleju oraz tunelu suszgcego.

Klejarka jest automatem do nanoszenia powtoki na bazie wodnego kleju poliuretanowego,
umozliwiajgcym nanoszenie warstwy kleju w jednym cyklu na pfaskiej powierzchni jak
rowniez na krawedzi paneli. Stosowany bedzie klej wodorozciericzalny DORUS. Jest to klej
wodorozcienczalny na bazie poliuretanu i wg karty charakterystyki, nie zawiera sktadnikdéw
stwarzajgcych zagrozenie dla sSrodowiska.

Z instalacji nie bedg emitowane substancje normowane rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektdrych
substancji w powietrzu (Dz.U. Nr 16, poz. 87). Emitowana bedzie tylko para wodna i
podgrzane powietrze. W dalszych rozwazaniach emisja z linii nanoszenia kleju zostata
pominieta.
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Parametr emitora Jed. E-1 E-2 E-3/1 E-3/2 E-3/3 E-3/4 E-3/5 E-4/1 E-4/2 E-4/3
Rodzaj paliwa odpady odpady - - - -
Typy pracujacych kottléw WEISS nr 1 WEISS nr 2 filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin. filtr tkanin.
Wspétrzedna X emitora m
Wspdtrzedna Y emitora m
Wysokos¢ emitora m 10,2 10,2 4 4 4 4 4 4 4 4
Srednica wylotu emitora m 0,4 0,4 (0,8x0,8) (0,8x0,8)) (0,8x0,8) (0,8x0,8) (0,8x0,8) (0,8x0,8) (0,8x0,8) (0,8x0,8)
Pole przekroju wylotu emitora m’ 0,1256 0,1256 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
Temperatura gazéw ( za kottem, w punkcie K 413 413 290 290 290 290 290 290 290 290
pomiarowym)
Spadek temperatury gazéw odlotowych K 9 9 0 0 0 0 0 0 0 0
Temperatura gazéw na wylocie emitora K 404 404 290 290 290 290 290 290 290 290
Tlos¢ suchych gazéw odlotowych w war. um. m’/h 2338 2338 - - - - - - - -
Tlo$¢ gazéw odlot.w war. rzecz. na wylocie emitora| m’/h 3460 3460 250000 25000 25000 25000 25000 150000 150000 150000
Predkosé¢ gazéw odlotowych na wylocie emitora m/s 7,7 7,7 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
Emisja pyhi ogétem kg/h 0,0701 0,0701 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,001 0,001 0,001
Emisja pyhi ogétem Mg/rok 0,135 0,0505 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
Emisja pylu zawieszonego PM 10 kg/h 0,0701 0,0701 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,001 0,001 0,001
Emisja pylu zawieszonego PM 10 Mg/rok 0,135 0,0505 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018
Emisja dwutlenku siarki kg/h 0,4675 0,4675 - - - - - - - -
Emisja dwutlenku siarki Mg/rok 0,673 0,2525 - - - - - - - -
Emisja dwutlenku azotu kg/h 0,9352 0,9352 - - - - - - - -
Emisja dwutlenku azotu Mg/rok 2,693 1,01 - - - - - - - -
Emisja tlenku wegla kg/h 0,2338 0,2338 - - - - - - - -
Emisja tlenku wegla Mg/rok 0,6733 0,2525 - - - - - - - -
Emisja wegla organicznego kg/h 0,0468 0,0468 - - - - - - - -
Emisja wegla organicznego Mg/rok 0,1348 0,0505 - - - - - - - -
Emisja chlorowodoru kg/h 0,1403 0,1403 - - - - - - - -
Emisja chlorowodoru Mg/rok 0,1348 0,0505 - - - - - - - -
Emisja fluorowodoru kg/h 0,0094 0,0094 - - - - - - - -
Emisja fluorowodoru Mg/rok 0,0135 0,005 - - - - - - - -
Emisja kadmu i talu kg/h 0,00012 0,00012 - - - - - - - -
Emisja kadmu i talu Mg/rok 0,00068 0,000258 - - - - - - - -
Emisja rteci kg/h 0,00012 0,00012 - - - - - - - -
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Emisja rteci Mg/rok 0,00068 0,000258 - - - - - - B _
Emisja metali cigzkich kg/h 0,0012 0,0012 - - - - - - - _
Emisja metali cigzkich Mg/rok 0,0068 0,00258 - - - - - - - _

Emisja dioksan i furanéw kg/h 0,234%10°° 0,234%10°° - - - - - B . _
Emisja dioksan i furanéw Mg/rok | 1,348%10° 0,505%107° - - - - - . . B
Czas pracy h 5760 2160 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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Emisja niezorganizowana (emisja komunikacyjna)

Bedzie wystepowac emisja niezorganizowana powstajgca w wyniku ruchu pojazdéw,
zaréwno samochoddw osobowych jak i ciezarowych, jednak z zgodnie z art. 180 ustawy POS
pozwolenie na wprowadzanie do Srodowiska substancji lub energii dotyczy instalacji,
natomiast érodki transportu sg zaliczane do urzadzen (art. 3 pkt. 42 ustawy POS), czyli jest to
niestacjonarne urzadzenie techniczne, dla ktérego nie okresla sie wartosci dopuszczalnych
emisji.

Spaliny samochodowe zawierajg w swoim sktadzie takie podstawowe substancje jak: tlenki
azotu i siarki, tlenek wegla, weglowodory, sadze. Wielko$¢ emis;ji i sktad spalin wydzielanych
przez pojazdy sg funkcjg wielu czynnikdw. Generalnie najwieksza emisja gazow wystepuje
przy matej predkosci obrotowej silnika, tj. w trakcie jego rozruchu, jazdy z niewielka
predkoscig i hamowania. Zalezna jest ponadto od:

* typusilnika (iskrowy, z zaptonem samoczynnym)

® wyposazenia silnikdéw w katalizator

e cech komory spalania

e sktadu paliwa

e obcigzenia silnika

e wieku silnika i jego stanu technicznego.

W niniejszych obliczeniach przyjeto, ze samochody osobowe posiadajg katalizatory i
zuzywajg benzyne bezotowiowa. Do obliczen przyjety zostat przyjazd okoto 200 pojazdéw w
ciggu doby.(etap 1- 120 pojazdéw, etap 2- 80 pojazddéw).

Czas dojazdu lub wyjazdu jednego samochodu bedzie wynosi okoto 3 minuty (w tym dojazd,
zatrzymanie i odjazd z parkingu), czyli czas trwania emisji niezorganizowanej pochodzacej z
samochoddéw bedzie wynosit okoto 600 minut na dobe (rzeczywisty czas wystepowania
emisji zanieczyszczen komunikacyjnych z samochodéw osobowych), stad roczny taczny czas
wystepowania emisji zanieczyszczen dla samochoddw osobowych wynosi okoto 3300 godzin
(10 godzin przez 330 dni w roku). Przyjmuje sie, ze podczas dojazdu i wyjazdu samochodu,
silnik benzynowy zuzywa 6 kg paliwa/h. (ilos¢ paliwa odpowiadajgca przejechaniu 100 km).
Emisje zanieczyszczen powstajgcych podczas spalania paliwa w silniku samochodu
osobowego, przyjmuje sie na podstawie danych ,Zdzistaw Chtopek — Ochrona srodowiska
naturalnego, WKt, Warszawa 2002” . Wskazniki te wynoszg:

e dwutlenek azotu - 1,33 g/kg (0,08 g/km)

e tlenek wegla - 16,7 g/kg (1,0 g/km)

e weglowodory - 1,67 g/kg (0,1 g/km)

Emisje maksymalne zanieczyszczen pochodzgce z ruchu samochoddéw osobowych na terenie
zaktadu wynosza:

e NO2 -1,33 g/kg * 6 kg/h = 0,00798 kg/h, czyli 26,33 kg/rok
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e (O - 16,7 g/kg * 6 kg/h = 0,1 kg/h, czyli 330 kg/rok
e weglowodory —1,67 g/kg * 6 kg/h =0,0101 kg/h, czyli 33,33 kg/rok

Ponadto na teren zaktadu w ciggu doby wjezdza 30 samochoddéw ciezarowych (15
samochoddéw dla etapu 1 i 15 pojazdéw dla etapu 2) w celu przywozu lub wywozu
materiatdw. Czas pracy silnika na terenie dojazdowym i na terenie zaktadu wynosi
maksymalnie 5 minuty (czas pracy silnika), stagd czas trwania emisji dla wszystkich
wjezdzajgcych samochodow ciezarowych bedzie wynosi¢ okoto 150 minut (2,5 h/dobe) czyli
okoto 792 godzin w roku.

Przy zatozeniu, ze samochdd ciezarowy zuzywa maksymalnie 20 | ON na godzine to jest 16,9
kg/h. Emisja zanieczyszczen powstajgcych podczas spalania paliwa w silniku wysokopreznym
(spetniajgcym norme EURO 4) samochodu ciezarowego, przyjmuje sie na podstawie danych
zaczerpnietych z Wikipedii ,,Europejski standard emisji spalin”. Wskazniki te wynosza:

e dwutlenku azotu - 43,75 g/kg (3,5 g/kWh)

e tlenek wegla -18,75 g/kg (1,5 g/kWh)

e weglowodory - 5,75 g/kg (0,46 g/kWh)

e czastki state PM -0,25 g/kg (0,02 g/kWh)

W wyniku pracy silnikdw spalinowych zamontowanych w samochodach ciezarowych
powstaje:

e dwutlenku azotu - 43,75 g/kg * 16,9 kg/h = 0,739 kg/h, 585,2 kg/rok

e tlenek wegla -18,75 g/kg * 16,9 kg/h = 0,317 kg/h, okoto 251 kg/rok

e weglowodory - 5,75 g/kg * 16,9 kg/h = 0,097 kg/h, okoto 76,8 kg/rok

e czgstki state PM -0,25 g/kg * 16,9 kg/h = 0,0042 kg/h, okoto 3,3 kg/rok

Emisja zanieczyszczen z silnikow samochodoéw dojezdzajacych do Zaktadu ze wzgledu na
niskie wartosci emisji w jednostce czasu a przede wszystkim ze wzgledu na krotki okres
trwania emisji, nie wptynie w istotny sposdb na stan aerosanitarny omawianego terenu, tym
bardziej, ze lokalizacja inwestycji znajduje sie przy drodze ekspresowej S-7.

Przewidywane oddzialywanie emisji na stan powietrza

Wykonano obliczenia prognozowanych stezen zanieczyszczen, generowanych praca
projektowanych emitoréw Fabryki Mebli ul. Zutawska w Elblggu. Otrzymane wyniki
przedstawiono ponize;.
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Stezenia maksymalne w poszczeg6inych okresach, pg/m?®

pyt PM-10 D1 =280 maks. suma Smm =256,13 >0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres
E1l Kociot wodny nr 1 5,296 -
E2 Kociot wodny nr 2 5,296 5,296
E-3/1  [filtr tkaninowy 31,453 -
E-3/3  |Filtr tkaninowy 31,453 -
E-3/2  |Filtr tkaninowy 31,453 -
E-3/4  |Filtr tkaninowy 31,453 -
E-3/5  |Filtr tkaninowy 25,365 -
E-4/1  |Filtr tkaninowy nr 2 31,453 -
E-4/3  |Filtr tkaninowy nr 2 31,453 -
E-4/2  |Filtr tkaniniwy nr 2 31,453 -
Razem 256,13 5,296

dwutlenek siarki D1 =350 maks. suma Smm = 141,29 >0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

E1l Kociot wodny nr 1 70,64 -

E2 Kociot wodny nr 2 70,64 70,64
Razem 141,29 70,64

tlenki azotu jako NO2 D1=200 m

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

E1l Kociot wodny nr 1 141,32 -

E2 Kociot wodny nr 2 141,32 141,32
Razem 282,64 141,32

tlenek wegla D1 =30000 maks. suma Smm = 70,66 <0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

El Kociot wodny nr 1 35,33 -

E2 Kociot wodny nr 2 35,33 35,33
Razem 70,66 35,33

chlorowoddér D1 =200 maks. sum

aSmm =42,40>0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

E1 Kociot wodny nr 1 21,201 -

E2 Kociot wodny nr 2 21,201 21,201
Razem 42,40 21,201

fluor D1 =30 maks. suma Smm =2,8409 < 0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

El Kociot wodny nr 1 1,4205 -

E2 Kociot wodny nr 2 1,4205 1,4205
Razem 2,8409 1,4205

kadm D1=0,52 maks. suma Smm =0,018133 <0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

E1l Kociot wodny nr 1 0,009067 -

E2 Kociot wodny nr 2 0,009067 0,009067
Razem 0,018133 0,009067

rte¢  D1=0,7 maks. suma Smm =0,018133<0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

El Kociot wodny nr 1 0,009067 -

E2 Kociot wodny nr 2 0,009067 0,009067
Razem 0,018133 0,009067

aks. suma Smm = 282,64 > 0.1*D1
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arsen D1=0,2 maks. suma Smm =0,18133 >0.1*D1
Symbol Nazwa 1 okres 2 okres
El Kociot wodny nr 1 0,09067 -
E2 Kociot wodny nr 2 0,09067 0,09067
Razem 0,18133 0,09067

wegiel elementarny D1 =150 maks. s

uma Smm =7,072<0.1*D1

Symbol Nazwa 1 okres 2 okres

El Kociot wodny nr 1 3,536 -

E2 Kociot wodny nr 2 3,536 3,536
Razem 7,072 3,536

Zestawienie maksymalnych wartosci stezen tlenkéw azotu w sieci receptorow

Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 281,446 150 250, 4 1 E
Stezenie $rednioroczne ug/m3 4,4404 250 300, 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 200 ug/m3, % 0,23 200 300 3 1 ESE
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych tlenkdéw azotu wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 150
Y =250 m i wynosi 281,446 pug/m3 .
Najwyzsza czestos¢ przekroczen dla stezen jednogodzinowych wystepuje w punkcie o wspotrzednych X = 200
Y =300 m, wynosi 0,23 % i przekracza dopuszczalng 0,2 %. Jest to punkt na terenie Zaktadu. Poza terenem
Zaktadu dotrzymane bedg stezenia dopuszczalne.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
4,4404 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 36 pg/m’.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 263,884 240 380 6 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 3,0630 240 380, 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 200 ug/ma, % 0,15 240 380, 6 1 S
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych tlenkéw azotu wystepuje w punkcie o wspotrzednych X = 240
Y =380 m i wynosi 263,884 ug/m3 .
Najwyzsza czestos¢ przekroczen dla stezen jednogodzinowych wystepuje w punkcie: budynek mieszkalny, na
wysokosci 6 m , wynosi 0,149 % i nie przekracza dopuszczalnej 0,2 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
3,0630 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 36 pg/m>.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen pytu PM-10 w sieci receptorow
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 71,999 250 200 4 1 NNE
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,5980 450 300, 4 1 SSW
Czest. przekrocz. D1= 280 ug/ma, % 0,00 - - - - -
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Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych pytu PM-10 wystepuje w punkcie o wspoétrzednych X = 250

Y =200 m i wynosi 71,999 pg/m3 .

Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.

Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =450Y =300 m, wynosi
0,5980 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 36 pg/m’.

Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej

Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 17,715 240 380 6 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,1422 240 380, 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 280 pug/m’, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych pytu PM-10 wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 240
Y =380 miwynosi 17,715 pug/m3 , warto$¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
0,1422 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 36 ug/ma.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen dwutlenku siarki w sieci receptoréw
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 140,693 150 250 4 1 E
Stezenie $rednioroczne ug/m3 1,1102 250 300, 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 350 pg/m’>, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych dwutlenku siarki wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 150
Y =250 m i wynosi 140,693 pg/m3 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
1,1102 pug/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 18 ug/ma.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 131,914 240 380 6 1 S
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,7658 240 380 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 350 pg/m’, % 0,00 - - - - -

Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych dwutlenku siarki wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 240

Y =380 miwynosi 131,914 pg/m3 .

Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =240Y =380 m, wynosi

0,7658 pug/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 18 ug/ma.
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Zestawienie maksymalnych wartosci stezen tlenku wegla w sieci receptorow

Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 70,361 150 250 4 1 E
Stezenie srednioroczne ug/m3 1,1102 250 300 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 30000 ug/m3, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych tlenku wegla wystepuje w punkcie o wspotrzednych X = 150
Y =250 m i wynosi 70,361 pug/m3, warto$¢ ta jest nizsza od 0,1*D1.
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 65,971 240 380 6 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,7658 240 380, 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 30000 pg/m’, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych tlenku wegla wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 240
Y =380 m i wynosi 65,971 pg/m3, warto$¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen wegiela elementarnego w sieci receptoréw
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 7,042 150 250 4 1 E
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,1111 250 300 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 150 ug/ma, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych wegiela elementarnego wystepuje w punkcie o wspotrzednych
X =150Y =250 miwynosi 7,042 ug/m3, wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
0,1111 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 7,2 pug/m”.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 9,548 240 380 6 1 S
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,1003 240 380 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 150 ug/ma, % 0,00 - - - - -

Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych wegiela elementarnego wystepuje w punkcie o wspotrzednych
X =240Y =380 miwynosi 9,548 ug/m3 , wartosc ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
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0,1003 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 7,2 ug/m3.

Zestawienie maksymalnych wartosci stezen arsenu w sieci receptoréw

Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 0,181 150 250 4 1 E
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,0056 250 300 3 2 S
Czest. przekrocz. D1=0,2 ug/m3, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych arsenu wystepuje w punkcie o wspétrzednych X=150Y =250 mi
wynosi 0,181 ug/m3.
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
0,0056 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,009 pg/m’.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 0,245 240 380 6 1 S
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,0051 240 380 6 1 S
Czest. przekrocz. D1=0,2 ug/m3, % 0,19 240 380 6 1 S
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych arsenu wystepuje w punkcie o wspétrzednych X=240Y =380 mii
wynosi 0,245 pg/m3 .
Najwyzsza czestos¢ przekroczen dla stezen jednogodzinowych wystepuje w punkcie: budynek mieszkalny, na
wysokosci 6 m , wynosi 0,19 % i nie przekracza dopuszczalng 0,2 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
0,0051 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,009 pg/m’.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen fluoru w sieci receptoréw
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 2,829 150 250 4 1 E
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,0222 250 300 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 30 ug/ma, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych fluoru wystepuje w punkcie o wspotrzednych X=150Y =250 mi
wynosi 2,829 ug/m3 , wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
0,0222 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 1,8 pug/m”.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 2,652 240 380 6 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,0153 240 380, 6 1 S
Czest. przekrocz. D1= 30 ug/ma, % 0,00 - - - - -
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Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych fluoru wystepuje w punkcie o wspotrzednych X=240Y =380 mii

wynosi 2,652 pg/m3 , wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .

Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =240Y =380 m, wynosi

0,0153 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 1,8 pug/m”.

Zestawienie maksymalnych wartosci stezen kadmu w sieci receptoréw

Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 0,018 150 250 4 1 E
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,0006 250 300, 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 0,52 ug/ma, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych kadmu wystepuje w punkcie o wspétrzednych X=150Y =250 mi
wynosi 0,018 pug/m3 , wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
0,0006 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,009 ug/m3.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 0,024 240 380 6 4 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,0005 240 380, 6 4 1 S
Czest. przekrocz. D1= 0,52 ug/ma, % 0,00 - - - - - -
Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych kadmu wystepuje w punkcie o wspétrzednych X=240Y =380 mii
wynosi 0,024 pg/m3 , wartosc ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
0,0005 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,009 ug/m3.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen chlorowodoru w sieci receptoréw
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne },lg/m3 42,223 150 250 4 1 E
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,2222 250 300 3 2 S
Czest. przekrocz. D1= 200 pg/m’>, % 0,00 - - - - -

Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych chlorowodoru wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 150

Y =250 m i wynosi 42,223 pg/m3 .

Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdtrzednych X =250Y =300 m, wynosi

0,2222 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 22,5 ug/m3.
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Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej

Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 39,588 240 380 6 4 1 S
Stezenie srednioroczne ug/m3 0,1533 240 380 6 4 1 S
Czest. przekrocz. D1= 200 ug/ma, % 0,00 - - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych chlorowodoru wystepuje w punkcie o wspétrzednych X = 240
Y =380 m i wynosi 39,588 pug/m3 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =240Y =380 m, wynosi
0,1533 pg/m3 i nie przekracza wartosci dyspozycyjnej (D,-R)= 22,5 pg/m’.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen rteci w sieci receptoréow
Parametr Wartosé X Y kryt. kryt. kryt.
m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 0,018 150 250 4 1 E
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,0006 250 300, 3 2 S
Czest. przekrocz. D1=0,7 ug/m3, % 0,00 - - - - -
Najwyzsza wartosc stezen jednogodzinowych rteci wystepuje w punkcie o wspotrzednych X =150Y =250 m i
wynosi 0,018 pg/m3 , wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos$¢ przekroczen= 0 %.
Najwyzsza wartos¢ stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspdétrzednych X =250Y =300 m, wynosi
0,0006 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,036 pg/m’.
Zestawienie maksymalnych wartosci stezen w siatce dodatkowej
Parametr Wartosé X Y z kryt. kryt. kryt.
m m m kier.w. pred.w.
Stezenie maksymalne ug/m3 0,024 240 380 6 4 1 S
Stezenie $rednioroczne ug/m3 0,0005 240 380, 6 4 1 S
Czest. przekrocz. D1=0,7 ug/m3, % 0,00 - - - - - -

Najwyzsza wartos¢ stezen jednogodzinowych rteci wystepuje w punkcie o wspétrzednych X=240Y =380 mii

wynosi 0,024 pg/m3 , wartos¢ ta jest nizsza od 0,1*D1 .
Nie stwierdzono zadnych przekroczen stezen jednogodzinowych. Czestos¢ przekroczen= 0 %.

Najwyzsza wartosc stezen sredniorocznych wystepuje w punkcie o wspétrzednych X =240Y =380 m, wynosi

0,0005 pg/m3 i nie przekracza wartoéci dyspozycyjnej (D,-R)= 0,036 pg/m’.
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Czestosé przekroczen NOx
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przewidywane emisje hatasu i zasieg oddziatywania:

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (t.j. Dz.U. z 2014r. poz.112), normowany
jest dopuszczalny poziom hatasu w srodowiska dla pory dziennej (8 najniekorzystniejszych
godzin) i nocnej (1 najniekorzystniejszej godziny).

Dla terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, dopuszczalne natezenie hatasu od
zrodet przemystowych wynosi:

- od godz.6.00 do 22.00 -50dB

- od g0dz.22.00 do 6.00 -40dB

Dopuszczalny poziom hatasu od Zrédet komunikacyjnych (drogi) dla terenu zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej wynosi:

-od godz.6.00do 22.00 -61dB

- od godz.22.00do 6.00 -56dB
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Dopuszczalny poziom hatasu na terenach przemystowych normowany jest przepisami z
zakresu bezpieczenstwa, higieny pracy i nie jest przedmiotem niniejszej oceny

Pora dzienna

Analizowanym pod wzgledem akustycznym obiektem jest zaktad meblarski, ktory
posiadaé bedzie wentylacje grawitacyjng i wymuszong. Zrédtem emisji hatasu bedzie
ponadto praca hali produkcyjnej a w szczegdlnosci procesy przycinania ptyt wiérowych.
Specyfikg oddziatywania analizowanego obiektu na srodowisko pod wzgledem emisji hatasu
jest:

- dwuzmianowa (16 godzin ) praca obiektu, a zwtaszcza systemoéow wentylacji hali,

- powierzchniowe oddziatywanie poszczegdlnych zrédet hatasu rozmieszczonych na

catym terenie obiektu,

Na terenie zaktadu bedg wystepowaé nastepujgce zrdédta hatasu:
® transport wewnetrzny

® transport zewnetrzny ( dowdz surowcéw, wywdz produktdw)
e wentylacja hal produkcyjnych

® hala produkcyjna z maszynami technologicznymi

® sprezarkownia

¢ silos na paliwo

e systemy odpylajace

Na terenie inwestycji zinwentaryzowano nastepujgce zrodta hatasu:
* zrodta posrednie (kubaturowe)
Stanowig one znaczgce zrédta hatasu i pracujg przez okres 16 godzin w ciggu dnia
S to hale produkcyjne :

* zZrodta punktowe

- sprezarkownia (czerpnia)

- silos magazynowy

- zespot filtrow tkaninowych

- wentylacja mechaniczna budynku Ai B

Zespoty  wentylatoréw  bedg odprowadzaty zanieczyszczone powietrze do filtréw
tkaninowych. Zastosowane wentylatory transportowe trocin znajdowac sie bedg w hali

rozkroju i obrébki surowca .

Zrédtem hatasu na terenie obiektu bedzie emisja hatasu zwigzana z ruchem samochoddéw
ciezarowych ( dostawczych).
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Jest to emisja niezorganizowana, bedgca sktadowa wptywu hatasu z przylegtych do obiektu
tras komunikacyjnych o réznym stopniu natezenia ruchu pojazdéw. Emisja hatasu
wystepowac bedzie w porze dziennej.

Zaktad jest usytuowany przy drodze dojazdowe]j do drogi krajowej i wzrost ruchu pojazdéw
w niewielkim stopniu wptynie na zwiekszenia poziomu dzwieku w tym rejonie.

Na podstawie danych zawartych w dokumentacji projektowej, do obliczer propagacji
hatasu w srodowisku przyjeto nastepujgce wartosci rwnowaznego poziomu dzwieku zrédet:

1. wentylatory transportowy silosa magazynowego —S1
- poziom dzwieku A w odlegtosci 1Im - Lyn=70dB
- promien pomiaru—1m
- kat promieniowania - 2M
Lanw = 70 dB(A)

2. Halarozkroju i obrébki, wyposazona w urzgdzenia do ciecia ptyt widrowych , frezowania,
nawiercania , jest zrodtem emisji hatasu typu ,budynek” . Parametry izolacyjnosci oraz
poziomy dzwieku Lawew. Ustalono w oparciu o projekt budowlany i wytyczne zawarte
miedzy innymi w Instrukcji Instytutu Techniki Budowlanej. — HPA, HPB
Wg. zatozen technologicznych, poziom mocy akustycznej hal rozkroju, nie przekroczy
82 dB. (wg instrukcji ITB)

3. czerpnia powietrza dla sprezarek — SP1 i SP2
W kazdym pomieszczeniu znajdowac sie bedg dwie sprezarki i mocy akustycznej kazda -
77 dB. Sumaryczna moc akustyczna dla czerpni wyniesie 80 dB

4. Zespot filtrow tkaninowych — FT1 i FT2
Wg DTR filtrow tkaninowych, maksymalna moc akustyczna jednego zespotu filtrow
tkaninowych firmy NESTRO wynosi 72 dB.

5. Na podstawie ustalonej liczby obstugiwanych pojazdéw w ciggu normowanego czasu
obserwacji w porze dziennej, obliczono moc zastepczg Zrodet punktowych
reprezentujgcych operacje ruchu pojazdéw. W obliczeniach wykorzystano poziom mocy
zastepczych zrodet hatasu pojazdéw samochodowych podany w Instrukcji ITB 311. W
Instrukcji tej na stronie 22 w tablicy 4 podano, ze usredniona w czasie 0,5 godziny
wartos$¢ poziomu mocy akustycznej wynosi:

- 82,0 dB(A) dla lekkich pojazdéw samochodowych,

- 86,5 dB(A) dla pojazddéw ciezkich.
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Obliczono na tej podstawie rownowazny poziom mocy akustycznej pojedynczego
zastepczego zrodta hatasu dla zaktadanej liczby pojazddw przyjezdzajgcych na teren Zaktadu
(dla etapu l'i ll), przy zatozeniu , ze w ciggu 8 godzin pory dziennej odbedzie sie 100 operacji
ruchu pojazdéw samochodowych- osobowych, wynosi Laweq = 90 dB.

Podobnie obliczony rownowazny poziom dzwieku wywotany przyjazdem pojazdow
ciezarowych (TIR) — 10 poj/8godz. , wynosi Laweq = 84 dB. Sumaryczna warto$¢ poziomu
dzwieku od zrédet komunikacyjnych wynosi 91 dB.

Dla lepszego odwzorowania ruchu i pobytu pojazdéow na analizowanym terenie
pojedyncze zastepcze zrédto punktowe o mocy Law = 91 dB podzielono na 5 sumaryczne
zrédta czastkowe po Laweq = 84 dB — dla samochodoéw osobowych i dla samochodow
ciezarowych .

Sposdb rozmieszczenia Zzrodet czgstkowych na terenie Zaktadu dobrano tak, aby przyblizy¢
model do rzeczywistego zrddta i miejsca jego emisji.

6. wentylacja mechaniczna pomieszczen produkcyjnych i socjalnych sktada sie z wentylacji
grawitacyjnej i mechanicznej, Hale posiada¢ bedg wentylatory mechaniczne dachowe.
Parametry akustyczne wentylatorow przyjeto wg danych producenta urzgdzen.

7. wewnetrzny transport odbywa sie przy uzyciu widtakéw i wézkéw elektrycznych. Poziom
hatasu pochodzagcy z tych urzadzen jest niepréwnywalnie niski w stosunku do
istniejgcego hatasu od drogi krajowej i w dalszych rozwazaniach zostanie pominiety.

Pora nocna

W porze nocnej, zrodtem hatasu bedzie jedynie przyjazd samochodéw osobowych. W
porze nocnej wykonywane bedg tylko operacje na prasach do prasowania frontéw
(nakfadanie foli HG na frezowane wczesniej elementy meblowe). Ze wzgledu na
charakterystyke tego procesu, prowadzonego w hali produkcyjnej, nie wystepuje
konieczno$¢ uruchamiania systemu odpylania. Nie bedzie dodatkowych Zrédet hatasu
( pomieszczenie z prasami jest wewnatrz hali A). Obliczenia wykonano dla pory nocy przy
zatozeniu, ze w porze nocy przyjezdza jedynie 10 samochoddw osobowych.

Sumaryczna wartos¢ poziomu dzwieku w porze nocy, od zrédet komunikacyjnych, wynosi 80
dB.

Dla lepszego odwzorowania ruchu i pobytu pojazdéw na analizowanym terenie pojedyncze
zastepcze zrodto punktowe o mocy Law = 80 dB podzielono na 2 sumaryczne 7Zrddta
czastkowe po Laweq = 77 dB. —dla samochodéw osobowych
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oddziatywanie na klimat akustyczny
Metodyka analizy

Dla tego terenu nie byty prowadzone pomiary emisji hatasu w Srodowisku. W zwigzku
Z powyzszym w niniejszym opracowaniu oddziatywanie zaktadu w zakresie emisji hatasu
omowiono w oparciu o dane teoretyczne i obliczeniowe.

Do obliczenia propagacji dzwieku i ustalenia wielkosci emisji hatasu postuzono sie
algorytmem opracowanym przez Instytut Techniki Budowlanej przedstawionym w Instrukcji
ITB nr 338/96. Jak wynika z materiatéw udostepnionych przez ITB algorytm ten jest zbiezny
(Materiaty seminaryjne ,Prace zaktadu akustyki ITB stuzgce do prawidtowego projektowania
obiektéw w zakresie ochrony przed hatasem i drganiami” Iwona Zuchowicz-Wodnikowska —
Warszawa 10-11 czerwca 2003) z algorytmem wynikajagcym z normy PN-ISO 9613-2:2002
Akustyka. Ttumienie dZwieku podczas propagacji w przestrzeni otwartej. Czes¢ 2 — Ogdlna
metoda obliczania.

Zgodnie z instrukcjg Instytutu Techniki Budowlanej (Instrukcja ITB nr 338/96), poprawka AL,
uwzgledniajaca wptyw odlegtosci dla fali akustycznej od Zzrédta bezposredniego wynosi:

AL =20lgZ—11  [dB]
r

o

gdzie: r — odlegtosc srodka zrédta punktowego od punktu obserwacji [m]
ro — odlegtos¢ odniesienia=1m
Poprawka ta nie zalezy od czestotliwosci fali.

Natomiast sumaryczny (pochodzacy ze wszystkich urzgdzen) poziom cisnienia akustycznego
w punkcie imisji okresla sie z zaleznosci:

L, =101g> 10"  [dB]

gdzie: Ly, — poziom cisnienia akustycznego w punkcie imisji od pojedynczego zrddta hatasu.

Na tej podstawie wyliczcona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu w porze dziennej
wystepuje na terenie nalezacym do inwestora i wynosi: 68,3 dB dla wariantu najbardziej
niekorzystnego dla srodowiska. Poza terenem nalezgcym do inwestora poziom dzwieku nie
przekracza 50 dB, (pora dzienna). W punktach obserwacji, to jest na elewacji najblizej
potozonych budynkéw poziomu hatasu w porze dziennej nie przekracza wartosci
dopuszczalnych i zawarty jest w przedziale od 40,7 do 42,7 dB. Bedg wiec spetnione
wymagania akustyczne w $rodowisku okreélone rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w Srodowisku (Dz. U. z 2007
r. Nr 120, poz. 826 ze zm.). Wyniki obliczen rozktadu izofon poziomu hatasu i wszystkie dane
dla pory dziennej zostaty przedstawione ponizej.
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Halas Przemystowy Zewnetrzny

Program HPZ © 2001 Windows : Wersja: marzec'2012 +GRUNT
Licencja Zaktadu Akustyki ITB: NA-0189 Anna Grabowska

Specyfikacja elementéow pora dzienna:

Lp. | Nrel | Symbol | Opis:
Zrédta wszechkierunkowe
1 1 S1 wentylator silasa magazynowego
2 2 SP1 czerpnia spr¢zarkowni
3 3 SP2 czerpnia spr¢zarkowni
4 4 FT1 Stacja filtréw tkaninowych
5 5 FT2 Stacja filtréw tkaninowych
6 6 Z1 samochod zastepczy
7 7 Z2 samochod zastepczy
8 8 73 samochod zastepczy
9 9 74 samochod zastepczy
10 10 75 samochod zastepczy
11 11 WAI-A wentylator dachowy
12 12 WAI-B wentylator dachowy
13 13 Wi wentylator dachowy
14 14 w2 wentylator dachowy
15 15 W3-A wentylator dachowy
16 16 W3-B wentylator dachowy
17 17 w4 wentylator dachowy
18 18 W5 wentylator dachowy
19 19 W6 wentylator dachowy
20 20 W7 wentylator dachowy
21 21 W8 wentylator dachowy
Zrédta - budynki
22 1 HPA Hala Produkcyjna A
23 2 HPB Hala Produkcyjna B
Ekrany
24 1 BA Budynek biurowy przy hali A
25 2 BB Budynek biurowy przy hali B
26 3 Ml Pomieszczenie magazynowo-warsztatowe przy hali A
27 4 M2 Pomieszczenie magazynowo-warsztatowe przy hali B
28 5 HPA Hala produkcyjna A
29 6 HPA Hala produkcyjna A
Punkty obserwacji
30 1 P1 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
31 2 P2 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
32 3 P3 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
33 4 P4 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
ZRODLA WSZECHKIERUNKOWE, liczba =21
Lp | Symbol x[m] y[m] z[m] Lwa[dB] K,
1 S1 306,2 270,1 18,0 70,0 3
2 SP1 289,6 305,6 6,3 80,0 3
3 SP2 4574 322,1 6,3 80,0 3
4 FT1 311,4 256,2 4,0 72,0 3
5 FT2 501,5 327,3 4,0 72,0 3
6 Z1 147,1 395,5 1,0 84,0 3
7 72 290,9 177,8 1,0 84,0 3
8 73 548,0 3174 1,0 84,0 3
9 74 546,7 393,7 1,0 84,0 3
10 75 4284 456,9 1,0 84,0 3
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Lp | Symbol x[m] y[m] z[m] Lwa[dB] Ko
11 | WALI-A | 2478 334,4 9,3 65,0 3
12 | WAIL-B 391,0 322,3 13,7 65,0 3
13 W1 185,0 347,5 7,3 61,0 3
14 W2 186,6 339,1 7,3 61,0 3
15 W3-A 194,1 316,8 7,0 61,0 3
16 W3-B 404,8 363,8 10,0 61,0 3
17 W4 469,1 418,3 7,3 61,0 3
18 W5 451,2 416,0 7,3 61,0 3
19 W6 251,7 3494 9,3 53,0 3
20 W7 1894 3234 7,0 61,0 3
21 W8 294,5 300,6 6,3 65,0 3
ZRODLA-BUDYNKI, liczba=2
Lp | Symbol | xm] A y[m] | x[m] B y[m] | x[m] C y[m] [ xim] D y[m] | _h[m] | ho[m] | hy[m]
1 HPA 182,3;3654 | 240,4;182,2 | 321,4;207,7 | 262,9;391,3 9,5 0,0
Sciana nr 1 2 3 4 dach
Wsp.odb.3 1,0 1,0 1,0 1,0
L wew [dB] 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0
1zol.R[dB] 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
2 HPB 317,2;397,3 | 326,9;311,2 | 536,6;338,9 | 526,2:422,8 9,5 0,0 -.-
Sciana nr 1 2 3 4 dach
Wsp.odb.3 1,0 1,0 1,0 1,0
L wew [dB] 82,0 82,0 82,0 82,0 82,0
1zol.R[dB] 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
EKRANY AKUSTYCZNE, Iliczba=6
Lp Symbol x[m] A y[m] | x[m] B y[m] | x[m] C y[m] | x[m] D y[m] h[m] ho[m] | hy[m]
1 BA 174,0;362,6 | 198,2;290,3 | 204,5;292,0 | 183,0;365,1 6,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
2 BB 429,7;419,6 | 431,0;412,3 | 484,3;418,2 | 482,9;426,3 6,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
3 M1 272,6;360,9 | 289,2;309,1 | 299,9;312,3 | 282,3;363,3 6,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
4 M2 404,4;322,1 | 405,8;311,2 | 465,3;318,6 | 462,5;329,4 6,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
5 HPA 183,0;365,1 | 240,1;181,5 | 322,4;207,4 | 262,2;391,0 9,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
6 HPA 317,6;396,6 | 326,9;311,2 | 536,6;338,5 | 526,5:422,4 9,5 0,0
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb. 1,0 1,0 1,0 1,0
PUNKTY OBSERWACIJI liczba=4
Lp | Symbol | x[m] ylm] zlm] | Ly[dB]
1 P1 288,8 437,7 1,5 0,0
2 P2 93,1 427.8 1,5 0,0
3 P3 5124 514,9 1,5 0,0
4 P4 482,1 526,1 1,5 0,0
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SIATKA PUNKTOW OBSERWACIJI

Xmm[m] Xmax [m] Ymin [m] Ymax[m] dx[m] dy [m] Z [m] Lﬂd[dB]
0,0 891,0 0,0 630,0 10,0 10,0 1,5 0,00

Réwnowazny poziom dzwigku A w zadanych punktach obserwacji

Lp. Symbol | x[m] y [m] z [m] LA[dB]
1 P1 288.,8 4377 1,5 42,7
2 P2 93,1 427,8 1,5 40,9
3 P3 512,4 514,9 1,5 40,8
4 P4 482,1 526,1 1,5 40,7

Legenda:

Oznaczenie elementow:
i - Zrodio wszechkierunkowe
@ - punkt obserwacji
[§E8 - zrodio budynek
- ekran akustyczny

: . .
X

el 4 + 4
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENL
2ULAWSKA FABRYKA MEBLI Sp. 2 0.0
Elblag, ul. Zulaws!

dziaii e 20414, 20913, 20917,20614, 20413, 209/5, 248

FProjekiowana fabryka mebli:
(&) -hela produkayino-magazynowa
(1) ~hotiownia
() ~zblomik na widry
() ey

(@) -hala produtizyino-magadynowa
0 oyino-magady il etap

&) wysﬂkl:g:'s:}aﬂm:
®

ETAP 1+
zabudowy

ograniczenie dia usytowania budowi | budynkéw:
10m od granicy obszan kolejowego
20m od osi toru
ograniczenie dia wykonywania robdt ziemnych
- - ~ 4m od granicy obszaru kolejowego
(4-20m wymaga uzgodnlenia)

Wyliczona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu w porze nocnej wystepuje na
terenie nalezagcym do inwestora i wynosi: 65,4 dB. Poza terenem nalezagcym do inwestora
poziom dzwieku nie przekracza 40 dB. W punktach obserwacji, to jest na elewacji najblizej
potozonych budynkéw poziomu hatasu w porze dziennej nie przekracza wartosci
dopuszczalnych i zawarty jest w przedziale od 37,4 do 40,0 dB. Bedg wiec spetnione
wymagania akustyczne w $rodowisku okreélone rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2007
r. Nr 120, poz. 826 ze zm.). Wyniki obliczen rozktadu izofon poziomu hatasu i wszystkie dane
dla pory nocnej zostaty przedstawione ponizej.
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Specyfikacja

elementéw pora nocna:

Lp. | Nrel | Symbol | Opis:
Zrédta wszechkierunkowe
1 1 Z1 samochod zastepczy
2 2 75 samochod zastepczy
3 3 WAI-A wentylator dachowy
4 4 WAI-B wentylator dachowy
Ekrany
5 1 BA Budynek biurowy przy hali A
6 2 BB Budynek biurowy przy hali B
7 3 M1 Pomieszczenie magazynowo-warsztatowe przy hali A
8 4 M2 Pomieszczenie magazynowo-warsztatowe przy hali B
9 5 HPA Hala produkcyjna A
10 6 HPA Hala produkcyjna A
Punkty obserwacji
11 1 P1 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
12 2 P2 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
13 3 P3 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
14 4 P4 budynek mieszkalny 1-pigtrowy
ZRODLA WSZECHKIERUNKOWE, liczba =4
Lp | Symbol x[m] y[m] z[m] LwaldB] Ky
1 Z1 147,1 395,5 1,0 84,0 3
2 75 428.,4 456,9 1,0 84,0 3
3 WAIL-A | 2478 3344 9,3 65,0 3
4 WAIL-B 391,0 322,3 13,7 65,0 3
EKRANY AKUSTYCZNE, Iliczba=6
Lp Symbol X[m] A y[m] | xim] B y[m] | x[m]Cy[m] | xim]Dy[m] | h[{m] | ho[m] | hy[m]
1 BA 174,0;362,6 | 198,2;290,3 | 204,5;292,0 | 183,0;365,1 6,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb. 1,0 1,0 1,0 1,0
2 BB 429,7;419,6 | 431,0;412,3 | 484,3;418,2 | 482,9;426,3 6,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb. 1,0 1,0 1,0 1,0
3 M1 272,6;360,9 | 289,2;309,1 [ 299,9;312,3 | 282,3;363,3 6,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb. 1,0 1,0 1,0 1,0
4 M2 404,4;322,1 | 405,8;311,2 | 465,3;318,6 | 462,5;329,4 6,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
5 HPA 183,0;365,1 | 240,1;181,5 | 322,4;207,4 | 262,2;391,0 9,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
6 HPA 317,6;396,6 | 326,9;311,2 | 536,6;338,5 [ 526,5;422,4 9,5 0,0 -.-
Bok nr 1 2 3 4 gbra
Wsp.odb.§ 1,0 1,0 1,0 1,0
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PUNKTY OBSERWACIJI liczba=4

Lp | Symbol [ x[m] ylm] zim] | LuldB]
1 P1 288.,8 437,7 1,5 0,0
2 P2 93,1 427.8 1,5 0,0
3 P3 512,4 514,9 1,5 0,0
4 P4 482,1 526,1 1,5 0,0

SIATKA PUNKTOW OBSERWACIJI

Xinin[mM] Xinax[m] Y min[M] Youu[m] | dx[m] | dy[m] z[m] | Ly[dB]
0,0 891,0 0,0 630,0 10,0 10,0 1,5 0,00

Réwnowazny poziom dzwigku A w zadanych punktach obserwacji

Lp. Symbol | x[m] y [m] z [m] LA[dB]
1 P1 288.,8 4377 1,5 38,0
2 P2 93,1 427,8 1,5 40,0
3 P3 512,4 514,9 1,5 37,4
4 P4 482,1 526,1 1,5 38,4

+

v

+

”

+ +

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU
2ULAWSKA FABRYKA MEBLI Sp. 2 0.0.

Elblag, ul. Zulawska
dzialkd nr 20414, 209/3, 200(7,206/4, 20413, 2095, 208

Projektowana fabryka mel:
(R) -hele produkeyino magazynowa
(1) -kotiownia
ﬁl} -zbiomik na widry
() ey

5) -hala produkcying-magazynowa
[OF— -t o = il etap

(TR

ETAP |+l

— - — — — nieprzekraczaina linia zabudowy y

ograniczenie dla usytewania budowl | udynkow:
- — — — - 10mod granicy ebszanu kolejowego
b I

ograniczenie dla wykanywania robét ziemnych:
~ — — — — 4mod granicy obszaru kolejowega
(4-20m wymaga uzgodnienia) ==

=
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9. Mozliwe transgraniczne oddziatywanie na srodowisko

Najblizsza granica bedaca granica Polski z Rosjg (Obwdéd Kaliningradzki), jest zbyt odlegta na
to, aby jakiekolwiek negatywne oddziatywanie mogace wystgpi¢ w skali lokalnej (hatas,
zanieczyszczenie atmosfery), dotarty do innego panstwa.

10. Obszary podlegajgce ochronie na podstawie ustawy z dnia 16
kwietnia 2004r. o ochronie przyrody, znajdujgce sie w zasiegu
znaczagcego oddziatywania na Srodowisko planowanego
przedsiewziecia

Dziatka na ktorej planowana jest realizacja inwestycji wykorzystywana byfa do prowadzenia
dziatalnosci rolniczej. W bezposrednim sgsiedztwie analizowanej lokalizacji nie stwierdzono
obecnosci gatunkéw roslin chronionych, nie wystepujg zadne pomniki przyrody, uzytki
ekologiczne i zespoty przyrodniczo- krajobrazowe, na ktére moze oddziatywac negatywnie
instalacja przedmiotowej inwestycji.

W bezposrednim sgsiedztwie inwestycji nie wystepujg obszary Natura 2000. Najblizej (ponad
1,5 km), oddzielony od projektowanej inwestycji miedzy innymi drogg krajowg nr 22 i linig
kolejowa Elblagg — Malbork, wystepuje Obszar Specjalnej Ochrony Jezioro Druzno PLB280013,
a pot kilometra dalej Obszar o Znaczeniu dla Wspdlnoty pod t3 sama nazwg (PLH280028).
Obydwa obszary pokrywaja sie - obszar ,,siedliskowy” zawarty jest w obszarze ,ptasim”.

Biorgc pod uwage charakter i zakres inwestycji, a takze istniejagce zagospodarowanie
terendw oddzielajacych obszar planowanej inwestycji od obszaréw chronionych nalezy
jednoznacznie stwierdzi¢, ze nie ma mozliwosci wywierania wptywu na obszary ,,naturowe”
przez oceniang inwestycje.

W zasiegu oddziatywania inwestycji i w jej sasiedztwie nie wystepujg obszary objete
ochrona.
W dalszym otoczeniu znajdujg sie:
® Rezerwat Jezioro Druzno — oddalone od inwestycji o okoto 2 km w kierunku potudniowo-
wschodnim;
® QObszar Chronionego Krajobrazu Jezioro Druzno — od inwestycji oddalony 1,5 km w
kierunku potudniowo-wschodnim.
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