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Charakterystyka przedsięwzięcia:

„Modernizacja Stacji Uzdatniania Wody w ENERGA KOGENERACJA Sp. z o.o.” realizowanego na działce ewidencyjnej Nr 180 obręb 1 
przy ul. Elektrycznej 20A w Elblągu
Planowane przedsięwzięcie realizowane będzie na terenie ENERGA KOGENERACJA              Sp. z o.o. przy ul. Elektrycznej 20A w Elblągu, na działce ewidencyjnej Nr 180 obręb 1. Elektrociepłownia położona jest nad rzeką Elbląg, w północnej części miasta, około 2 km               od centrum.

Inwestycja polega na modernizacji istniejącej stacji uzdatniania wody (SUW) wraz z oczyszczalnią ścieków. Stacja wraz z oczyszczalnią ścieków zostanie zlokalizowana w istniejącym budynku SUW, a budynek istniejącej oczyszczalni ścieków prawdopodobnie zostanie rozebrany lub przeznaczony na inne cele. 

Istniejąca na terenie zakładu stacja jest bardzo przewymiarowana. Stacja w okresie kiedy powstawała zaprojektowana była na wydajność 450 m3 wody/h. Zmiany w zapotrzebowaniu na wodę spowodowały, że w chwili obecnej zapotrzebowanie na wodę zdemineralizowaną wynosi ok. 30 m3/h. 

Obecnie głównym źródłem wody na cele technologiczne jest woda powierzchniowa z rzeki Elbląg. Woda wodociągowa wykorzystywana jest przede wszystkim na cele socjalno-bytowe oraz okresowo, jako woda zasilająca stację uzdatniania wody (SUW). Zastosowana w stacji technologia oczyszczania wody nie pozwala na wprowadzanie wody rzecznej surowej o zawartości chlorków powyżej 200 mg/m3. W przypadku wystąpienia zjawiska tzw. „cofki” wody morskiej, gdy stężenie chlorków w wodzie rzecznej wzrasta około 20 – krotnie, stacja musi korzystać z wody wodociągowej.
Podstawowym celem realizacji planowanej inwestycji jest zmiana technologii uzdatniania wody, zmiana technologii oczyszczania ścieków oraz budowa stanowiska rozładunku autocystern dla potrzeb SUW i dostosowanie warunków przeładunku substancji niebezpiecznych (kwas solny, ług sodowy) do obowiązujących przepisów. Realizacja przedsięwzięcia umożliwi całkowitą rezygnację z korzystania na potrzeby technologiczne z wody wodociągowej, gdyż  nowa technologia uzdatniania wody pozwoli na demineralizację wody powierzchniowej o zawartości chlorków do 1600 mg/m3, a więc wody morskiej w trakcie występowania  tzw. „cofki”.

Na proces technologiczny Stacji Uzdatniania Wody składają się następujące procesy produkcyjne:
· magazynowanie wody surowej,

· oczyszczanie wstępne - zmodernizowana stacja uzdatniania wody zasilana będzie tylko wodą surową z rzeki Elbląg, w związku z tym wymaga oczyszczania wstępnego, które prowadzone będzie w następujących etapach:

· podgrzew wody surowej prowadzony przy użyciu żywej pary w podgrzewaczu bezprzeponowym,
· koagulacjacja wstępna wody surowej będzie realizowana w oparciu o proces ACTIFLO firmy Veolia,
· mikrofiltracja zawiesin mechanicznych, zanieczyszczeń koloidalnych jak i zawartości związków organicznych oraz fitoplanktonu, w celu zapewnienia efektywnej pracy systemu demineralizacji jonitowej, a zwłaszcza modułów odwróconej osmozy w przypadku „cofki” wody z Zalewu Wiślanego, 
· demineralizacja - woda po wstępnej obróbce kierowana będzie do instalacji demineralizacji wody. Przewiduje się budowę nowej 2-ciągowej instalacji demineralizacji wody zrealizowanej w technologii jonitowej złoża upakowanego pracującej w układzie pełnej automatyki,
· odwrócona osmoza – w przypadku wzrostu zasolenia wody surowej, tj w warunkach tzw. „cofki” wody morskiej z Zalewu Wiślanego przewiduje się zastosowanie technologii odwróconej osmozy. Woda wstępnie uzdatniona po procesie koagulacji i mikrofiltracji będzie kierowana automatycznie do instalacji odwróconej osmozy w przypadku przekroczenia określonej, z góry zadanej wartości przewodnictwa wody surowej. Instalacja odwróconej osmozy będzie się składać z 2 jednostek o wydajności 15m3/h każda. Permeat  z instalacji odwróconej osmozy będzie kierowany na instalację demineralizacji wody metodą jonitową.
· węzeł magazynowania i dozowania chemikaliów (koagulant i flokulant, kwas solny i wodorotlenek sodowy)
W skład instalacji magazynowania i dozowania kwasu solnego wchodzić będą następujące urządzenia:

· 2 zbiorniki magazynowe dwupłaszczowy o objętości V=25 m3 33% HCl

· membranowa z napędem pneumatycznym pompa przeładunkowa 33% HCl 

· dwupłaszczowy dawkownik 33% HCl o objętości V=1 m3
· absorber oparów HCl

· skrzynka rozładunkowa 33% HCl z autocysterny do zbiorników magazynowych.

W skład instalacji magazynowania i dozowania ługu sodowego wchodzić będą następujące urządzenia:

· 2 zbiorniki magazynowe dwupłaszczowy o objętości V=25 m3 45% NaOH

· membranowa z napędem pneumatycznym pompa przeładunkowa 45% NaOH 

· dwupłaszczowy dawkownik 45% NaOH o objętości V=1 m3
· skrzynka rozładunkowa 45% NaOH z autocysterny do zbiornika magazynowego.
· magazynowanie wody demineralizowanej,
· oczyszczanie ścieków
Ścieki surowe powstające na stacji uzdatniania wody zawierają zanieczyszczenia pobierane z wodą surową z rzeki Elbląg oraz substancje służące do regeneracji instalacji wchodzących w skład urządzeń do uzdatniania, a także wody służące do zmywania posadzek w stacji czy ścieki pochodzące z laboratorium chemicznego. Ilość ścieków surowych zależeć będzie głównie od jakości i ilości wody surowej pobieranej z rzeki, i w czasie normalnym wyniesie 8 m3/h, a w czasie „cofki” wody morskiej 17m3/h.

Zebrane w zbiornikach uśredniających ścieki surowe będą podlegały wymieszaniu i  uśrednieniu składu przy użyciu ługu sodowego  lub kwasu solnego. Dalej przesyłane będą do komory szybkiego mieszania osadnika Lamella, gdzie dozowany jest roztwór flokulanta. Z komory szybkiego mieszania ścieki samoczynnie przepływają do komory flokulacji gdzie tworzą się flokuły osadowe, które po przepłynięciu do komory rozdziału w osadniku Lamellowym ulegają sedymentacji. Zbierają się jako osad w części zagęszczającej wyposażonej w zgarniacz osadu, natomiast ścieki po sedymentacji odpływają grawitacyjnie z górnej części do zbiornika pośredniego. Ze zbiornika przesłane zostaną do naczynia rozprężnego, a następnie do filtra samopłuczącego żwirowego. Oczyszczone ścieki z filtra samopłuczącego odpływają grawitacyjnie do zbiornika pośredniego ścieków po filtrze, natomiast osady- wody popłuczne grawitacyjnie do kanału i z powrotem zawrócone do oczyszczenia do zbiornika ścieków surowych. Ścieki oczyszczone - przefiltrowane na filtrze samopłuczącym zbierane są zbiorniku i podawane na filtr węglowy, na którym następuje końcowa sorpcja substancji organicznych Ścieki po filtrze węglowym grawitacyjnie odpływają do kanalizacji odpływowej.

Powstałe osady w procesie oczyszczania wody oraz ścieków będą oddzielane od cieczy w osadniku Lamella i zbierane oraz zagęszczane w zbiorniku osadowym, który jest wyposażony w denny zgarniacz osadu oraz w czujnik typu Mobrey’a sygnalizujący odpowiednią koncentracje osadu na danym poziomie czujnika. Zagęszczone osady pobierane będą przez pompę na komorową prasę filtracyjną. W prasie na płótnach filtracyjnych następuje zatrzymywanie osadów, a filtrat odpływa grawitacyjnie indywidualnie  z każdej płyty do koryta spływowego zbiorczego a następnie do kanalizacji  i zawrócony do oczyszczenia (ponieważ na początku procesu filtracji ,do czasu wytworzenia warstwy osadowej na płótnie filtracyjnym, filtrat będzie posiadał znaczne ponad normatywne ilości zawiesin). Po osiągnięciu ciśnienia w układzie filtracji jak w układzie sprężonego powietrza należy sprężonym powietrzem  przedmuchiwać placek osadowy w prasie filtracyjnej przez ok. 15-30min .Po okresie filtracji prasę filtracyjną należy otworzyć a zebrany odfiltrowany osad rozładować ręcznie do podstawionej pod prasę tacy rozładunkowej. Płótna filtracyjne po każdym procesie filtracji należy umyć przy użyciu myjki wysokociśnieniowej typu KÄRCHER. Wody myjąco - popłuczne odpływać będą kanałem na oczyszczalnie i z powrotem zawrócone do procesu oczyszczania. Osad zebrany na tacy załadować do pojemnika i wywieź na wysypisko odpadów.
· rozładunek i magazynowanie kwasu solnego i ługu sodowego,
Dla rozładunku chemikaliów dostarczanych transportem samochodowym zaprojektowano żelbetową tacę rozładowczą. W tacy (od strony jej południowego brzegu) przewiduje się wykonanie studzienki dla zbierania ewentualnych wycieków z ukształtowanymi spadkami w jej kierunku. Projektowaną tacę dla rozładunku chemikaliów usytuowano w bezpośrednim sąsiedztwie istniejącego budynku SUW. Istniejące uzbrojenie terenu będzie adaptowane bez zmian, z wyjątkiem tych elementów istniejącej infrastruktury technicznej, która jest usytuowana w miejscu lokalizacji projektowanej tacy. 
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