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GKiOŚ.OŚ.V.7671- 2/08/09/10/2011
P O Z W O L E N I E    Z I N T E G R O W A N E

Na podstawie art.181 ust.1 pkt 1, art 183, art. 188, art. 193 ust1 pkt 3, art 201 ust. 1, art. 202, art. 203 ust.1, art. 204,  art. 211 , art. 218 w nawiązaniu do art. 378 ust. 1 us​ta​wy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zmianami) w związku z pkt. 6,  ppkt 5 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie posz​cze​gól​nych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) oraz  art. 104  us​ta​wy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego  (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zmianami), 

po rozpatrzeniu  wniosku 
Pana Romana Korzeniowskiego Dyrektora Browaru w Elblągu  ul. Browarna 71, 82-300 Elbląg działającego z pełnomocnictwa Grupy Żywiec S.A.  34-300 Żywiec ul. Browarna 88, 

w sprawie wydania decyzji – pozwolenia zintegrowanego dla insta​lacji do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych pro​duktów roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych na do​bę, eksploatowanej przez Grupę Żywiec S.A. Browar w Elblągu, przy ul. Browarnej 71 oraz wygaszenia decyzji Prezydenta Miasta Elbląg  – pozwolenia zintegrowanego GKiOŚ.OŚ.V.7671-3/2005 z dnia 05.05.2006r.,  po zapoznaniu się z przedłożonym wnioskiem opracowanym w październiku 2008r. przez mgr inż. Bartosza Kuśmidrowicza, mgr inż. Magdalenę Ozimek, mgr inż. Daniela 
Pawłowskiego, mgr inż. Piotra Sartanowicza reprezentujących Chemeko Sp. z o.o.                 ul. Toruńska 248, 87-805 Włocławek,

oraz

po przeprowadzeniu postępowania zapewniającego możliwość udziału społeczeństwa w postępowaniu, którego przedmiotem jest wydanie decyzji – pozwolenie zintegrowane, 

orzekam

1.   Stwierdzam wygaszenie pozwolenia zintegrowanego GKiOŚ.OŚ.V.7671-3/2005 z dnia 05.05.2006r.  udzielonego przez Prezydenta Miasta Elbląg Grupie Żywiec S.A. 34-300 Żywiec ul. Browarna 88 - Browar w Elblągu ul. Browarna 71,  dla instalacji produkcji piwa o wydajności 678,5 ton/d w Browarze w Elblągu ul. Browarna 71.

        2.     Udzielam Grupie Żywiec S.A. 34-300 Żywiec ul. Browarna 88 – Browar w Elblągu ul. Browarna 71 pozwolenie   zintegrowane na pro​wa​dzenie insta​lacji do produkcji piwa o maksymalnej wydajności 3 000 000 hl/rok w Browarze w Elblągu, przy ul. Browarnej 71 i określam następujące warunki pro​wadzenia działal​ności związanej z eks​ploatacją przedmiotowej instalacji: 
I. RODZAJ  PROWADZONEJ  DZIAŁALNOŚCI

Przedmiotem pozwolenia  jest zlokalizowana w Elblągu przy ul. Browarnej 71 in​sta​la​cja do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów roś​lin​nych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę, zgodnie z zapisem pkt. 6 ppkt.5 załącznika do rozporządzenia Ministra Śro​dowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie ro​dzajów instalacji mogących powodować zna​cz​ne zanieczyszczenie poszczególnych ele​men​tów przyrodniczych albo środowiska jako ca​łoś​ci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055).

W instalacji prowadzi się produkcję piwa o maksymalnej wydajności 3 000 000 hl/rok.

I.1. Substancje i materiały stosowane w instalacji w Browarze w Elblągu:

•
surowce: woda, słód, chmiel, drożdże piwowarskie, dwutlenek węgla, syrop cukrowy, grys kukurydziany, jęczmień browarniany
•   materiały pomocnicze nie zawierające substancji niebezpiecznych: stabilizatory, enzymy, ziemia okrzemkowa, środki dezynfekujące i myjące oraz służące do 
      utrzymania sprawności maszyn (Divoact H-9, Ferisol, Manosof, Taski Jontec 300,       Topax  12), substancje do wytwarzania chłodu – glikol propylenowy 
•
materiały pomocnicze zawierające substancje niebezpieczne:  

-  odczynniki laboratoryjne (podłoże Sabouarda z dodatkiem chloramfenikolu i  cylaheksimidu Cycloheximide, amoniak roztwór 25%, czda, chlorek rtęci, formaldehyd, fuksyna zasadowa, kwas octowy 80%, kwas octowy lodowaty, kwas siarkowy, kwas siarkowy (95 %), kwas solny dymiący, kwas azotowy (65%), odważka analityczna NaOH 0,1mol/l, oranż metylowy, Pararosaniline, siarczan hydrazyny, siarczan miedzi, siarczek sodu 9 hydrat, tabletki chlorowe, Thiomersal, wodorotlenek potasu, wodorotlenek  sodu, żelazo – test, Mercuric chloride, formaldehyde solution, actidion KF, streptococcus Agar 
      siarczan miedzi ).
-  środki dezynfekujące i myjące oraz służące do utrzymania sprawności maszyn (Dry EXX, Alcodes P3, Alcodes , Aquacid BRM,   Ansep CIP, Aquacid BRM, Clint CF (KF)130, Defoam, Divo MR, Divobrite BW 61, Divosan CD-7-5, Divosan Hypochlorite, Everite, Fatsolve, Horolith V, kwas azotowy (wykorzystywany również w analizach laboratoryjnych), kwas cytrynowy, Lubodrive TK, ług sodowy (50% i granulowany ), Manodes, Neomoscan SEPA, Oxonia, Oxonia active/active 150, Polix XT, Prevafoam PB, Proguard CP, soda kaustyczna granulowana, Stabicip OXI, Stabilon Mex, Stabilon WT, TM 90, Topax (686, 12 , 99, 91,56 i 66,) , Trimeta DUO, Lubodrive, Ferisol ,Oxodes Oxonet , Alcodes ,Proguart CP)

-  środki służące do utrzymania sprawności obiegów chłodniczych oraz wykorzystywane w
 pro​ce​sie uz​dat​niania wody (Aquatreat 202, Aquatreat 401, Aquatreat HS202, Biocyd B352, chloryn sodu, kwas solny (wykorzystywany również w analizach laboratoryjnych), nadmanganian potasu, podchloryn sodu, chlorek wapnia, gaz Lasermix 81, kwas fosforowy, kwas mlekowy, siarczan cynku.

• 
czynniki energetyczne: 

-nie zawierające subst .niebezpiecznych : energia elektryczna, para wodna, sprężone 

   powietrze, woda chłodnicza, glikol propylenowy

-zawierające subst.niebezpieczne : amoniak  

• 
paliwa:

gaz propan-butan zużywany przez wózki widłowe do transportu wewnętrznego.
I.2. Technologia i budowle

Do produkcji gotowych wyrobów wykorzystywane są:

•     linia technologiczna służąca do produkcji piwa, wyposażona w urządzenia , maszyny  i  instalacje renomowanych firm tj.: Alfa Lavel (m.in.: stacje wody odpowietrzonej, Holvrieka (unitanki), A. Ziemann AG. (Warzelnia), Berefelg Filter (Stacja Uzdatniania Wody), Sabroe (sprężarki tłokowe). Bro​war posiada również nowoczesne linie rozlewu piwa firmy KHS (butelki i Keg-i) oraz Holshein und Kapert (puszki).
•     budowle oraz urządzenia budowlane i instalacje pomocnicze związane z działalnością zakładu, składające się na całość użytkową i zapewniające możliwość użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem: 

•     zespoły zbiorników magazynowych surowców, półproduktów i produktów:

        Tab Nr 1
	Zawartość zbiornika
	Wielkość zbiornika
(Mg, m3)
	Rok 
budowy/ 
Wiek zbiornika

	SUROWCE
	
	

	Słód
	10 zbiorników  po 120 Mg  każdy
	2005

	Słód
	8 zbiorników  po 50 Mg  każdy
	1970

	Grys kukurydziany
	 3  zbiorniki  po  120 Mg każdy
	2004


	WARZELNIA
	
	

	Kadziokotły  zacierne
	2 zbiorniki po                                                60m3 każdy
	1996


	Kadź do kleikowania kukurydzy
	1 zbiornik 20 m3
	2008

	Zbiorniki na syrop glukozowo-fruktozowy 
	2 zbiorniki po 30m3
	2004

	Filtr zacierny 
	1 zbiornik  2 Mg
	1996

	Kocioł warzelny
	1 zbiornik  100 m3
	1996

	Zew.układ  gotowania brzeczki
	1  instalacja 429m3
	1996


	Zmielony słód
	2 zbiorniki  po  14 Mg każdy
	1996

	Kwas mlekowy
	1 zbiornik   7 m3
	1999

	Syrop cukrowy
	2 zbiorniki  po  40 m 3 każdy
	2006

	Zbiorniki do zadawania chmielu 
	3 zbiorniki  po  0,20 m 3 każdy
	1995

	Zbiornik pośredniczący -brzeczka 
	1 zbiornik 91m3
	1996

	Zbiornik cienkiej brzeczki
	1 zbiornik 30 m3
	2008

	Kadź wirowa Whirpool
	1 zbiornik 89,5 m3
	1996

	Zbiornik osadu garbnikowo-białkowego
	1 zbiornik 4,3 m3
	1996

	SUW
	
	

	Kwas solny
	1 zbiornik 24 m3
	2006

	Zbiornik pośredni kwasu solnego
	1 zbiornik  1 m3
	1995

	Zbiornik nadmanganianu potasu
	1 z zbiornik 2m3
	1995

	Zbiornik dwutlenku chloru
	1 zbiornik 1m3
	2007

	UNITANKI I FILTRACJA
	
	

	Zbiornik buforowy BT1
	1 zbiornik 16 m3
	1996

	Zbiornik buforowy BT2
	1 zbiornik  0,7m3
	1996


	Zbiorniki na gęstwe drożdżową przed filtracją
	2 zbiorniki po 40 m3 każdy
	2008

	Zbiorniki na gęstwe drożdżową po filtracji
	2 zbiorniki po 40m3 każdy
	2008

	Zbiornik buforowy przed i po filtratów
	1 zbiornik 18 m3
	1996

	Zbiornik piwa po filtracji 
	2 zbiorniki po 30 m3 kazdy
	2008

	Stacja zasypu ziemi okrzemkowej
	2 zbiorniki po 1,4m3
2 zbiorniki po 4,0 m3
	1996

	CIP filtra
	2 zbiorniki po 5,3 m3

2 zbiorniki 12m3
	1996

	Zbiornik buforowy przedfiltracyjny 
	2 zbiorniki  po 12,5m3 kazdy
	1996

	Zbiornik buforowy pofiltracyjny
	2 zbiorniki po 12,5 m3 każdy 
	1996

	Stacja centralnego CIP-u 
	7 zbiorników po 3,6 m3 każdy
	1966

	Zbiornik na kwas  azotowy
	1 zbiornik   4,5 m3
	2010

	Zbiornik na kwas fosforowy
	1 zbiornik 1,0 m3
	2006

	Zbiornik buforowy wody odpowietrzonej
	2 zbiorniki po 11 m3
	1993

	Zbiorniki drożdży nastawnych
	8 zbiorników po 8m3
	1994-1995-1997

	Zbiorniki do propagacji drożdży
	2 zbiorniki po 8m3 kazdy 
	1994

	Zbiorniki odpadowej gęstwy drożdżowej
	4 zbiorniki  po 40 m 3 każdy
	2007

	BBT Zbiorniki do piwa 
	8 zbiorników po 120 m3 każdy
	1995

	BBT Zbiorniki do piwa  
	4 zbiorniki po 80 m3 każdy
	1995

	Unitanki-zbiorniki do piwa
	34 zbiornik po 460m3 każdy 
	1995

	Unitanki  zbiorniki do piwa
	6 zbiorników po242m3 każdy
	1996

	Unitanki zbiorniki do piwa
	6 zbiorników po 254 m3 każdy
	2008

	Zbiornik Horolith V
	1,7 m3
	1996

	ROZLEW BUTELKOWY I PUSZKOWY
	
	

	Zbiornik ługu sodowego
	13 m3
	1996

	Zbiorniki ługu sodowego
	3 zbiorniki po 0,4 m3 każdy
	1996

	Zbiornik ługu sodowego
	17 m3
	2008

	Zbiorniki do sedymentacji ługu sodowego
	4 zbiorniki po 50 m3 każdy
	1996

	MASZYNOWNIA
	
	

	Zbiorniki dwutlenku węgla
	2 zbiorniki po 70 Mg każdy
	2008

	Zbiorniki cieczy NH3
	2 zbiorniki po 5 m3 każdy
	1986

	Zbiornik cieczy NH3
	1 zbiornik  4,93 m3
	

	Zbiornik glikolu propylenowego
	1 zbiornik 11,2 m3
	2001

	ROZLEW KEGOWY
	
	

	Zbiornik buforowy piwa pasteryzowanego
	1 zbiornik 4,8m3
	1994

	Zbiornik ługu sodowego
	1 zbiornik 1,5m3
	1994

	Zbiornik kw.azotowego
	1 zbiornik1,5m3
	1994


•     magazyny surowców, półproduktów i produktów oraz odpadów 

Warzelnia – wydzielony obszar magazynowania na parterze budynku Warzelni  i 
                     magazyn materiałów pomocniczych,
Filtracja i UT – magazyn surowców i materiałów , magazyn chmielu, magazyn środków myjąco-dezynfekujących, wydzielony obszar magazynowania kwasu azotowego, pomieszczenie  na chemię do regeneracji złoża PVPP, centralny magazyn dozowania chemii

Rozlewy – magazynek centralnego smarowania, magazynek chemii, pomieszczenie pomocnicze (kapsle, gaz), stacja dozowania chemii
Magazynek chemii przy SUW

Magazyn podręczny (techniczny) przy Maszynowni

Miejsce magazynowania kwasów i ługów używanych w laboratorium

Miejsce magazynowania pozostałych substancji używanych w laboratorium
II. PARAMETRY  INSTALACJI  OBJĘTEJ  POZWOLENIEM

II.1.
Opis ogólny - instalacja do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych pro​duktów roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę
Grupa Żywiec S.A. Browar w Elblągu ul. Browarna 71 prowadzi instalację do produkcji lub prze​t​wór​stwa produktów spożywczych z surowych produktów roślinnych o zdolności pro​duk​cyj​nej ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę, która w świe​​tle pkt 6 ppkt. 5 rozpo​rzą​​​dze​nia z dnia 26 lip​ca 2002 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących po​wo​do​wać zna​cz​ne za​​nie​czysz​​​cze​nie po​sz​cze​gólnych ele​mentów przyrodniczych albo środo​wi​ska ja​ko całości (Dz. U. Nr 122, poz. 1055) wymaga uzys​ka​nia pozwolenia zinte​gro​wa​nego.

W Browarze w Elblągu prowadzona jest obecnie produkcja, obejmująca kilka ga​tun​ków piwa (asortyment oraz wielkość produkcji poszczególnych rodzajów piwa uzależniona jest od aktualnych potrzeb rynkowych oraz polityki handlowej właściciela browaru).
II.2.  Charakterystyka techniczna i stosowane procesy

W trakcie procesu wytwarzania piwa w Grupie Żywiec S.A. Browarze w Elblągu, 

 re​a​li​zo​wa​ne są na​stępujące operacje:

•
przyjęcie i magazynowanie surowców i materiałów pomocniczych:

Surowce i materiały pomocnicze stosowane w procesie wytwarzania piwa, dostarczane są na teren Browaru za pośrednictwem transportu samochodowego. Główne surowce masowe kie​rowane są do silosów magazynowych, tj. słód poprzez układ obej​mu​ją​cy kosz zasypowy, sys​tem przenośników taśmowych i ślimakowych oraz podajniki ku​beł​ko​we trafia do 10 si​lo​sów o pojemności max po 120 Mg, grys kukurydziany trans​por​to​wa​ny jest natomiast za poś​red​nictwem kosza zasypowego, przenośnika ślimakowego i układu tran​​sportu pne​u​ma​tycz​ne​go do 2 silosów o pojemności max po 120 Mg. 

Substancje płynne zużywane w większych ilościach magazynowane są w odpowiednich zbior​nikach (kwas solny w zbiorniku o poj. 24 m3, kwas mlekowy w zbiorniku o poj. 7 m3, Ho​​rolith V w zbiorniku o poj. 1,7 m3 oraz ług sodowy magazynowany w dziewięciu zbio​r​ni​kach o łącz​nej pojemności ok. 231,2 m3). 

Pozostałe surowce i materiały pomocnicze dos​tar​czane są natomiast w opakowaniach w opakowaniach jednostkowych i wielokrotnego użytku, konfekcjonowanych przez ich producentów i importerów (np. pojemniki, worki, beczki, kanistry) i przechowywane w wyznaczonych miejscach magazynowania Bro​waru. 

•
śrutowanie słodu:

     Polega ono na rozdrobnieniu słodu na cząstki odpowiedniej wielkości, w celu ułatwienia przej​​​ścia substancji ekstraktywnych do wody podczas zacierania, filtracji i wymywania eks​trak​​​tu z wysłodzin. Rozdrabnianie słodu odbywa się na sucho z zastosowaniem dwóch śru​tow​​​ników młotkowych Buchlera. Słód dostarczany jest do śrutowników z głównych zbior​ni​ków magazynowych, lub z 8 silosów o pojemności po 50 Mg, stanowiących magazyn pod​ręcz​​ny. Przed podaniem do śrutowników słód przepuszczany jest przez tzw. combicleaner, w któ​rym usuwane są z niego wszelkie zanieczyszczenia, przede wszy​stkim pochodzenia mi​ne​​ral​nego (kamienie). Po zmieleniu słód kierowany jest do 2 zbiorników słodu zmielonego, skąd pneumatycznie podawany jest do procesu zacierania.

•
zacieranie:

     Na etapie tym powstaje tzw. zacier, tj. następuje przeprowadzenie nierozpuszczalnych sub​stan​cji zawartych w surowcach, w substancje rozpuszczalne tj.: cukry, substancje mineralne i biał​​kowe. Proces ten polega na zmieszaniu rozdrobnionego słodu oraz grysu kukurydzia​nego z odpowiednią ilością wody oraz przetrzymanie tak otrzymanej mieszaniny w określonej tem​​pe​ratu​rze, w odpowiednio długim czasie. Proces zacierania odbywa się etapowo, w za​kre​sach tem​peratur 63÷70, 75÷78°C. Temperaturę reguluje się poprzez ogrzewanie parą wod​ną płasz​​czy kadzi zaciernych. Czas trwania przerw w w/w temperaturach zależy od ja​kości sło​du. Pro​ces zacierania trwa około 3 godzin, może być jednak przedłużony w przy​pad​kach nie​​dos​ta​tecz​nego cukrowania. Zacieranie odbywa się w układzie urządzeń obej​mu​ją​cych war​nik za​cie​rny, 2 kadzie zacierne oraz kadź kleikowania, do której podawany jest grys ku​ku​ry​dzia​​ny, przed skie​ro​wa​niem go do właściwego procesu zacierania.

•
filtracja zacieru:
Filtracja zacieru prowadzona jest z wykorzystaniem filtra zaciernego i polega na od​dzie​le​niu brze​czki poprzedniej (niechmielowej) od części stałych znajdujących się w zacierze (wy​sło​​dzi​ny). Brzeczka jest klarownym płynnym wyciągiem zawierającym, składniki roz​pusz​czal​ne su​rowców (głównie cukry, białka i sole mineralne). Oddzielone od brzeczki wys​ło​dzi​ny kierowane są poprzez prowadnicę ślimakową i estakadę do jednego z czterech zbiorników na wysłodziny.

•
warzenie (gotowanie brzeczki z chmielem):
     Proces gotowania ma na celu zniszczenie enzymów, zagęszczenie i wysterylizowanie brzecz​ki, wytrącenie koagulujących związków azotowych, przeprowadzenie do roztworu roz​pusz​​czonych składników chmielu, a przede wszystkim żywic chmielowych, garbników i olej​ków eterycznych. Przefiltrowana brzeczka gotowana jest w kotle warzelnym wraz z od​po​wied​nią ilością do​da​nej wody, chmielu (ekstrakt i granulat chmielowy) oraz cukru. Go​to​wa​nie brzeczki trwa przez okres zapewniający odparowanie na poziomie ok. 3,5%, po czym brze​cz​ka podawana jest do kolejnego zbiornika, w którym dzięki podciśnieniu (bez ko​niecz​noś​ci podawania cie​p​ła) dochodzi do kontrolowanego odparowania, na poziomie ok. 3 %. Po ope​racji tej sprawdza się zawartość ekstraktu, który musi być odpowiedni dla produkowanego ak​tualnie gatunku piwa.

•
sedymentacja brzeczki (klarowanie):
Gorącą brzeczkę poddaje się sklarowaniu w kadzi wirowej Whirpool. W operacji tej usu​wa​ne są z brzeczki ścięte resztki białek, garbniki, chmiel oraz drożdże.

•
chłodzenie:
W płytowym wymienniku ciepła następuje obniżenie temperatury sklarowanej brzeczki, przy wykorzystaniu zamkniętego obiegu wody schłodzonej (o temperaturze 4°C), z ok. 95°C, do temperatury nastawnej wynoszącej ok. 10,5°C.
•
fermentacja:
Po schłodzeniu brzeczkę przepompowuje się do cylindryczno-stożkowych zbiorników UT tzw. unitanków (46 zbiorników zgrupowanych w 4 działach), w celu odfermentowania uzys​ka​nego ekstraktu. Sklarowaną, napowietrzoną i ochłodzoną brzeczkę łączy się kulturami droż​dży, w postaci gęstwy zawierającej 10% suchej masy. Proces fermentacji prowadzi się w od​powiednich zakresach temperatur, w związku z czym kadzie fermentacyjne oraz po​miesz​cze​nia, w których się one znajdują wymagają stałego chłodzenia. 
Początkowy proces fer​mentacji charakteryzuje się przyrostem masy drożdży (ilość drożdży wzrasta 2,5÷3-krot​nie), w trakcie którego starsze komórki osiadają na dnie zbiornika. 
Faza rozmnażania drożdży koń​czy się po wyczerpaniu  rozpuszczonego w brzeczce tlenu. Z tą chwilą drożdże zaczynają zu​żywać dla swojego rozwoju część zawartych w brzeczce przyswajalnych aminokwasów, związ​ków fosforowych, cukrów oraz soli mineralnych. Po fazie rozmnażania drożdży na​stę​pu​je proces fermentacji alkoholowej, w którym pod wpływem enzymów drożdży, odbywa się bio​chemiczny rozpad cukrów zawartych w brzeczce. 

W wyniku tej reakcji powstaje alkohol i dwu​tlenek węgla, przy jednoczesnym wydzielaniu się ciepła. Po zakończeniu fermentacji brze​czki, drożdże odbierane są z unitanków i kierowane do układu odzysku piwa z drożdży, któ​ry umożliwia oddzielenie z mieszaniny ok. 70% zawartego w niej piwa. Część drożdży wy​​korzystywana jest powtórnie w procesie, a ich pozostała ilość stanowi odpad. 

Powstający w trakcie fermentacji dwutlenek węgla gromadzony jest w 2 zbiornikach o poj. po 73 Mg i na​stępnie powtórnie wykorzystywany w procesie wytwarzania piwa (do jego nasycania).

Obniżenie temperatury piwa przeprowadza się na wymiennikach ciepła, gdzie czynnikiem chło​dniczym jest glikol propylenowy.

•
leżakowanie (dojrzewanie) piwa:
Proces leżakowania (dojrzewania) piwa odbywa się w tych samych zbiornikach co proces fer​mentacji. Na tym etapie produkcji następuje dofermentowanie cukrów, piwo nasyca się dwu​tlenkiem węgla i klaruje, poprzez jego wymrażanie (polegające na obniżeniu temperatury piwa młodego z temperatury 5°C do temperatury około 1°C), przy jednoczesnym, dalszym wy​trącaniu się substancji gar​b​ni​ko​wo-białkowych i żywicznych. Dodatkowo, piwo nabiera ła​god​niejszego i przyjemniejszego za​pachu i smaku. 

•
filtracja i stabilizacja piwa:
Celem filtracji jest usunięcie zawiesin, zawartych jeszcze w piwie po etapie leżakowania. Fil​​trację prowadzi się na filtrach świecowych Filtrox, wspomaganych w razie potrzeby fil​tra​mi kar​tonowymi Seitz, przy użyciu ziemi okrzemkowej, dodawanej do piwa luzem, za poś​red​​nic​twem automatycznej opróżniarki worków.

Ze względu na wrażliwość piwa na szereg czynników zewnętrznych, tj. temperaturę, świa​tło, ruch, skutkujących zmętnieniem koloidalnym, razem z filtracją przeprowadza się proces sta​​bilizacji piwa. W celu odzyskania dodanego do piwa stabilizatora (PVPP), układ sta​bi​li​za​cji piwa firmy Filtrox AG wyposażony został w system regeneracji (odzysku) stabilizatora PVPP. 

W przypadku piwa typu HGB, tj. High Gravity Brewing (piwo Specjal), podczas oma​wia​ne​go etapu piwo zostaje dodatkowo rozcieńczone specjalnie przygotowaną wodą odgazowa​ną.

•
magazynowanie piwa w zbiornikach BBT:
Piwo po filtracji, stabilizacji i ewentualnym rozcieńczeniu oraz w razie konieczności do​sy​co​ne dwutlenkiem węgla, kierowane jest do umieszczonych na terenie rozlewni zbiorników pi​​wa gotowego (BBT – bright beer tanks). 
•
rozlew piwa:

Ze zbiorników BBT piwo podawane jest na odpowiednie linie rozlewnicze (KEG, butelek 
i puszek). Przed rozlewem do butelek (ze względu na wykorzystywanie butelek zwrotnych), poddaje się je kąpieli w roztworze ługu sodowego o stężeniu 1÷2 % oraz natryskom zewnętrznym i wew​nętrznym. Po przebyciu fazy środka myjącego butelki kierowane są do stref natrysków cie​płej i zimnej wody. Wychodzące z myjki butelki testowane są fotoelektronicznie bez​po​śred​nio przed rozlewem na tzw. inspektorze. Urządzenia napełniające i zamykające znajdują się w jednym bloku. 

Napełnianie piwem zachodzi pod stałym i wyrównanym ciśnieniem. Ewentualne nie​do​le​wy piwa zawracane są do Whirpoola i mieszane z gorącą brzeczką. 
Piwo przed rozlewem do bu​telek i KEG-ów pasteryzowane jest w pasteryzatorze przepływowym, piwo przed rozlewem do puszek pasteryzowane jest zaś w pasteryzatorze tunelowym.

•
magazynowanie piwa:
Piwo po rozlaniu do butelek, puszek lub KEG-ów przewożone jest do odpowiednich miejsc w Magazynie piwa, gdzie przechowywane jest w temperaturze otoczenia do momentu spe​dycji.

II.3.
Roczna projektowana wydajność instalacji 

         Produkcja piwa - 3 000 000 hl/rok

II.4. Możliwe warianty funkcjonowania instalacji

        Instalacja funkcjonuje w jednym wariancie przedstawionym w niniejszej decyzji.

II.5. Wskaźniki i wielkość zużycia czynników energetycznych  i   paliw 
Tab. Nr 2
	Medium
	j. m.
	Zużycie dobowe

(normalne)
	Zużycie dobowe max (okresowe)
	Zużycie roczne

(normalne)
	Wskaźnik normalnego zużycia na 
1 hl piwa

	Energia elektryczna
	MWh
	45
	63
	16 500
	5,9

	Para wodna
	GJ
	493
	670
	180 000
	61,00

	Sprężone powietrze
	m3
	24 400
	35 000
	8 900 000
	2,97

	Woda chłodnicza
	m3
	71
	170
	313 500
	0,11

	Amoniak
	Mg
	―
	―
	29*
	―

	Glikol propylenowy
	Mg
	―
	―
	15*
	―

	Mieszanina gazów propan- butan
	kg
	―
	―
	90 000**
	―


*ilość czynnika w zamkniętym układzie chłodniczym
** transport wewnętrzny 
III. WIELKOŚCI DOPUSZCZALNYCH EMISJI SUB​STAN​CJI I ENERGII WPRO​WA​DZANYCH DO ŚRODOWISKA ORAZ WYKORZYSTANIA ZASOBÓW ŚRODOWISKA W WARUNKACH NOR​MAL​NEGO FUN​K​CJO​​NO​WANIA INSTALACJI OBJĘTEJ POZWOLENIEM
III .1.  Wielkość zużycia wody ogółem
  Tab Nr 3
	Medium
	Zużycie dobowe
	Zużycie roczne

	
	m3/d
	m3/rok

	Woda wykorzystywana na cele produkcyjne
	1 123
	410 000

	Woda chłodnicza*
	860
	313 500

	Woda zużywana na cele bytowe
	4
	1 500

	Potrzeby własne Stacji Uzdatniania Wody
	56
	20 500

	Pozostałe**
	1 122
	409 500

	Łącznie
	2 384
	870 000


* ok. 285 000 m3/rok (tj. 781 m3/d) zawarte jest w zużyciu wody na cele produkcyjne,

**
mycie urządzeń i rurociągów (w tym z wykorzystaniem systemu CIP), mycie opakowań, pasteryzacja piwa, my​cie pomieszczeń, zwilżanie taśmociągów rozlewu piwa, mycie nalewaczek piwa, prace porządkowo-gospodarcze oraz zasilanie układu p.poż.

III.2.  Pobór wody podziemnej

Zezwala się na pobór wód  podziemnych z ujęcia głębinowego zlokalizowanego na terenie Browaru w El​blą​gu, w łącznej ilości:
•
maksymalny godzinowy pobór wody: 
Qmax.h = 73 m3/h,

•
średniododobowy pobór wody: 
Qśrd = 1 220 m3/d.

z czego:

•
ze studni pobierających wodę z formacji górno-plejstoceńskiej (warstwa mazurska) w ilo​ści:

-
maksymalny godzinowy pobór wody: 
Qmaxh = 12 m3/h, 

-
średniododobowy pobór wody: 
Qśrd = 200 m3/d.

•
ze studni pobierających wodę z formacji kredowo-trzciorzędowo-czwar​to​rzę​do​wej (war​s​t​wa dolna), w ilości:

-
maksymalny godzinowy pobór wody:   Qmaxh = 61 m3/h,

-
średniododobowy pobór wody: 
Qśrd = 1 020 m3/d.

III.3. Ilość, stan i jakość mieszaniny ścieków bytowych i przemysłowych 
          wprowadzanych do kanalizacji EPWiK Sp. z o.o.
             Tab. Nr 4  
	L.p.
	Parametr
	Jedn.
	Wartość

	1
	Przepływ
	m3/d
	3 500

	2
	Odczyn
	―
	6,5 ÷ 9,5

	3
	Temperatura
	ºC
	35,0


               Tab. Nr 5
	L.p.
	Parametr
	Jedn.
	Stężenia
	Ładunki [kg/d]

	4
	BZT5
	mg O2/l
	3 500,0
	5 900*

	5
	ChZT
	mg O2/l
	5 500,0
	9 500*

	6
	Fosfor ogólny**
	mg/l
	30,0**
	105*

	7
	Zawiesiny ogólne
	mg/l
	1 500,0
	1 950*

	8
	Azot amonowy**
	mg/l
	200,0**
	

	9
	Arsen**
	mg/l
	0,5**
	

	10
	Chrom6+**
	mg/l
	0,2**
	

	11
	Chrom ogólny**
	mg/l
	1,0**
	

	12
	Cynk**
	mg/l
	5,0**
	

	13
	Miedź**
	mg/l
	1,0**
	

	14
	Nikiel**
	mg/l
	1,0**
	

	15
	Ołów **
	mg/l
	1,0**
	

	16
	Cyjanki związane **
	mg/l
	5,0**
	

	18
	Żelazo ogólne
	mg/l
	10,0
	

	19
	Siarczany
	mg/l
	500,0
	

	20
	Siarczki
	mg/l
	1,0
	

	21
	Chlorki
	mg/l
	1 000,0
	

	22
	Surfaktanty anionowe
	mg/l
	15,0
	

	24
	Węglowodory ropopochodne**
	mg/l
	15,0**
	

	25
	Rtęć** 
	mg/l
	0,06**
	

	26
	Kadm** 
	mg/l
	0,40**
	


*
  W przypadku Browaru w Elblągu, EPWiK Sp. z o.o. w Elblągu określiła w umo​wie na odbiór ścieków wielkości dopuszczalne zrzutów dla powyższych zanieczyszczeń w formie dobowych ła​dun​ków. 

**  parametry substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego, dla których dopuszczalne stężenia w ściekach przemysłowych odprowadzanych do kanalizacji z terenu Browaru w Elblągu zostały określone w pozwoleniu wodnoprawnym GKiOŚ.OŚ.III.6210-19/2007 z dnia 24.10.2007r.

III.4.    Warunki odprowadzania wód opadowych i roztopowych  

III.4.1.  Ilość i jakość wód opadowych i roztopowych wprowadzanych do miejskiej ka​na​li​za​cji deszczowej

Ustala się dopuszczalną ilość i skład wód opadowych i roztopowych odprowadzanych  do kanalizacji deszczowej (zlewnia o powierzchni 16 846 m2 ) : 

-
przy chwilowym natężeniu przepływu wód opado​wych i roztopowych:

   Q = 140,4 l/s 
(podczas opadu deszczu o natężeniu 145 l/s×ha w czasie 15 minut 

                            deszczu nawalnego),

  stężenie  zanieczyszczeń w odprowadzanych wodach nie może przekraczać na​stępujących 

  wartości:

-    zawiesiny ogólne 
100 mg/l,

-   węglowodory ropopochodne
15 mg/l.

III.4.2.  Ilość i jakość wód opadowych i roztopowych wprowadzanych do kolektora deszczowego na terenie Browaru w Elblągu, z odprowadzeniem do rzeki Elbląg wylotem zlokalizowanym na terenie GLENPORT Sp. z o.o.

Ustala się dopuszczalną ilość i skład wód opadowych i roztopowych odprowadzanych do kolektora deszczowego na terenie Browaru w Elblągu ( zlewnia o powierzchni 48 704 m2): 
-
przy chwilowym natężeniu przepływu wód opado​wych i roztopowych:

       Q = 388,8 l/s 
(podczas opadu deszczu o natężeniu 145 l/s×ha w czasie 15 minut 
                                deszczu na​​wal​​nego)
  o stężeniu  zanieczyszczeń w odprowadzanych wodach nie przekraczających na​stępujących  wartości:

-  zawiesiny ogólne               100 mg/l,

-  węglowodory ropopochodne    15 mg/l.

III.5.
Wielkość emisji hałasu na terenach chronionych

Wielkość dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego prawidłowego funkcjonowania instalacji wyrażona poprzez równoważny poziom dźwięku emitowanego na obszary wykorzystywane jako:

- tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego nie może 
  przekroczyć  :

- dla pory dziennej  - 55 dB (A)

- dla pory nocnej – 45 dB (A)

- tereny związane ze stałym lub wielogodzinnym pobytem dzieci i młodzieży nie może przekroczyć: 

- dla pory dziennej  - 50 dB (A)
III.5.1.  Parametry źródeł hałasu do środowiska

Tab. Nr 6   
	Kod źródła hałasu
	Nazwa źródła hałasu
	Współrzędne geograficzne
	Poziom mocy akustycznej źródła w [dB] 
	Czas pracy źródła 
w godzinach /dobę
	Lokalizacja oraz środki ograniczające emisję hałasu do środowiska

	
	
	
	
	Dzień 
(6.00-22.00)
	Noc 
(22.00-6.00)
	

	1
	Maszynownia chłodnicza
	E 19023’23,1’’

N 54010’67,4’’
	90,8 dB
	16
	8
	Maszynownia posadowiona jest w budynku murowanym  - ściany budynku stanowią rolę ekranów akustycznych

Izolacyjność akustyczna właściwa budynku RW = 32 dB

	2
	Skraplacze amoniaku
	E 19023’23,1’’

N 54010’66,2’’
	95 dB
	16
	8
	Instalacja zlokalizowana na otwartej przestrzeni, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

Od strony ul. Browarnej zlokalizowane dwa budynki pełniące rolę ekranu (śrutownia i maszynownia chłodnicza) 

	3
	Śrutownia
	E 19023’26,0’’

N 54010’67,4’’
	88 dB
	6h 40 min
	3h 20 min
	Śrutownia posadowiona jest w budynku murowanym  - ściany budynku stanowią rolę ekranów akustycznych

Izolacyjność akustyczna właściwa budynku RW = 32 dB

	4
	Wentylator dachowy DRV 630/25-6 nr 1 
	E 19023’17,6’’

N 54010’74,1’’
	86 dB
	16
	8
	Urządzenie na dachu hali magazynu piwa, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	5
	Wentylator dachowy DRV 630/25-6 nr 2  
	E 19023’17,2’’

N 54010’75,3’’
	86 dB
	16
	8
	Urządzenie na dachu hali magazynu piwa, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	6
	Wentylator dachowy DRV 630/25-6 nr 3  
	E 19023’16,9’’

N 54010’76,3’’
	86 dB
	16
	8
	Urządzenie na dachu hali magazynu piwa, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	7
	Wentylator dachowy SVDV-6-612-0-2
	E 19023’16,5’’

N 54010’77,3’’
	86 dB
	16
	8
	Urządzenie na dachu hali magazynu piwa, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	8
	Centrala nawiewna VTS – N1


	E 19023’21,2’’

N 54010’79,3’’
	90,0 dB
	16
	2
	Urządzenie na dachu hali magazynu opakowań, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	9
	Centrala nawiewna VTS – N2


	E 19023’18,8’’

N 54010’79,0’’
	95,4 dB
	16
	2
	Urządzenie na dachu hali magazynu opakowań, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	10
	Centrala nawiewna VTS - N3


	E 19023’15,5’’

N 54010’78,5’’
	90,8 dB
	16
	-
	Urządzenie na dachu hali magazynu opakowań, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	11
	Wylot z kombiklinera
	E 19023’26,0’’

N 54010’67,8’’
	95 dB
	6h 40 min
	3h 20 min
	Urządzenie na dachu śrutowni, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	12
	Wylot oparów z kotła warzelnianego
	E 19023’26,4’’

N 54010’69,6’’
	84,4 dB
	6h 40 min
	3h 20 min
	Urządzenie na dachu nowej warzelni, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	13
	Wentylator wyciągowy z pomieszczenia α Laval
	E 19023’26,7’’

N 54010’68,4’’
	87 dB
	16
	8
	Urządzenie na dachu nowej warzelni, brak środ​ków ograni​cza​ją​cych emisję hałasu.

	14
	Pomieszczenie gotowania α Laval
	E 19023’26,4’’

N 54010’68,4’’
	90 dB
	6h 40 min
	3h 20 min
	Pomieszczenie gotowania α Laval posadowione jest w budynku murowanym  - ściany budynku stanowią rolę ekranów akustycznych

Izolacyjność akustyczna właściwa budynku RW = 40 dB

	15
	Pomieszczenie rozlewu piwa (Butelkownia)
	E 19023’24,5’’

N 54010’76,3’’
	85 dB
	16
	8
	Pomieszczenie rozlewu piwa (Butelkownia) posadowione jest w budynku murowanym  - ściany budynku stanowią rolę ekranów akustycznych

Izolacyjność akustyczna właściwa budynku RW = 32 dB

	16
	Transport samochodowy

ul. Elektryczna 
	
	100 dB
	7,5h/24h
	Nie dotyczy

	17
	Transport samochodowy 
ul. Browarna
	
	100 dB
	3h 40 min/16h
	Nie dotyczy


III.6. Emisja zanieczyszczeń do powietrza  z podstawowych procesów produkcyjnych 
W Browarze w Elblągu emisje do powietrza powstają w trak​cie następujących operacji:

•
przyjęcia i magazynowania surowców sypkich,

•
przesyłu słodu na warzelnię,

•
czyszczenia słodu,

•
transportu słodu na kadzie zacierne,

•
procesów pomocniczych.
III.6.1. Ustala się dopuszczalną wielkość emisji gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza z instalacji  w warunkach normalnych funkcjonowania instalacji: 
 Tab. Nr 7
	Kod emitora
	Nazwa emitora/źródła
	Emitowana substancja
	Emisja maksymalna (dopuszczalna)

	
	
	Nazwa
	Nr CAS
	W sytuacjach normalnych

	
	
	
	
	czas trwania emisji, h/rok
	mg/Nm3
	kg/h

	Magazyn słodu

	Zm1
	Kolektor odciągów powietrza 
z przenośników przyjęcia 
i magazynowania słodu

MVRT-18/18
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,067

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,084

	Zm4
	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu

MVRT-4/8
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,005

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,006

	Zm5


	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu

MVRT-4/8
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,005

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,006

	Zm6
	Odpylanie zbiornika pyłów

MVRT-4/8
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,005

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,006

	Zm7
	Odpylanie śluzy przesyłu pyłów na podajnik śrubowy

MVRT-2/8
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,005

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,006

	Zm11
	Wentylacja ogólna hali VI piętra magazynu słodu
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,002

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,005

	Zm10
	Wentylacja ogólna pomieszczenia filtrocyklonów
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,002

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,007

	Warzelnia

	Zw2
	Kolektor odciągów powietrza 
z układu przesyłu słodu  na warzelnię

MVRT-18/18
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,077

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,096

	Zw3
	Wylot powietrza 
z combiclener

MVRT-39/24
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,154

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,192

	Zw8
	Wentylacja obudowy silosa kukurydzy


	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,002

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,007

	Zw9
	Wentylacja nadbudówki nad warzelnią


	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,002

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,007

	Zw12
	Odpylanie separatora zmielonego słodu z przenośnika redlowego podającego na kadzie zacierne

KF-23A (filtrocyklon)
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,165

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,206

	Zw13
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu  i podajnika ślimakowego 

 FNXM2J05 (filtr tkaninowy)
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,010

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,012

	Zw14


	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu  i podajnika ślimakowego 

FNXM2J05 (filtr tkaninowy)
	Pył zawieszony PM10
	–
	8 760
	–
	0,010

	
	
	Pył ogółem
	–
	
	–
	0,013

	Pomocnicze układy wentylacyjne

	W 1
	Główny wentylator maszynowni chłodniczej
	Amoniak
	7664-41-7
	50
	–
	0,412

	W 4
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	Amoniak
	7664-41-7
	50
	–
	0,140

	W 8
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	Amoniak
	7664-41-7
	50
	–
	0,140

	W 12
	Wentylator hali unitanków 
UT 3
	Amoniak
	7664-41-7
	8 760
	–
	0,020

	W 13
	Wentylator hali unitanków 
UT 2
	Amoniak
	7664-41-7
	8 760
	–
	0,020

	W 17
	Wentylator hali unitanków 
UT 1
	Amoniak
	7664-41-7
	8 760
	–
	0,020

	W 21
	Wentylator hali unitanków 
UT 4
	Amoniak
	7664-41-7
	8 760
	–
	0,020

	Stacja uzdatniania wody

	Zs1
	Układ oddechowy zbiornika magazynowego HCl
	Chlorowodór
	7647-01-0
	43
	–
	0,005


                    Tab. Nr  8   
	Dopuszczalna emisja roczna zanieczyszczeń do powietrza

	Lp.
	Nazwa substancji zanieczyszczającej
	Numer CAS
	Emisja roczna [Mg]

	1
	Pył zawieszony
	–
	4,576

	2
	Pył ogółem
	–
	5,720

	3
	Amoniak*
	7664-41-7
	0,721

	4
	Chlorowodór
	7647-01-0
	0,215*10-3


*Podczas konserwacji instalacji amoniakalnej  mają miejsce uwolnienia nieznacznych ilości amoniaku o niskich stężeniach stężenia  .Jest to emisja niezorganizowana i trudna do zmierzenia. W przypadku rozbudowy instalacji chłodniczej lub prac modernizacyjnych dopuszcza się zakup amoniaku i  uzupełnienie  instalacji w niezbędnej wielkości .  
III.6.2. Warunki wprowadzania gazów i pyłów do powietrza :

1. Źródła wprowadzania gazów i pyłów do powietrza należy użytkować zgodnie z ich danymi techniczno-ruchowymi oraz warunkami określonymi niniejszą decyzją.

2. Zamontowane urządzenia do redukcji zanieczyszczeń winny być utrzymywane w stałej gotowości technicznej i eksploatowane zgodnie z danymi techniczno-ruchowymi w sposób gwarantujący optymalną ich skuteczność 

III.6.3. Wielkość maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacji odbiegających od normalnych

Ustala się dopuszczalną wielkość emisji w warunkach rozruchu i uruchomienia instalacji, jak w punkcie III.6.1 decyzji, t.j. jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji
III.6.4.  Charakterystyka źródeł emisji do powietrza

Tab. Nr  9

	Kod emitora
	Opis emitora
	Współrzędne emitora
	Wysokość emitora
	Średnica wewnętrzna emitora
	Natężenie przepływu gazów odlotowych
	Pionowa składowa prędkości gazów

odloto​wych 
	Temperatura gazów odlotowych
	Wylot

	
	
	X
	Y
	
	
	
	
	
	

	
	
	m
	m
	m
	m
	Nm3/h
	m/s
	K
	– 1

	Magazyn słodu

	Zm1
	Kolektor odciągów powietrza z prze​nośników przyjęcia i magazynowania słodu MVRT-18/18
	  999,5
	 1 332,2
	32,0
	0,50
	4 200
	0
	301
	Z

	Zm4
	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu MVRT-4/8
	  993,1
	 1 332,2
	4,0
	0,08
	300
	0
	301
	B

	Zm5
	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu MVRT-4/8
	  994,1
	 1 328,7
	4,0
	0,08
	300
	0
	301
	B

	Zm6
	Odpylanie zbiornika pyłów MVRT-4/8 
	  994,1
	 1 328,7
	19,0
	0,08
	300
	0
	301
	B

	Zm7
	Odpylanie śluzy przesyłu pyłów na podajnik śrubowy MVRT-2/8
	  994,1
	 1 328,7
	13,0
	0,08
	300
	0
	301
	B

	Zm11
	Wentylacja ogólna hali VI piętra magazynu słodu


	 1 006,8
	 1 315,4
	28,0
	0,20
	1 200
	0
	301
	W

	Zm10
	Wentylacja ogólna pomieszczenia filtrocyklonów


	 1 000,4
	 1 328,7
	32,0
	0,20
	1 800
	0
	301
	W

	Warzelnia

	Zw2
	Kolektor odciągów powietrza z układu przesyłu słodu  na warzelnię

MVRT–18/18
	 1 003,6
	 1 333,2
	32,0
	0,40
	4 800
	0
	281
	Z

	Zw3
	Wylot powietrza z combiclener

MVRT–39/24
	 1 003,3
	 1 361,1
	28,0
	0,63
	9 600
	0
	281
	Z

	Zw8
	Wentylacja obudowy silosa kukurydzy
	 1 014,7
	 1 376,4
	20,0
	0,20
	1 800
	0
	281
	W

	Zw9
	Wentylacja nadbudówki nad warzelnią
	 1 005,8
	 1 363,0
	23,0
	0,20
	1 800
	0
	281
	W

	Zw12
	Odpylanie separatora zmielonego słodu z przenośnika redlowego podającego na kadzie zacierne

KF–23A (filtrocyklon)
	 1 009,6
	 1 370,0
	15,0
	0,15
	1 430
	0
	281
	Z

	Zw13
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu 
i podajnika ślimakowego 

 FNXM2J05(filtr tkaninowy)
	 1 015,7
	 1 354,8
	18,0
	0,15
	600
	0
	281
	Z

	Zw14
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu 
i podajnika ślimakowego 

FNXM2J05 (filtr tkaninowy)
	 1 013,5
	 1 360,5
	18,0
	0,15
	630
	0
	281
	Z

	Pomocznicze układy wentylacyjne

	W 1
	Główny wentylator maszynowni chłodniczej
	  984,9
	 1 343,0  
	7,0
	0,50
	29 440
	0
	281
	B

	W 4
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	  999,5
	 1 351,9
	10,0
	0,35
	10 000
	0
	281
	Z

	W 8
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	  991,9
	 1 374,8
	10,0
	0,35
	10 000
	0
	281
	Z

	W 12
	Wentylator hali unitanków UT 3
	  970,9
	 1 416,0
	5,0
	0,35
	1 400
	0
	281
	Z

	W 13
	Wentylator hali unitanków UT 2
	  965,8
	  1433,2
	5,0
	0,35
	1 400
	0
	281
	Z

	W 17
	Wentylator hali unitanków  UT 1
	  990,0  
	 1 464,9
	14,0
	0,35
	1 400
	0
	281
	Z

	W 21
	Wentylator hali  unitanków UT 4
	 1 007,7
	 1 435,7
	5,0
	0,35
	1 400
	0
	281
	B

	Stacja uzdatniania wody

	Zs1
	Układ oddechowy zbiornika magazynowego HCl
	 1 033,0  
	 1 280,0
	8,0
	0,13
	19
	0
	otoczenia
	B


1) O – otwarty, W – wentylator dachowy, Z – zadaszony, B – wylot boczny

III.6.5.  Charakterystyka urządzeń ochrony powietrza
Tab.    Nr 10

	Symbol emitora
	Nazwa emitora
	Rodzaj urządzeń, krótka charak​te​rys​ty​ka procesu oczyszczania
	Minimalna skuteczność

re​duk​cji emisji w pro​cesie oczysz​czania 1)

	Zm1
	Kolektor odciągów powietrza z przenośników przyjęcia i magazynowania słodu
	Filtr włókninowy MVRT-18/18  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zw2
	Kolektor odciągów powietrza z układu przesyłu słodu na warzelnię
	Filtr włókninowy MVRT-18/18  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zm4
	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu
	Filtr włókninowy MVRN-4/8  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zm5
	Odpylanie przenośnika kubełkowego słodu
	Filtr włókninowy MVRN-4/8  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zm6
	Odpylanie zbiornika pyłów
	Filtr włókninowy MVRN-4/8  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zm7
	Odpylanie śluzy przesyłu pyłów na podajnik śrubowy
	Filtr włókninowy MVRN-2/8  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zw3
	Wylot powietrza z combiclener’a
	Filtr włókninowy MVRT-39/24  
- filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zs1
	Układ oddechowy zbiornika magazynowego HCl
	Absorber - absorpcja w wodzie
	2,0 g/m3

Chlorowodoru

	Zw12
	Odpylanie separatora zmielonego słodu z przenośnika redlowego podającego na kadzie zacierne
	KF-23A (filtrocyklon) - odpylanie kombinacją metod filtracji i działania sił odśrodkowych
	144 mg/m3 pyłu ogółem

	Zw13
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu i podajnika ślimakowego
	Filtr włókninowy FNXM2J05 - filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem

	Zw14
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu i podajnika ślimakowego
	Filtr włókninowy FNXM2J05 - filtracja na włókninie
	20 mg/m3 pyłu ogółem


1)
skuteczność wyrażona poprzez maksymalne stężenie substancji w powietrzu wylotowym za urządzeniem ograniczającym emisję.

III.7.
Wytwarzanie odpadów w związku z funkcjonowaniem instalacji oraz sposoby postępowania z wytworzonymi odpadami 
III.7.1. Rodzaje i ilości odpadów , które mogą zostać wytworzone w ciągu roku  

Tab. Nr  11   
	Odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod 
odpadu
	Nazwa odpadu
	Charakterystyka odpadu
	Ilość

w Mg

	1
	13 01 10*
	Mineralne oleje hy​dra​u​licz​ne niezawierające związ​ków chlo​​rowco​or​ga​nic​z​nych
	Odpad stanowią przepracowane oleje hydrauliczne po​chodzące z maszyn i urządzeń używanych w bro​warze (np. ze sprężarek). 
	5,0

	2
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, prze​​kładniowe i smarowe nie​za​wierające związków chlo​row​​coorganicznych
	Odpad stanowią zużyte oleje powstające w wy​niku ich wymiany z urządzeń. Odpad ten stanowi mie​sza​nina ciekłych wysokowrzących węglo​wo​do​rów na​sy​conych i aromatycznych z domieszkami związków he​terocyklicznych.  Zu​ży​te oleje zawie​rają zanie​czysz​​​czenia zarówno orga​nicz​ne (65÷87%), jak i nie​or​ganiczne (13÷35%).
	5,0

	3
	13 02 06*
	Syntetyczne oleje sil​ni​ko​we, prze​kładniowe i sma​ro​we
	Odpad stanowią zużyte oleje powstające w wy​niku ich wymiany z maszyn i urządzeń z instalacji pro​duk​cyj​nej. Odpad ten jest ciekłą mieszaniną syn​te​tycz​nych węglowodorów aromatycznych lub innych sub​stan​cji (np. dwuestrów, poliglikoli itp.). Zu​ży​te oleje zawie​rają zanie​czysz​​czenia zarówno or​ga​nicz​ne (65÷87%), jak i nie​organiczne (13÷35%).
	1,5

	4
	13 05 03*
	Szlamy z kolektorów
	Odpad stanowią szlamy powstałe z oczyszczania se​pa​ratora koalescencyjno-cyrkulacyjnego prze​zna​czo​nego do oczyszczania (separacji) wód deszczowych, roz​topowych itp., z utwardzonych placów i dróg wew​nętrznych, które mogą zawierać drobne frakcje mi​neralne tj. piasek, żwirek zanieczyszczone subs​tan​cja​mi ropopochodnymi. 
	85,0

	5
	13 05 08*
	Mieszanina odpadów z pia​sko​wników i z odwadniania ole​jów w separatorach
	Odpad stanowią osady powstałe z oczyszczania zbior​ni​ka stożkowego - elementu systemu pod​czysz​czania ście​ków w zakładzie. Odpad stanowi szlam za​wie​ra​ją​cy drobne frakcje mineralne, związki organiczne za​nie​czyszczone substancjami niebezpiecznymi. 
	30,0

	6
	15 02 02*
	Sor​benty, materiały fil​tra​cyj​ne (w tym filtry olejowe nie​u​ję​te w innych grupach), tka​ni​ny do wycierania (np. szmaty, ścier​ki) i ubrania ochronne za​nieczyszczone substancjami nie​bezpiecznymi (np. PCB)
	Odpad stanowią: wyeksploatowane filtry olejowe 
z m​aszyn i urządzeń, zaolejone lub zanieczyszczone sub​stan​cjami niebez​piecznymi czyściwo, oraz zużyte sorbenty wykorzystane do likwidacji wycieków sub​stancji niebezpiecznych.
	5,0



	7
	15 01 10*
	Opakowania zawie​ra​jące po​zos​tałości su​b​stancji niebez​pie​cz​nych lub nimi zanie​czysz​czone (np. śro​d​kami och​​rony roślin I i II klasy tok​syczności - bardzo tok​sycznymi i toksy​cznymi)
	Odpad stanowią zużyte opakowania (pojem​niki, becz​ki, butelki itp.) wykonane z tworzywa lub metalu, za​nie​czysz​czo​ne lub za​wie​rające pozo​sta​łości substancji nie​bezpiecznych (np. po substancjach po​wierz​chnio​wo-czynnych, dezynfekujących itp. zawierających swo​im składzie m.in.: związki chloru,  kwasu fos​fo​ro​we​go, sody kaustycznej itp. ).
	15,0

	8
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia za​wie​ra​jące niebezpieczne ele​men​ty in​ne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpad stanowią zużyte źródła światła oraz inne ele​men​ty i urządzenia zawierające substancje nie​bez​pie​cz​ne m.in.: prze​łączniki rtęciowe, świet​lówki, lam​py sodowe, moduły sterowni, monitory odbiorniki TV itp.
	2,0

	9
	16 02 11*
	Urządzenia za​wierające fre​ony, HCFC, HFC
	Odpad stanowią wyeksploatowane witryny chło​d​ni​cze, chłodziarki,  lodówki mogące zawierać czynnik chłod​niczy R22.
	2,0

	10
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub częś​ci składowe usunięte 
z zu​ż​y​tych urządzeń
	Odpad ten stanowią zużyte lub uszkodzone elementy wcho​dzące w skład zestawów kompu​terowych  i in​nych urządzeń elektro​nicz​nych​/elektrycznych za​wie​ra​jące niebezpieczne elementy np. płyty główne, pro​ce​sory karty grafiki itp.
	2,0

	11
	14 06 03*
	Inne rozpuszczalniki i mie​sza​ni​ny rozpuszczalników
	Woda amoniakalna. Odpad powstaje na instalacji gli​kolu w wyniku wychwytywania amoniaku na ko​lum​nie adsorpcyjnej z systemu odpowietrzania układu chło​dzenia.  
	2,0

	12
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory oło​wio​we
	Odpad stanowią zużyte akumulatory ołowiowe po​w​sta​jące w wy​niku ich wymiany z posiadanych śro​d​ków transportu. Zawierają poli​pro​py​len, ebonit, ołów me​taliczny i je​go stopy, tlenki i siarczan ołowiu oraz elek​trolit.
	10,0

	13
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory ni​klo​wo-kadmowe
	Odpad stanowią zużyte akumulatory niklowo-kad​mo​we powstające w wyniku ich wymiany z maszyn 
i urzą​​dzeń. W swoim składzie zawierają związki niklu i kadmu (elektrody) oraz obudowy z tworzywa sztu​cznego oraz elektrolitu (wodorotlenku potasu). 
	0,5

	14
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemi​ka​lia zawierające substancje nie​bezpieczne (np. przeter​mi​no​wane odczynniki che​micz​ne)
	Odpad stanowią mieszaniny substancji analitycznych lub przeterminowane chemikalia (tzw. chemia nie​or​ga​niczna) zawierające substancje niebez​piecz​ne np. resz​tki kwasów i zasad, używanych w za​kła​do​wym la​boratorium.
	1,0

	15
	16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia za​wierające substancje nie​bez​pieczne (np. przeter​mi​no​wane odczynniki chemiczne)
	Odpad stanowią próbki mikrobiologiczne, mieszaniny substancji analitycznych oraz zużyte lub przeter​mi​no​wane chemikalia i zawierające substancje niebez​pie​cz​ne np. resztki kwasów i zasad, używanych w za​kła​do​wym laboratorium.
	1,0


Tab. Nr 12      
	Odpady inne niż niebezpie​czne

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Charakterystyka odpadu
	Ilość

w Mg

	1
	02 07 01
	Odpady z mycia, oczysz​cza​nia i mecha​nicz​nego roz​drabniania surowców
	Odpady pyłu słodowego powstają podczas czysz​cze​nia i śrutowania słodu. Pod względem swoich właś​ci​wości, odpad zawiera węglowodany, białko, tłuszcze, skład​niki mineralne i mikro​ele​men​ty.
	300,0

	2
	02 07 80
	Wytłoki,osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary
	Odpad w postaci wysłodzin powstaje w procesie fi​l​tra​cji zacieru, (odseparowanie części nierozpu-szczalnych  - wysłodzin, od brzeczki niechmielonej).

W ich skład wchodzi: - 
80% woda,

- 
5% białko surowe, 

- 
4,3% białko czyste, 

- 
1,6% tłuszcz surowy; 

- 
7,7% substancje   ekstraktywne bezazotowe.
	60 000,0

	3
	02 07 80
	
	Odpady gęstwy drożdżowej powstają podczas procesu od​separowywania w kadzi wirowo-osadowej Whir​pool osadu drożdżowego z brzeczki gorącej. Osad w swoim składzie zawiera białka, garbniki, chmiel, jest bogata w witaminy z grupy B, wapń, że​lazo i mi​kroelementy takie jak cynk, miedź i magnez.
	10 000,0

	4
	02 07 99
	Inne niewymienione 
od​pa​dy
	Odpad stanowi zużyta ziemia okrzemkowa uwodniona w ok. 80% , stanowiąca warstwę obłożną filtru pły​to​we​go używanego w procesie produkcji do otrzymania od​powiedniej klarowności piwa i usunięcia zawiesin.  
	3 600,0

	5
	07 02 80
	Odpady z przemysłu 
gu​mo​we​go i produkcji gumy
	Odpad stanowią zużyte, lub uszkodzone węże gu​mo​we, uszczelki, simmeringi powstające podczas ich wy​miany z posiadanych maszyn i urządzeń. 
	1,0

	6
	15 01 01
	Opakowania z papieru 
i tektury
	Odpad stanowią opakowania z papieru i tektury po za​ku​pionych surowcach oraz zużyte etykiety powstałe pod​czas mycia butelek. 
	600,0

	7
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztu​cznych
	Odpad stanowią opakowania wykonane z tworzywa PE, PP itp. Są to m.in. zużyta folia ochronna, stretch uszkodzone skrzynki plastikowe, przykrywki do ke​gów, taśmy transportowe.
	300,0

	8
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpad ten stanowi drewno, pochodzące z uszko​dzo​nych palet lub elementów wzmacnia​ją​cych opa​ko​wa​nia.
	80,0

	9
	15 01 04
	Opakowania metalowe
	Odpad stanowią różnego rodzaju stalowe opakowania po surowcach i produktach np. beczki-kegi, odpadowe puszki aluminiowe oraz pozostałe opakowania po za​ku​pywanych surowcach (np. po ekstrakcie chmie​lo​wym ).
	30,0

	10
	15 01 05
	Opakowania 

wie​lo​ma​te​ria​łowe
	Odpad stanowią opakowania wykonane z kilku mate​ria​łów. Przeważnie ich głównymi skład​ni​ka​mi są ce​luloza z po​li​etylenem lub opakowanie aluminiowe z wkład​ką foliową (np. opakowania po ekstrakcie chmie​lowym). 
	80,0

	11
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpad stanowią wybrakowane (potłuczone) butelki 
po​jemności 0,33÷0,5 l powstające w hali rozlewu bu​telkowego. Odpadowe szkło jest naj​częś​ciej barwio​ną masą składającą się głównie z krze​mia​nów, topnika (sody) oraz tlenków wap​nia.
	2 000,0

	12
	15 02 03
	Sorbenty, materiały fil​tra​cyj​ne, tkaniny do wy​cie​ra​nia (np. szmaty, ścierki) 
i ub​rania ochronne inne niż wymienione 

w 15 02 02
	Odpad stanowią: zużyta i nie nadająca się do użyt​ku odzież robocza  i ochron​na (buty, kurtki, ko​szu​le, rę​kawice itp.) oraz wyeksplo​atowane, nie nada​ją​ce się do re​generacji tkaniny filtracyjne, oraz zużyte sor​ben​ty.
	40,0

	13
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpad stanowią wyeksploatowane opony pocho​dzą​ce z własnych środków transportu. W skład odpa​du wcho​dzi mie​szan​ka gumy, stalowego kordu oraz płót​na.


	2,0

	Odpady inne niż niebezpie​czne

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Charakterystyka odpadu
	Ilość

w Mg

	14
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 
do 16 02 13
	Odpadowe urządzenia elektroniczne pow​szech​ne​go użytku np. uszko​dzo​ne radia, jednostki cen​tralne kom​p​u​terów, klawiatury, kalkulatory elek​tro​niczne, w któ​rych składzie nie ma nie​bez​​piecznych elementów.
	1,0

	15
	16 02 16
	Elementy usunięte z zu​ży​tych urządzeń inne niż wy​mie​nione w 16 02 15
	Odpad stanowią niesprawne lub zużyte części maszyn i urządzeń takie jak: zużyte kartrige i tonery dru​kar​kowe pochodzące z urządzeń biurowych (z drukarek kom​puterowych, ksero).
	1,0

	16
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 05 
i 16 03 80
	Odpad stanowią zakupione surowce lub przete​r​mi​no​wa​ne produkty, w których stwierdzono cechy nie​po​żą​da​ne, dyskwalifikujące do zastosowania do dalszej pro​​dukcji lub dystrybucji. 
	100,0

	17
	16 06 04
	Baterie alkaliczne
	Odpad stanowią jednorazowe (tzw. bez możli​woś​ci ła​do​wania), zużyte baterie alkaliczne stosowane w prze​noś​nych urządzeniach elektrycznych. W skład baterii wcho​dzą związki cynku (anoda) i związki man​ganu (ka​toda). 
	0,1

	18
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	Odpad stanowią jednorazowe zużyte baterie nie za​wie​rające zw. niebezpiecznych stosowane w prze​noś​nych urządzeniach elektrycznych: m.in. są to baterie cyn​kowo-węglowe, cynkowo-manganowe, litowe itp. W skład baterii wchodzą związki węgla lub cynku, zwią​zki man​ganu oraz węgla.
	0,1

	19
	16 80 01
	Magnetyczne i optyczne noś​niki informacji
	Odpad stanowią zużyte nośniki informacji - dys​kie​tki, pły​ty CD i DVD, taśmy itp. powstające w po​miesz​cze​niach administracyjno-biurowych. 
	0,1

	20
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów 
	Odpad stanowi gruz betonowy pochodzący z remontowanych lub nowopowstających w zakładzie obiektów budowlanych 
	

	21
	17 01 02
	Gruz ceglany
	Odpady gruzu ceglanego pochodzą z remon​towanych lub nowopowstających w zakładzie obiektów bu​dow​la​nych .
	50,0

	22
	17 02 01
	Drewno
	Odpad stanowi odpadowe drewno powstające podczas pro​wadzonych prac remontowych w budynkach i ha​lach produkcyjnych.
	120,0

	23
	17 03 80
	Odpadowa papa
	Odpadowa papa z pokryć dachowych zakładowych bu​dyn​ków. W skład tego rodzaju odpadu wchodzi mo​dy​​fikowany elastomerem asfalt, włóknina po​li​estrowa oraz posypka kwarcowa.
	20,0

	24
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady żelaza i stali powstają podczas remontów in​sta​​lacji, modernizacji i wymiany urządzeń w zakła​do​wych obie​k​tach produkcyjnych i pomoc​ni​czych.
	350,0



	25
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Odpad stanowią zużyte lub uszkodzone kable, uży​wa​ne w energetyce, telekomunikacji itp. W swoim skła​dzie zawierają związki miedzi, aluminium itp.
	5,0

	Odpady inne niż niebezpie​czne

	Lp.
	Kod odpadu
	Nazwa odpadu
	Charakterystyka odpadu
	Ilość

w Mg

	26
	17 05 04
	Gleba i ziemia, w tym ka​mie​nie, inne niż wy​mi​e​nio​ne w 17 05 03
	Grunt i kamienie powstające w trak​cie wyko​pów pod fun​damenty mo​der​ni​zowanych bądź no​wo budow​a​nych instalacji.
	300,0

	27
	19 09 04
	Zużyty węgiel aktywny
	Odpad stanowi zużyty węgiel antracytowy z pod​sypki rusztów złóż jonitowych stacji demi​ne​ralizacji wody. Wę​giel ten jest wykorzystywany do oczysz​czania wody z chloru i zanieczyszczeń organicznych.
	1,0

	28
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte

 ży​wi​ce jonowymienne
	Odpad stanowi zużyta masa jonowymienna, będąca wy​pełnieniem kolumn jonitowych na stacji demi​ne​ra​liz​acji. Jest to ciało stałe w postaci regularnych gra​nu​lek lub kulek z polimeru styrenowego i akry​lowego.
	4,0

	29
	19 09 06
	Roztwoty i szlamy z regeneracji wymienników jonitowych 
	Odpad stanowi szlam powstały podczas regeneracji wymienników jonitowych w zakładowej stacji demineralizacji 
	

	30
	19 08 01
	Skratki
	Odpad stanowią skratki - odpady zatrzymywane na kra​tach ściekowych, podczas wstępnego pro​cesu oczysz​​czania ścieków w zakładowej instalacji pod​czysz​czania ścieków przemysłowych. Prze​ważnie są to zanie​czysz​cze​nia mecha​nicz​ne, powyżej 20 mm wy​separowane ze ścieków prze​mys​łowych. Frakcje  papierowe ,celuloza,szmaty oddzielane są i kierowane do kompostowni z etykietami. Frakcje szklane  kierowane są do stłuczki, frakcje plastikowe do  odpadów z plastiku ,a kapsle do odpadów wielomateriałowych .
	7,0

	31
	19 08 02
	Zawartość piaskowników
	Odpad stanowi frakcja piasku wych​wy​​cona przez sys​tem pod​czysz​czania ścieków w zakładzie. 
	30,0

	32
	20 02 01
	Odpady  ulegające 

biodegradacji
	Odpad stanowi frakcja liści zrzucanych przez drzewa jesienią, wiatrołomy / gałęzie z drzew /.
	0,3


III.7.2. Sposoby postępowania z wytworzonymi odpadami 

Tab. Nr  13     
	Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami niebezpiecznymi

	Lp.
	Kod 
odpadu
	Charakterystyka odpadu
	odzysk/

uniesz​kodliwianie
	Sposób postępowania

	1
	13 01 10*
	Zużyte oleje hydrauliczne

Odpad stanowią przepracowane oleje hydrauliczne pochodzące z maszyn 
i urządzeń używanych w browarze 
(np. ze sprężarek).
	R9, R14, D10
	Odpady zużytego oleju zlewane, przez pra​cow​ników do od​po​wiednich pojemników (naj​częściej są to beczki 200 l wy​ko​na​ne z ma​ter​ia​łów trud​​no palnych, odpornych na dzia​łanie ole​​​​jów odpadowych, odprowadzających ła​du​n​ki elek​​trycz​ności statycznej, wypo​sażo​nych w szcze​lne zam​knię​cia, zabez​pieczo​nych przed stłuczeniem z umieszczonym w widocznym miej​scu na​pisem „OLEJ ODPA​DO​WY” i nazwą odpadu wraz z kodem klasyfikacji odpadów. Do każdego pojemnika należy zlewać osobno  poszczególne rodzaje olejów. Magazyn odpadów  usy​tu​​owa​ny jest  w wy​z​na​czonym miejscu maga​zy​no​wa​nia - Stacji Centralnej Smarowania od​pa​dów niebezpiecznych,   skąd po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub unieszkodliwienia pod​mio​tom gospo​dar​czym posia​dającym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.

	2
	13 02 05*
	Zużyte oleje mineralne

Odpad stanowią zużyte oleje mineralne powsta​jące w wy​niku ich wymiany 
z urzą​​dzeń. Odpad ten stanowi mie​szanina ciekłych wysokowrzących wę​glo​​wo​do​rów nasyconych i aroma​tycz​nych z domieszkami związków he​te​ro​cyk​licznych.  Zu​ży​te oleje za​wie​​rają za​nie​czysz​​czenia zarówno orga​​nicz​ne (65÷87%), jak i nie​orga​niczne (13÷35%)
	
	

	3
	13 02 06*
	Zużyte oleje syntetyczne

Odpad stanowią zużyte oleje syn​te​tycz​ne powstające w wy​niku ich wymiany z maszyn i urządzeń z instalacji pro​duk​cyjnej. Odpad ten jest ciekłą mie​sza​niną syntetycznych węglowodorów aro​matycznych lub innych substancji (np. dwuestrów, poliglikoli itp.). Zu​​ży​te oleje zawie​rają zanie​czysz​​cze​nia za​równo orga​nicz​ne (65÷87%), jak i nie​organiczne (13÷35%).
	
	

	4
	13 05 03*
	Szlamy powstałe z oczyszczania se​pa​ratora koales​cen​cyjno-cyrku​la​cyj​nego

Odpad stanowią szlamy powstałe 
z oczy​szczania separatora koale​scen​cyjno-cyrkulacyjnego przeznaczonego do oczyszczania (separacji) wód desz​czo​wych, roztopowych itp., z utwar​dzo​nych placów i dróg wew​nętrz​nych, któ​re mogą zawierać drobne frakcje mi​neralne tj. piasek, żwirek za​nie​czysz​czone substancjami ro​po​po​chod​nymi.
	R1, R3, R14, 

D8, D9, D10, D12, D15
	Odpad w postaci szlamu okresowo wy​pom​po​wywany z separatora, za pomocą spec​ja​lis​tycz​nego sprzętu (np. samochodu aseni​za​cyj​ne​go, posiadającego pompę ciśnieniową oraz zbior​nik na szlam). Po zakończeniu operacji oczy​szczenia, odpad przekaz​y​wa​ny jest do unie​sz​kod​li​wia​nia lub odzysku pod​mio​tom gos​po​​dar​czym posia​da​jącym stosowne ze​zwolenia z zakresu gospo​da​ro​wania odpa​dami.

	5
	13 05 08*
	Osady powstałe z oczyszczania zbiornika stożkowego

Odpad stanowią osady powstałe 
z oczy​​szczania zbiornika stożkowego 
- elementu systemu pod​czysz​czania ście​ków w zakładzie. Odpad stanowi szlam zawierający drobne frakcje mi​ne​ralne, związki organiczne za​nie​czysz​czone substancjami nie​bez​piecz​nymi.
	R1, R3, R14, 

D8, D9, D10, D12, D15
	Powstałe osady okresowo wypompowywane ze zbiornika ściekowego, za pomocą specjalis​ty​cznego sprzętu (np. samochodu ase​ni​za​cyj​ne​go posiadającego pompę ciśnieniową oraz zbior​nik na nieczystości). Po zakończeniu ope​ra​cji oczyszczenia, odpad przekaz​y​wa​ny jest do uniesz​kod​li​wia​nia lub odzysku pod​mio​tom gos​po​darczym posia​da​jącym sto​sowne zezwolenia z zakresu gospo​da​ro​wania odpa​dami.

	6
	15 02 02*
	Zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi czyściwo, ubrania ochronne itp.

Odpad stanowią: wyeksploatowane fil​try olejowe z maszyn i urządzeń, za​o​le​jo​ne lub zanieczyszczone sub​stan​cjami nie​bez​piecznymi czyściwo, oraz zużyte sor​benty wykorzystane do likwidacji wy​cieków substancji niebezpiecznych.
	R14,

D5, D9, D12, D13, D16
	Odpady z chwilą ich zużycia selektywnie zbie​​rane przez pra​cow​ników i umieszczane 
w oz​na​ko​wa​nych pojemnikach lub workach poli​​ety​lenowych, rozmieszczonych w war​szta​tach konserwatorów, Stacji Centralnego Sma​ro​wa​nia - wy​znaczonych miej​sc magazynowania . Odpady te po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​​ku lub uniesz​kodliwie​nia pod​mio​tom gospo​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia  z za​​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.

	7
	15 01 10*
	Zużyte opakowania po substancjach niebezpiecznych

Odpad stanowią zużyte opakowania (po​jem​niki, beczki, butelki itp.) wy​ko​na​ne z tworzywa lub metalu, zanie​czy​sz​​czo​ne lub za​wie​rające pozo​sta​łości sub​stancji niebezpiecznych (np. po sub​stancjach powierzchniowo-czyn​nych, dezynfekujących itp. za​wie​ra​jąc​ych swoim składzie m.in.: związki chlo​ru,  kwasu fosfo-rowego, sody kau​stycznej itp. ).
	R14,

D5, D9, D10, D13, D14, D15
	Zużyte opakowania selektywnie zbie​​ra​ne przez pra​cow​ników i maga​zy​no​wane w wy​zna​czo​nym miejscu  maga​zy​no​wania - Magazynie ole​jowym w Stacji Centralnej Smarowania. Po zgro​​madze​niu opty​​mal​​nej ilości, odpady te prze​ka​zy​​wa​ne są do od​​zys​ku lub unieszkod​liwienia pod​mio​tom gos​po​​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.

	8
	16 02 13*
	Zużyte źródła światła, moduły sterowni, monitory itp.

Odpad stanowią zużyte źródła światła oraz inne ele​menty i urządzenia za​wie​ra​jące substancje niebezpieczne m.in.: prze​​łączniki rtęciowe, świet​lówki, lam​py sodowe, moduły sterowni, monitory od​biorniki TV itp.
	R5, R11, R12,  R14, R15,

D5, D9, D16


	Odpady tego typu z chwilą ich wy​mia​ny zbie​​rane do przystosowanego do tego typu od​pa​dów  pojemnika usytuowanego w pobliżu war​sztatu elektrycznego wyznaczonego miejsca magazynowania , skąd na​stę​pnie prze​ka​zywane są zbie​​ra​ją​cemu zużyty sprzęt elek​t​rycz​​​ny i ele​ktro​nicz​ny (tj. sprze​daw​cy detalicz​ne​​mu lub hur​​to​we​mu) lub przekazywane do od​​zys​ku lub unie​szko​dliwienia pod​mio​tom gos​po​​dar​czym, po​sia​​da​ją​cym sto​sowne zezwolenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia odpadami.

	9
	16 02 11*
	Zużyty sprzęt elektroniczny zawierający substancje niebezpieczne

Odpad stanowią wyeksploatowane wit​ryny chłodnicze, chłodziarki,  lodówki mo​gące zawierać czynnik chłodniczy R22.
	R5, R11, R12,  R14, R15,

D5, D9, D16
	Odpady tego typu z chwilą ich wy​mia​ny prze​ka​zywane, zbie​​ra​ją​cemu zużyty sprzęt elek​trycz​​​ny  i ele​​ktro​nicz​ny (tj. sprze​daw​cy detalicz​ne​mu lub hur​​to​we​mu) lub przekazywane do od​zys​ku lub unie​szko​dliwienia pod​mio​tom gos​po​​dar​czym, po​sia​​da​ją​cym sto​sowne zezwolenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia odpadami.

	10
	16 02 15*
	Elementy elektroniczne zawierające w swoim składzie substancje niebezpieczne

Odpad ten stanowią zużyte lub usz​ko​dzo​ne elementy wchodzące w skład zes​tawów kompu​terowych  i innych urzą​dzeń elektro​nicz​nych​/elek​trycz​nych zawierające niebezpieczne ele​men​ty np. płyty główne, procesory kar​ty grafiki itp.


	R5, R11, R12,  R14, R15,

D5, D9, D16


	Odpady tego typu z chwilą ich wy​mia​ny prze​​ka​zy​wane, zbie​​ra​ją​cemu zużyty sprzęt elek​trycz​​​ny  i ele​ktro​nicz​ny (tj. sprze​daw​cy detalicznemu lub hur​​to​we​mu) lub przekazywane do od​zys​ku lub unie​szko​dliwienia pod​mio​tom gos​po​​dar​czym, posia​da​ją​cym sto​sowne zezwolenia z za​kresu gospo​da​ro​wania odpadami.

	11
	14 06 03*
	Woda amoniakalna

Odpad powstaje na instalacji 
w wyniku wychwytywania amoniaku na kolumnie adsorpcyjnej z systemu od​powietrzania układu chłodzenia amoniakiem.
	R14,

D8, D9, D10,
	Odpadowa woda amoniakalna zbierana przez pracowników do szczelnych pojemników po​sa​do​wionych na tacach zabezpieczających przed po​tencjalnym rozlewem, rozmiesz​czo​nych 
w Ma​szynowni Chłodniczej lub Warszta​tach wóz​ków widłowych - wyznaczonych miejsc ma​gazynowania odpadów  i następnie przekazywana są w celu odzysku lub unieszkodliwienia pod​miotom gos​po​dar​czym po​sia​​da​jącym sto​sow​ne zezwolenia z za​kresu gos​​po​da​ro​wania odpa​dami.

	12
	16 06 01*
	Zużyte akumulatory ołowiowe

Odpad stanowią zużyte akumulatory oło​wiowe powstające w wy​niku ich wy​miany z posiadanych środków tran​sportu. Zawierają poli​pro​py​len, ebonit, ołów metaliczny i je​go stopy, tlenki 
i siar​czan ołowiu oraz elektrolit.
	R4, R6, R11, R12, R14, R15

D9, D14
	Zużyte akumulatory, zbierane przez up​raw​nio​nych pracowników do przystosowanych do tego typu odpadów  pojemników zabezpie-czonych przed wylaniem się elektrolitu, usytuowanych w pobliżu zakładowego warsztatu elek​trycz​ne​go - w wyznaczonym miejscu magazynowania, któ​re  z chwilą ich zapełnienia przeka​zy​wane są do od​zys​​ku lub uniesz​kod​​liwienia pod​miotom gos​po​dar​czym po​sia​​da​jącym sto​sow​ne zezwolenia 
z za​kresu gos​​po​da​ro​wania odpa​dami.

	13
	16 06 02*
	Zużyte akumulatory niklowo-kadmowe

Odpad stanowią zużyte akumulatory ni​klowo-kadmowe powstające w wy​ni​ku ich wymiany z maszyn i urządzeń. W swoim składzie zawierają związki ni​klu i kadmu (elektrody) oraz obu​do​wy z tworzywa sztucznego oraz elek​tro​litu (wodorotlenku potasu). 
	
	

	14
	16 05 07*
	Mieszaniny substancji analitycznych oraz zużyte lub przeter​mi​no​wane chemikalia nieorganiczne

Odpad stanowią mieszaniny substancji analitycznych lub przeterminowane che​mikalia (tzw. chemia nie​or​ga​nicz​na) zawierające substancje niebez​pie​cz​​ne np. resztki kwasów i zasad, uży​wa​nych w za​kła​do​wym laboratorium.
	R14, 

D5, D8, D9, D10
	Odpady tego typu powstające w zakła​do​wym la​bo​ra​to​rium zbie​ra​ne do ozna​ko​wa​nych po​jem​ników rozmiesz​czo​nych w za​kładowym la​bo​ratorium , niedostępnym dla osób postronnych- wyznaczonego miejsca ma​ga​zy​no​wa​nia.  Po zgro​madze​niu op​ty​​mal​nej ilości, odpa​dy prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub uniesz​kodliwie​nia pod​mio​tom gospo​dar​czym posiadającym sto​sow​ne ze​z​wo​le​nia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.

	15
	16 05 08*
	Próbki mikrobiologiczne, mieszaniny substancji analitycznych oraz zużyte lub przeter​mi​no​wane chemikalia organiczne

Odpad stanowią próbki mi​kro​bio​lo​gicz​ne, mieszaniny substancji ana​li​tycz​nych oraz zużyte lub przeter​mi​no​wa​ne chemikalia i zawierające sub​stancje niebez​piecz​ne np. resztki kwa​sów i zasad, używanych w za​kła​do​wym laboratorium.
	R14, 

D5, D8, D9, D10
	Odpady tego typu powstające w zakła​do​wym la​bo​ra​to​rium zbie​ra​ne do ozna​ko​wa​nych po​jem​ników rozmiesz​czo​nych w za​kładowym la​bo​ratorium - wyznaczonego miejsca ma​ga​zy​no​wa​nia.   Po zgro​madze​niu op​ty​​mal​nej ilości, odpa​dy te prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub uniesz​kodliwie​nia pod​mio​tom gos​po​dar​czym posiadającym sto​sow​ne ze​zwo​lenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.


Uwagi:

1 kody odpadów przyjęto zgodnie z rozporządzeniem      Ministra           Środowiska      z dnia     27   września    2001 r.  w sprawie katalogu     odpadów    /Dz. U.  Nr 112,poz.1206/.

2Sposób zagospodarowania odpadów oznaczono symbolami zgodnie z załącznikami nr 5 i 6 do ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach /Dz.u. z 2010 r. Nr 185 , poz. 1243 /

R – procesy odzysku przyjęto zgodnie z załącznikiem Nr 5 

D - procesy unieszkodliwiania przyjęto zgodnie z załącznikiem Nr 6 
Tab. Nr  14  

	Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami innymi niż niebezpieczne

	Lp.
	Kod 
odpadu
	Charakterystyka odpadu
	odzysk/unie

sz​kodliwianie
	Sposób postępowania

	1
	02 07 01
	Odpadowy pył słodowy

Odpady pyłu słodowego powstają pod​czas czysz​czenia i śrutowania słodu. Pod względem swoich właściwości, od​pad zawiera węglowodany, białko, tłu​szcze, składniki mineralne i mikro​ele​men​ty.
	R14
	Odpady tego typu zbie​​ra​ne przez pra​cow​ni​ków do tekturowych worków lub perlonowych 
i przetransportowywane do  wyznaczonego miej​​sca  maga​zy​no​wania - w pomieszczeniu Magazynu surowców   
Po zgro​​​madze​niu opty​​mal​nej ilości, odpady te przekazywane są pod​mio​tom gos​​po​​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​z​wo​lenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi. 

	2
	02 07 80
	Wysłodziny

Odpad w postaci wysłodzin powstaje 
w pro​cesie filtracji zacieru, (od​se​pa​ro​wa​nie części nierozpuszczalnych  - wy​sło​dzin, od brzeczki niechmielonej). 
W ich skład wchodzi:

- 
80% woda,

- 
5% białko surowe, 

- 
4,3% białko czyste, 

- 
1,6% tłuszcz surowy; 

- 
7,7% substancje ekstraktywne bezazotowe.
	R14
	Odpady wysłodzin poprzez automatyczny sys​tem przesyłowy przetransportowywane do  wyz​naczonego miejsca  maga​zy​no​wania -  czte​rech silosów usytuowanych w pobliżu Ma​ga​zy​nu surowców  Po zgro​​ma​dze​​niu opty​​mal​nej ilości, odpady te prze​ka​zy​​wa​​ne są osobom fi​zycznym, lub pod​​miotom gospo​dar​czym po​sia​dającym sto​sowne zez​wo​le​nia z zakresu gos​po​​da​ro​wa​nia odpadami do odzysku.   

	3
	02 07 80
	Gęstwa drożdżowa

Odpady gęstwy drożdżowej powstają podczas procesu odseparowywania 
w ka​dzi wirowo-osadowej Whirpool osa​du drożdżowego z brzeczki gorącej.

Osad w swoim składzie zawiera białka, gar​bniki, chmiel, jest bogata w wi​ta​mi​ny z grupy B, wapń, żelazo i mi​kro​e​le​men​ty takie jak cynk, miedź i magnez.
	R14
	Odpadowa gęstwa drożdżowa w sposób au​tomatyczny przetransportowywana do wyz​na​czo​nego miejsca magazynowania - dwóch zbior​ników usytuowanych w pobliżu budynku Uni​tanków   Po zgro​​ma​dze​​niu opty​​mal​nej ilości, odpady te prze​ka​zy​​​wa​​ne są, osobom fizycznym, lub pod​​miotom gos​po​​dar​czym po​sia​dającym sto​sowne zez​wo​le​nia z zakresu gos​po​​da​ro​wa​nia odpadami do od​zys​ku.   

	4
	02 07 99
	Zużyta ziemia okrzemkowa

Odpad stanowi zużyta ziemia ok​rzem​ko​wa stanowiąca warstwę obłożną fil​tru płytowego używanego w procesie pro​dukcji do otrzymania odpowiedniej kla​rowności piwa i usunięcia zawiesin.  
	R10, R14, D5
	Odpady ziemi okrzemkowej magazynowanej 
w dwóch zbiornikach o pojemności 80 hek​tol​i​trów każdy usytuowanych na w pobliżu bu​dyn​ku Unitanków i Filtracji  które z chwilą ich wypełnienia są odpom​po​​wy​wane specjalistycznym sprzętem przez up​raw​nionych pracowników i następnie prze​ka​zy​wa​ne do od​zys​ku bądź unieszkodliwienia pod​mio​tom gos​​po​​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwo​le​nia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.

	5
	07 02 80
	Uszkodzone węże gumowe itp.

Odpad stanowią zużyte, lub usz​ko​dzo​ne węże gu​mo​we, uszczelki, sim​me​rin​gi powstające podczas ich wymiany 
z po​siadanych maszyn i urządzeń. 
	R1, R14, R15

D5, D9, D10, D16
	Odpady zużytych lub uszkodzonych ele​men​tów gu​mo​wych selektywnie zbierane przez pra​cow​​ni​ków do ozna​kowanych po​jem​ników, usy​tu​owanych w wyzna​czonych miej​scach ma​ga​zy​nowania - w pobliżu warsztatu elektrycz​nego   skąd po uzbieraniu odpo​wie​dniej iloś​ci odpady są przeka​zy​wane do od​zys​ku lub uniesz​kod​li​wienia podmiotom gos​po​dar​​​czym posia​da​jącym sto​sowne ze​zwo​lenia z z​a​​​kre​su gospoda​ro​wa​nia odpa​dami

	6
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

Odpad stanowią opakowania z papieru i tektury po zakupionych surowcach oraz zużyte etykiety powstałe podczas mycia butelek
	R1, R3, R14, R15,

D5, D9,D10
	Odpadowy papier i tektura selektywnie zbie​ra​ne przez pracowników do ozna​kowanych po​jem​ników lub większych opa​ko​wań zbior​czych, usytuowanych w budynkach produkcyjnych m.in. w wydzielonym miejscu na warzelni, 
w bu​​dynku Unitanków i Filtracji, w pobliżu prze​pompowni ścieków, oraz budynku Działu Tech​nologicznego,   skąd po ich za​peł​nieniu odpady te prze​ka​zy​​wa​ne są do zbiorczego pojemnika na makulaturę usy​tu​o​wa​nego w pobliżu portierni przy ul. Elek​try​cz​nej lub przy rozlewie butelkowym od strony ul.Browarnej a dalej bezpośrednio do od​zys​ku pod​mio​tom gos​po​dar​czym posiadającym sto​sow​ne ze​zwo​le​nia z za​kre​​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

Od​padowe etykiety powstające po myciu bu​te​lek, które w swoim składzie zawierają za​nie​czy​sz​czenia kleju, lakieru itp. zbierane przez pra​cowników do pojemników i przetrans​por​to​wy​​wane z hali produkcyjnej do pojemnika zbior​czego, usy​tuowanego w pobliżu portierni przy ul. Elek​trycznej - wyzna​czonego miejsca ma​​ga​zy​no​wania   skąd nas​tę​​pnie prze​ka​zy​wane są do unieszkod​li​wie​nia up​raw​nio​nym odbiorcom odpadów.

	7
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpad stanowią opakowania wy​ko​na​ne z tworzywa PE, PP itp. Są to m.in. zu​żyta folia ochronna, stretch usz​ko​dzo​ne skrzynki plastikowe, przykrywki do kegów, taśmy transportowe.
	R1, R3, R14, R15

D5
	Odpadowe opakowania wykonane z tworzyw sztu​​cz​​​​nych, selektywnie zbierane przez pra​cow​​ni​ków do pojemników lub worków usytu​o​wa​​nych na całym  terenie zakładu - miejscu ma​ga​​zy​no​wania m.in. w piwnicy bu​dyn​ku Uni​tan​ków i Filtracji, placu maga​zy​no​wym usy​tu​ow​a​nym w pobliżu rozlewu butelkowego itp.  Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej iloś​ci, odpady te prze​​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub unieszkod​liwienia pod​mio​tom gospo​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	8
	15 01 03
	Odpadowe drewno

Odpad ten stanowi drewno, pocho​dzą​ce z uszko​dzo​nych palet lub ele​men​tów wzmacnia​ją​cych opa​ko​wa​nia.
	R1,R3, R14, R15
	Odpadowe drewno zbierane luzem przez pra​​​cowników do wyznaczonego miejsca maga​zy​nowania usytuowanego w pobliżu rampy za​ła​dowczej magazynu piwa   Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, odpa​dy te prze​​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku pod​mio​tom gos​po​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwo​lenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	9
	15 01 04
	Stalowe opakowania

Odpad stanowią różnego rodzaju sta​lo​we opakowania po surowcach i pro​duk​tach np. beczki-kegi, odpadowe pusz​ki aluminiowe oraz pozostałe opa​ko​wania po zakupywanych surowcach (np. po ekstrakcie chmielowym ).
	R1,R4, R14, R15
	Odpadowe metalowe opakowania (puszki, kegi itp.) zbierane do pojemników lub worków przez pracowników do wyznaczonych miejsc ma​gazynowania - przy magazynie piwa; puszki alu​miniowe, w magazynku podręcznym na wa​rzel​ni; puszki po chmielu itp.   Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, od​pa​dy te prze​​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku pod​mio​tom gos​po​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwo​le​nia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	10
	15 01 05
	Opakowania wykonane z kilku materiałów

Odpad stanowią opakowania wykonane z kilku materiałów. Przeważnie ich głównymi skład​ni​ka​mi są celuloza z po​li​etylenem lub opakowanie aluminiowe z wkładką foliową (np. opakowania po ekstrakcie chmielowym). 
	R1,R3, R14, R15

D5, D10 
	Odpady opakowań wielomateriałowych zbie​rane przez pracowników do pojemników karto​no​wych lub foliowych usytuowanych na wa​rzel​ni - wyznaczonym miejscu magazy​no​wania   skąd po zgro​ma​dze​​niu opty​​mal​nej ilości, odpady te prze​​ka​zy​​wa​​ne są do od​zys​ku lub unieszkodliwienia pod​mio​​tom gospo​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	11
	15 01 07
	Opakowania szklane

Odpad stanowią wybrakowane (potłuczone) butelki o pojemności 0,33-0,5 l powstające w hali rozlewu butelkowego. Odpadowe szkło jest naj​częś​ciej barwio​ną masą składającą się głównie z krze​mia​nów, topnika (sody) oraz tlenków wap​nia..
	R14, R15
	Odpady stłuczki szklanej zbierane przez pra​co​wników do pojemników usytuowanych w dzia​le rozlewu butelkowego - wyznaczonym miej​scu magazynowania, skąd po wypełnieniu pojemnika przewożone są na asfaltowy plac usytuowany w pobliżu por​tier​ni  przy ul. Elektrycznej lub do betonowego boksu usytu​owanego na terenie Intersteru przy ul. Portowej - wyz​na​czo​nych miejsc maga​zy​nowania. Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, od​pa​dy te prze​​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub unie​szko​dliwienia pod​mio​tom gospo​dar​czym posia​da​​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	12
	15 02 03
	Odpadowe czyściwo itp.

Odpad stanowią: zużyta i nie nadająca się do użyt​ku odzież robocza  i ochron​na (buty, kurtki, ko​szu​le, rękawice itp.) oraz wyeksplo​atowane, nie nada​ją​ce się do re​generacji tkaniny filtracyjne, oraz zużyte sorbenty.
	R14,

D5, D9, D12, D13 D16
	Odpady odzieży ochronnej oraz wyeks​plo​ato​wa​nych tkanin filtracyjnych lub sorbentów, zbie​rane do pojemników usytuowanych w wyz​na​czonym miejscu magazynowania – w war​szta​cie konserwatorów oraz ma​ga​zyn​ku olejo​wym usytuowanym w Stacji Cen​tra​l​ne​go Sma​rowania  Po ze​bra​niu od​po​wiedniej partii, odpady są prze​​​ka​zy​​wa​ne  do od​zys​ku lub uniesz​kod​li​wie​nia pod​mio​tom gos​po​dar​czym posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwo​lenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	13
	16 01 03
	Wyeksploatowane opony

Odpad stanowią wyeksploatowane opo​ny pocho​dzą​ce z własnych środków transportu. W skład odpa​du wchodzi mie​szan​ka gumy, stalowego kordu oraz płótna.
	R1,R3, R14, R15

D9, D10
	Zużyte opony z chwilą ich wymiany w pun​kcie serwisowym, przekazywane do od​zys​ku lub uniesz​kod​li​wiania podmiotom gos​podar​czym po​sia​da​ją​cym stosowne ze​zwo​lenia z za​kresu gospodarowania od​​pa​​dami.

	14
	16 02 14
	Odpadowe urządzenia elektroniczne

Odpadowe urządzenia elektroniczne pow​szech​ne​go użytku np. uszko​dzo​ne radia, jednostki cen​tralne komp​uterów, klawiatury, kalkulatory elek​tro​niczne, w których składzie nie ma nie​bez​​pie​cz​nych elementów.
	R1,R5, R14, R15

D5, D10, D16
	Zużyte odpady elektroniczne nie zawie​ra​ją​ce w swo​im składzie substancji nie​bez​pie​cz​nych zbie​rane przez pra​​cowników do ory​gi​nal​nych, kar​to​no​wych opakowań lub ich za​mien​ni​ków  i magazynowane w wydzielonym miejscu ma​​ga​zynu technicznego    skąd następnie są prze​ka​zy​wa​ne, sprze​​daw​cy detalicz​​nemu lub hur​​to​we​mu  lub prze​​ka​zy​wane są do od​zys​ku lub unie​szko​dli​wie​nia pod​mio​tom gos​po​​dar​czym, posia​da​ją​cym sto​sowne zezwolenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia odpadami.

	15
	16 02 16
	Zużyte kartrige i tonery drukarkowe

Odpad stanowią niesprawne lub zużyte częś​ci maszyn i urządzeń takie jak: zu​ży​te kartrige i tonery drukarkowe po​cho​dzące z urządzeń biurowych (z dru​karek komputerowych, ksero).
	
	

	16
	16 03 06
	Pozaklasowe produkty i surowce

Odpad stanowią zakupione surowce lub przete​r​mi​no​wa​ne produkty, w któ​rych stwierdzono cechy nie​po​żą​da​ne, dyskwalifikujące do zastosowania 
do dalszej pro​​dukcji lub dystrybucji.
	R14, R15, 

D8, D9, D10
	Odpady tego typu, po stwierdzeniu przez kon​tro​​lerów jakości wyrobu gotowego, zbierane do opisanych pojemników (substancje płynne) lub kartonów (substancje stałe) rozstawionych w pomieszczeniach magazynowych i produk​cyjnych i następnie prze​ka​​zywane do od​zys​ku lub uniesz​kod​​​liwienia pod​miotom gos​po​dar​czym posia​da​ją​cym sto​sow​ne zez​wo​​lenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia od​pa​da​mi.

	17
	16 06 04
	Zużyte baterie alkaliczne

Odpad stanowią jednorazowe (tzw. bez możli​woś​ci ładowania), zużyte baterie alkaliczne stosowane w przenośnych urządzeniach elektrycznych. W skład baterii wchodzą związki cynku (anoda) związki man​ganu (katoda) oraz elektrolit. 
	R4, R6, R11, R12, R14, R15

D9, D14
	Odpady zużytych baterii alkalicznych zbierane przez pra​cow​ników oznakowanego pojemnika usy​tuowanego w ciągach komu​nika​cyj​nych pomiesz​czeń ad​mi​​nistracyjno-biu​ro​wych, a następnie są prze​ka​zywane do od​zys​ku lub uniesz​kod​​​liwienia podmiotom gos​po​dar​czym posia​da​ją​cym sto​sow​ne zez​wo​​lenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia od​pa​da​mi.

	18
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory 

Odpad stanowią jednorazowe zużyte ba​terie nie zawierające zw. niebez​pie​cz​nych stosowane w przenośnych urzą​dze​niach elektrycz​nych: m.in. są to ba​te​rie cynkowo-węglowe, cynkowo-man​ganowe, litowe itp. W skład baterii wcho​dzą związki węgla lub cynku, związki man​ganu oraz węgla.
	R4, R6, R11, R12, R14, R15

D9, D14
	Odpady zużytych baterii i akumulatorów nie za​wie​rających substancji niebezpiecznych se​lek​tywnie zbierane przez pra​cow​ników ozna​ko​wa​nego pojemnika usy​tuowanego w ciągach ko​munikacyjnych pomiesz​czeń ad​mi​​nistra​cyj​no-biurowych, a następnie są prze​ka​zywane do od​zys​ku lub uniesz​kod​​​li​wie​nia podmiotom gos​po​dar​czym posia​da​ją​cym sto​sowne zez​wo​​lenia z za​kresu gospo​da​ro​wa​nia od​pa​da​mi.

	19
	16 80 01
	Zużyte nośniki informacji

Odpad stanowią zużyte nośniki in​for​ma​cji - dys​kie​tki, płyty CD i DVD, taś​my itp. powstające w pomieszczeniach administracyjno-biurowych. 
	R4, R5, R14,

D5, D9, D14, D16
	Odpady zużytych nośników infor​macji zbie​ra​ne przez pra​cow​ników do ozna​ko​wa​nych po​jem​ników usy​tuowanych w po​miesz​czeniach ad​​mi​​nistracyjno-biurowych, a następnie są prze​ka​zywane do od​zys​ku lub uniesz​kod​​liwienia pod​mio​tom gos​po​dar​czym posia​da​jącym sto​​sowne zez​wo​​lenia z za​kre​su gospo​da​ro​wania odpa​​da​mi.

	20
	17 01 01
	Gruz betonowy

Odpad stanowi gruz betonowy po​cho​dzą​cy z remon​towanych lub no​wo​pow​sta​jących w zakładzie obiektów budo​w​lanych. 
	R5, R14,

D1, D5, D9, D13, D16
	Odpady betonu oraz gruzu pochodzącego z roz​bió​rek, modernizacji oraz rozbudowy zakładu, 
z chwilą ich powstania zała​do​wy​wa​ne przy wykorzystaniu wynajętego ciężkiego sprzętu (np. koparki, ładowarki itp.) na podstawione śro​dki trans​por​tu i są prze​kazy​wane do odzysku lub uniesz​kodli​wienia pod​​miotom gospo​dar​czym posia​da​jącym sto​sowne zez​wo​le​nia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia odpa​da​mi.  

	21
	17 01 02
	Gruz ceglany

Odpady gruzu ceglanego pochodzą 
z re​mon​towanych lub nowopowstają​cych w zakładzie obiektów budo​wla​nych .
	R5, R14,

D1, D5, D9, D13, D16
	Odpady gruzu ceglanego pocho​dzą​ce z roz​​bió​rek, modernizacji oraz roz​bu​do​wy zakładu z chwi​lą ich powstania zała​do​wy​wa​ne przy wy​korzystaniu wyna​ję​te​go ciężkiego sprzętu (np. koparki, łado​war​ki itp.) na podstawione środ​ki transportu i są prze​​kazy​wa​ne do odzysku lub uniesz​kod​li​wie​nia pod​​​miotom gospo​dar​czym po​sia​​da​ją​cym sto​sowne zez​wo​le​nia z za​kre​su gos​​po​da​ro​wa​nia odpadami. 

	22
	17 02 01
	Odpadowe drewno

Odpad stanowi odpadowe drewno takie jak stemple, kołki, deski, listwy itp. po​wsta​jące podczas prowadzonych prac re​montowych w budynkach i halach pro​dukcyjnych.
	R1, R14
	Odpadowe drewno z chwilą jego powstania jest za​ładowywane na podstawione środki tran​spor​tu i  przekazywane, osobom fizycznym lub pod​​miotom gos​po​​dar​czym posiadającym sto​sowne zez​wo​le​nia z zakresu gos​po​da​ro​wa​nia odpadami do od​zys​ku.   

	23
	17 03 80
	Odpadowa papa

Odpadowa papa z pokryć dachowych zakładowych budyn​ków. W skład tego rodzaju odpadu wchodzi mo​dy​fi​ko​wa​ny elastomerem asfalt, włóknina po​li​es​trowa oraz posypka kwarcowa.
	R14, R15

D5, D9, D16
	Odpadowa papa pochodząca z modernizacji po​wierz​​chni dachowych zakładu z chwilą jej pow​sta​nia zała​do​wy​wana przez pracowników na pod​sta​wio​ne środki transportu i jest prze​ka​zy​​wana do od​zys​ku lub unieszkodliwienia pod​​mio​tom gospo​dar​czym posiadającym sto​sowne zez​​wo​le​nia z zakresu gos​po​da​ro​wa​nia odpa​da​mi.  

	24
	17 04 05
	Odpady żelaza i stali

Odpady żelaza i stali powstają podczas re​montów insta​lacji, modernizacji 
i wy​miany urządzeń w zakładowych obie​k​​tach produkcyjnych i pomoc​ni​czych.
	R4, R14, R15
	Odpady żelaza i stali zbierane przez pra​cow​ników do pojemników, rozmieszczonych przy in​stalacjach, bądź budynkach podlegających mo​dernizacji lub rozbudowie.  Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, od​pa​dy te prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zys​ku lub uniesz​kod​​liwienia pod​mio​tom gospo​dar​czym posia​da​ją​cym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi.   

	25
	17 04 11
	Zużyte lub uszkodzone kable

Odpad stanowią zużyte lub uszkodzone ka​ble, używane w energetyce, tele​ko​mu​nikacji itp. W swoim składzie za​wie​rają związki miedzi, aluminium itp.
	R4, R14, R15
	Odpady uszkodzonych kabli zbierane przez pra​​cow​ników do pojemników, rozmieszczonych przy instalacjach, bądź budynkach podle​ga​ją​cych modernizacji - wyznaczonych miejsc ma​ga​​​zynowania .  Po zgro​madze​niu opty​​mal​nej ilości, odpady te prze​ka​zy​​​wa​ne są do od​zys​ku lub uniesz​kod​liwienia pod​​mio​tom gospo​dar​czym posia​da​ją​cym sto​sow​​ne ze​zwolenia z za​kre​su gos​po​da​ro​wa​nia od​​pa​​da​mi.   

	26
	17 05 04
	Grunt i kamienie pochodzące 
z wykopów

Grunt i kamienie powstające w trak​cie wy​ko​pów pod fundamenty mo​der​ni​zo​wa​nych bądź no​wo budow​anych in​sta​lacji.
	D5
	Grunt i kamienie powstające w trak​cie wy​ko​pów pod fundamenty lub innych prac bu​dow​la​nych, zała​do​wy​wa​ne na środki trans​por​tu 
i na​stępnie są prze​​ka​zy​wa​ne do unieszkod​li​wie​nia pod​mio​tom gos​po​dar​czym po​sia​da​jącym sto​​so​wne ze​zwo​​​lenia z zakresu gos​poda​ro​wa​nia od​pa​da​​mi

	27
	19 09 04
	Zużyty węgiel antracytowy z posypki rusztów jonitowych 
Odpad stanowi zużyty węgiel an​tra​cy​to​wy z pod​sypki rusztów złóż jo​ni​to​wych stacji demi​ne​ralizacji wody. Wę​giel ten jest wykorzystywany do oczy​sz​​czania wody z chloru i za​nie​czysz​czeń organicznych.
	R1, R5, R7, R14 
D5, D9, D10, D11
	Odpady zużytego węgla aktywnego są zbierane przez pra​cow​ni​ków do pojemników (pojemniki 110÷120 l) usytuowa-nych w pobliżu stacji uz​dat​​niania wody - wyznaczonego miejsca ma​ga​zy​nowania odpadów (opis w punkcie 5.4.), skąd po zebraniu odpowiedniej partii, odpady są prze​kazywane do odzysku lub unie​sz​​​​kod​​li​wie​nia podmiotom gos​po​dar​czym po​sia​​da​​jącym sto​sowne ze​zwolenia z za​​​kre​su gospoda​ro​​wa​​nia odpa​dami.

	28


	19 09 05
	Zużyta masa jonowymienna

Odpad stanowi zużyta masa jo​no​wy​mien​na, będąca wypełnieniem kolumn jo​nitowych na stacji demi​ne​ralizacji. Jest to ciało stałe w postaci regularnych gra​nulek lub kulek z polimeru sty​re​no​we​go i akry​lowego.
	D5, D9, D10, D16
	Odpady zużytych żywic zbierane przez pra​cow​ni​ków do pojemników (pojemniki 110÷120 l) lub innych opakowań zbior​czych (np. Big-Ba​gów) usytuowanych w pobliżu stacji uzdat​nia​​nia wody - wyznaczonego miejsca ma​gazy​no​​wania odpadów . Po ze​bra​niu odpowiedniej partii, odpady są przeka​zy​wane są do unie​sz​​​​kod​​liwienia podmiotom gos​po​dar​czym po​sia​​da​​jącym stosowne ze​zwolenia 
z za​​​​kre​su gospoda​ro​​wa​​nia odpa​dami. 

	29
	19 09 06
	Szlam po regeneracji wymienników jonowych. Odpad stanowi szlam powstały pod​czas regeneracji wymienników jo​ni​to​wych w zakładowej stacji de​mi​ne​ra​li​za​cji.

	D5, D9, D10,D16
	Odpady szlamu po regeneracji wymienników jo​nowych są okresowo wybierane za pomocą spe​cjalistycznego sprzętu np. samochodu ase​ni​za​​cyjnego posiadającego pompę ciśnieniową oraz zbiornik na nieczystości, przez firmę zew​nęt​rzną świadczącą usługi wywozu nie​czys​toś​ci. Po zakończeniu operacji oczysz​cze​nia, od​pad przekaz​y​wa​ny jest do uniesz​kod​li​wia​nia pod​​m​io​tom gospodarczym posia​da​jącym sto​sowne zezwolenia z zakresu gospo​da​ro​wania odpa​​dami.

	30
	19 08 01
	Skratki

Odpad stanowią skratki - odpady za​trzy​​mywane na kratach ściekowych, pod​czas wstępnego pro​cesu oczysz​czania ścieków w zakładowej instalacji pod​czyszczania ścieków przemys​ło​wych. Prze​ważnie są to zanie​czysz​cze​nia mecha​nicz​ne, powyżej 20 mm wy​se​parowane ze ścieków prze​mys​ło​wych.


	D5, D9, D10,D16
	Odpady zbierane przez pracowników do wor​ków lub innych pojemników usytuowanych w prze​​pompowni ścieków - wyznaczonego miej​​​sca magazynowania odpadów, skąd  nastę​pnie są przeka​zy​wane do unie​sz​​​kod​liwienia pod​miotom gos​po​dar​czym po​​sia​da​jącym stosowne ze​zwolenia z za​​kre​su gos​poda​ro​wa​nia odpa​dami.

	31
	19 08 02
	Frakcje piasku z podczyszczania ścieków

Odpad stanowi frakcja piasku wych​wy​​co​na przez system pod​czysz​czania ście​ków w zakładzie. 
	R10, R14, R15

D5, D9, D10, D16
	Odpady z piaskowników okresowo wybie​ra​ne za pomocą specjalistycznego sprzętu np. sa​mo​​chodu ase​ni​za​cyjnego posiadającego pompę ciśnieniową oraz zbiornik na nieczystości, przez firmę zewnętrzną świadczącą usługi wywozu nie​czystości. Po zakończeniu operacji oczysz​cze​​nia, odpad przekaz​y​wa​ny jest do uniesz​kod​li​​wia​nia lub odzysku pod​mio​tom gospodarczym po​sia​da​jącym sto​sowne zezwolenia z zakresu gos​po​da​ro​wania odpa​dami.

	32
	20 02 01
	Odpady ulegające biodegradacji
	R3
	Odpady te zbierane do pojemników  plastikowych  (lub tzw kompostowników) .Odpad przekaz​y​wa​ny jest do uniesz​kod​li​​wia​nia lub odzysku pod​mio​tom gospodarczym po​sia​da​jącym sto​sowne zezwolenia z zakresu gos​po​da​ro​wania.


Uwagi:

1 kody odpadów przyjęto zgodnie z rozporządzeniem      Ministra           Środowiska      z dnia     27   września    2001 r.  w sprawie katalogu     odpadów    /Dz. U.  Nr 112,poz.1206/.

2Sposób zagospodarowania odpadów oznaczono symbolami zgodnie z załącznikami nr 5 i 6 do ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach /Dz.u. z 2010 r. Nr 185 , poz. 1243 /

R – procesy odzysku przyjęto zgodnie z załącznikiem Nr 5

D - procesy unieszkodliwiania przyjęto zgodnie z załącznikiem Nr 6

III.7.3. Dopuszczalne miejsca magazynowania odpadów po​w​sta​łych w związku z eks​plo​a​ta​cją instalacji objętej pozwoleniem

          Tab. Nr  15
	Miejsce magazynowania
	Magazynowane odpady
	Charakterystyka miejsca magazynowania

	Stacja Centralna Sma​rowania
	Kod-13 01 10* 

zużyte oleje hydrauliczne

Kod-13 02 05* 
 
zużyte oleje mineralne

Kod 13 02 06* 

zużyte oleje synte​tycz​ne

Kod 15 02 02* 

zanieczyszczone  subst.
                                               niebezpiecznymi czyściowo

                                              odzież ochronna,zużyte 

                                              sorbenty i mat. filtracyjne

Kod 15 02 03 

     zużyta zabrudzona  substancjami

                                        innymi  niż niebezpieczne 
                                         odzież, filtry.

	Miejsce magazynowania stanowi magazyn olejowy o powierzchni 30 m2  usytuowany w budynku rozlewu butelkowego (rozlewu pi​wa). Magazyn posiada utwardzone podłoże.  Obiekt jest za​bez​pie​czo​​​ny przed dostępem osób trzecich. Odpady magazynowane są se​lek​tywnie.  Zużyte oleje posadowione są na tacy zbierającej ewen​tu​al​ne rozlewy. W magazynie rozmieszczone są sorbenty i środki p.poż.

	Magazyn       
s​u​row​ców
	Kod  02 07 01 
 odpadowy pył słodowy
	Miejsce magazynowania stanowi magazyn o powierzchni ok. 10 m2 z wydzie​lo​nymi sektorami i utwardzonym podłożem. Obiekt jest za​bez​pieczony przed dostępem osób trzecich. 

	Pomieszczenia ad​ministracyjno-biu​rowe
	Kod 16 06 04 

zużyte baterie alkaliczne

Kod 16 06 05 

inne baterie i akumulatory

Kod 16 80 01 
 
zużyte nośniki informacji
	Miejscem magazynowania są oznakowane pojemniki rozstawione w cią​gach komunikacyjnych pomieszczeń biurowych. Odpady ma​ga​zy​nowane są selektywnie. 

	Silosy na     
wy​sło​dzi​ny
	Kod 02 07 80 

wysłodziny
	Miejscem magazynowania są 4 silosy o pojemności  ok. 80 Mg usy​tu​owane w pobliżu magazynu surowców. Załadunek silosów jak i ich opróżnienie na podstawione środki transportu odbywa się w spo​sób automatyczny, pod dozorem uprawnionych osób.

	Zbiorniki na gęst​wę drożdżową
	Kod 02 07 80 

gęstwa drożdżowa
	Gęstwa drożdżowa magazynowana jest w 2 zbiornikach o po​jem​noś​ci 40 m3, usytuowanych w pobliżu budynku Unitanków. Za​ła​du​nek zbiorników jak i ich opróżnienie na podstawione środki tran​s​por​tu odbywa się w sposób automatyczny, pod dozorem up​raw​nio​nych osób. Miejsce to jest zabezpieczone przed dostępem osób nie​po​wołanych.

	Stacja uzdatnia​nia wody
	Kod 19 09 05 

zużyta masa jonowymienna 

Kod 15 01 01              makulatura 

Kod 15 01  02             opakowania z plastiku
	Miejscem magazynowania są oznakowane pojemniki o pojemności 240 l, usytuowane w pobliżu Stacji uzdatniania wody. Miejsce to jest zabezpieczone przed dostępem osób niepowołanych. 

	Warzelnia
	Kod 15 01 01 
 
opakowania z papieru i tektury

Kod 15 01 04 

opakowania metalowe (puszki po chmielu)

Kod 15 01 05 

opakowania wieloma​ter​iałowe    
                                    po ekstrakcie chmielowym

Kod 15 01 02              opakowania z plastiku
	Miejscem magazynowania jest wydzielony sektor (magazynek podręczny) w budynku warzelni. Odpady zbierane są selektywnie.

	Budynek 
Roz​le​wu butelkowego
	Kod 15 01 01 

etykiety papierowe

Kod 15 01 07 

stłuczka szklana

Kod  15 01 02            opakowania z plastiku

Kod   15 01 04             puszka aluminiowa
	Stłuczka  szklana oraz etykiety z mycia butelek są magazynowane  na hali rozlewu butelkowego w roz​sta​wio​nych kontenerach lub pojemnikach  o po​jem​ności ok. 1 m3 .

	Budynek    
uni​tan​ków i filtracji
	Kod 15 01 01 

opakowania z papieru i tektury

Kod 15 01 02 
 
opakowania z tworzyw sztucznych
15 01 10 *                  opakowania po zużytej chemii

Kod 15 01 02              opakowania z plastiku 

Kod 16 02 11 *           wyeksploatowane witryny chłod.
                                     chłodziarki,lodówki  mogące 

                                     zawierać szkodliwy czynnik 

                                     chłodniczy.
	Miejscem magazynowania są wydzielone sektory w budynku Uni​tan​ków oraz budynku Unitanków i Filtracji. Odpady zbierane są se​lek​tyw​nie.

Opakowania gromadzone selektywnie w wydzielonym i oznaczonym sektorze w piwnicy budynku.

	Teren w pobliżu przepompowni ście​ków nr 2
	Kod 15 01 01 
 
opakowania z papieru i tektury

Kod  15 01 02            folia,opakowania z plastiku

Kod  13 05 03 *         szlamy z czyszczenia  separatora
	Odpady gromadzone selektywnie w oznaczonych  pojemnikach plastikowych.

	Warsztat kon​ser​wa​torów
	Kod 15 02 02* 
zanieczyszczone sub​stan​cjami 
                                    niebezpiecznymi czyściwo

                                    lub ubrania ochronne ,filtry 

                                    olejowe oraz zużyte sorbenty.

                 
	Wy​dzie​lone sektory na  magazynowane selektywnie odpady.  pojemniki (lub inne opakowania) z odpadami przechowywane są na ut​war​dzo​nym podłożu. Pomieszczenie jest zabezpieczone przed dostępem osób niepowołanych.

	Teren przy Magzynie pełnych opakowań od ul.Elektrycznej lub teren przy Rozlewie but.od ul Browarnej.
	Kod 15 01 01 
           
opakowania z papieru i tektury

Kod 15 01 07 

stłuczka szklana

Kod 15 01 01             etykity

Kod 15 01 02              folia odpadowa,paski plastik.

Kod 15 01 04              puszka aluminiowa

Kod 15 01 05              opakowania wielomateriałowe

Kod 07 02 80             uszkodzone węże gumowe lub 

                                    żużyte uszczelki                      
	Odpady gromadzone selektywnie w oznaczonych  pojemnikach plastikowych.

	Warsztat elektryczny
	Kod 07 02 80 
 
uszkodzone węże gumowe itp.

Kod 16 02 13 *           zużyte źródła światła,moduły    
                                    sterowni ,monitory przełaczniki 

                                     rtęciowe,świetlówki,lampy 
                                     sodowe             
	Miejscem magazynowania jest oznakowany pojemnik o pojemności 240 l, usytuowany w pobliżu warsztatu elektrycznego. Odpady ma​ga​zynowane są w sposób selektywny.

	Miejsce przy warsztacie elektrycznym
	Kod 16 06 02* 

zużyte akumulatory   
                                                niklowo -kadmowe 

Kod   15 02 02 *                   czyściwo zaolejone
	Pojemniki na zużyte źródła światła oraz na akumulatory, po​sa​do​wio​ne są w pobliżu warsztatu elektrycznego. Są to szczelne, metalowe po​jemniki odpowiednio  oznakowane oraz zabezpieczone przed przy​padkowym uszkodzeniem podczas załadunku na środki tran​s​por​tu. 

	Miejsce w pobliżu 
ma​gazynu piwa
	Kod 15 01 03          odpadowe drewno

Kod 15 01 02         opakowania z plastiku

Kod 15 01 01         makulatura

Kod  15 01 04        puszka aluminiowa
Kod  15 01 07        stłuczka szklana


	Miejscem magazynowania są kosze na odpady  drewniane usytuowane w pobliżu rampy za​ładunkowej, w których magazynowane są  selektywnie odpady. Kosze posadowiony są na utwardzonym placu. Puszki   aluminiowe gromadzone w  kontenerze stalowym pozostałe odpady w pojemnikach plastikowych  .

	Przepompownia ście​ków nr 13
	Kod 19 08 01 

skratki
	Odpady magazynowane są w wyznaczonym i oznakowanym miej​scu w budynku przepompowni ścieków, w workach lub oz​na​ko​wa​nych pojemnikach. Budynek posiada utwardzone podłoże. Po​miesz​cze​nie jest zabez​pie​czone przed dostępem osób niepo​wo​ła​nych. 

	Maszynownia chło​​dnicza
	Kod   14 06 03* 
woda amoniakalna

Kod  13 02 05 *          mineralne oleje silnikowe

Kod  17 04 05             złom stalowy

Kod 15 01 02              opakowania z plastiku
Kod 15 01 01              makulatura

Kod  15 02 02 *           czyściwo
	 Odpady magazynowane są w wydzie​lo​nym miejscu Maszynowni chłod​niczej. Odpad magazynowany jest w szczelnych pojemnikach po​sa​do​wio​nych na tacach zabezpie​czających przed potencjalnym roz​lewem. Pomieszczenie jest zabez​pie​czone przed dostępem osób niepo​wo​ła​nych.

	Teren browaru
	Kod 20 03 01              niesegregowane odpady komunalne

                                    pojemniki usytuowane  w 

                                    następujących  miejscach :

SUW                                       1 pojemnik

Biurowiec                               1 pojemnik

Magazyn surowców                1 pojemnik

Zbiorniki goracej wody           1 pojemnik

Maszynownia                          1 pojemnik

Warzelnia                                1 pojemnik

Portiernia                                 1 pojemnik

Unitanki                                   1 pojemnik

Filtracja                                    2 pojemniki

Magazyn pustych opakowań    1 pojemnik

Rozlewy                                   6 pojemników

Magazyn pełnych opakowań    12 pojemników


	Oznaczone,zabezpieczone przed rozproszeniem pojemniki plastikowe umiejscowione na  podłożu twardym.

	Zakładowe 
la​bo​ra​torium
	Kod 16 05 07* 
mieszaniny substancji 
                                   ana​li​tycz​nych oraz resztki 
                                   chemikaliów nieorganicznych .

Kod 16 05 08* 
próbki mikro​bio​lo​giczne, 

                                    mieszaniny subst.  analitycznych

                                   oraz resztki  chemikaliów 

                                    organicznych

Kod 15 01 01              makulatura

Kod 15 01 02              opakowania z plastiku


	Miejscem magazynowania jest przezna​czona na ten cel oznakowana szafka po​sa​do​wiona w zakładowym laboratorium. Pomieszczenie jest zabez​pie​czo​ne przed dostępem osób niepo​wo​ła​nych.
Odpady  są w zamkniętych pojemnikach.

	Portiernia główna ul.Browarna
	Kod 15 01 01
           makulatura
Kod  15 01 02           opakowania z plastiku
Kod  15 01 07           opakowania ze szkła
	Oznakowane ,zabezpieczone przed rozproszeniem pojemniki plastikowe  .


	Magazyn Tech​nicz​ny
	Kod 16 02 14 

odpadowe urządzenia elektroniczne

Kod 16 02 16 

zużyte kartrige i tonery drukarkowe

Kod 15 01 01
           makulatura

Kod  15 01 02           opakowania z plastiku

Kod  1501 07            opakowania ze szkła
	Miejscem magazynowania jest podręczny magazynek techniczny, 
w któr​ym w wydzielonym miejscu magazynowane są w sposób se​lek​tyw​ny odpady. Miejsce jest zabezpieczone przed dostępem osób nie​po​wołanych.

	Teren w pobliżu budynku 
Uni​tanków i filtracji
	Kod 02 07 99 
            ziemia okrzemkowa
	Miejscem magazynowania ziemi okrzemkowej są dwa zbiorniki o łącznej pojemności 80 hek​tol​i​trów. Miejsce jest zabezpieczone przed dostępem osób nie​po​wołanych.

	Pomieszczenia magazynowe 
i produkcyjne Browaru
	Kod 16 03 06 
- pozaklasowe produkty i surowce
	Miejscem magazynowania tego rodzaju odpadów są opisane pojemniki (substancje płynne) lub kartony (substancje stałe) rozstawione w pomieszczeniach magazynowych i produk​cyjnych.w przypadku zaistnienia potrzeby zgromadzenia surowców lub produktów pozaklasowych.

	Budynek administracyjny
	Kod  15 01 01
            makulatura

Kod  15 01 02            opakowania z plastiku

Kod  15 01 07            opakowania ze szkła

Kod  16 80 01            zużyte nośniki informacji 
                                  elektronicznej ,płyty CD

Kod 16 02 13 *         monitory, przełączniki, el.urzadzeń 
                                  zawierające subst. niebezpieczne

Kod  16 06 05          baterie  i akumulatorki nie 
                                  zawierające subst. niebezpiecznych
	Pojemniki plastikowe  lub worki plastikowe na każdej kondygnacji budynku .(pomieszczenie kuchni lub w pobliżu )
Na zużyte nośniki  informacji elektronicznej pojemnik w dziale IT, na monitory- wydzielone pomieszczenie z regałami.
 Pojemniki    w   holu biurowca




IV.
ZAKRES  I  SPOSÓB  MONITOROWANIA  INSTALACJI  ORAZ KONTROLA EKS​​PLOATACJI  INSTALACJI  OBJĘTEJ  POZ​WOLENIEM

IV.1. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza

· Stanowiska pomiarowe powinny być na bieżąco utrzymywane w stanie umożliwiającym prawidłowe wykonanie pomiarów emisji oraz zapewniającym zachowanie wymogów BHP

· Pomiary emisji gazów i pyłów należy wykonywać zgodnie z metodykami referencyjnymi określonymi w przepisach szczegółowych.

Tab. Nr  16   

	Miejsca i zakres oraz częstotliwość prowadzenia pomiarów

	Nr emitora
	Opis emitora
	Pomiar okresowy 

	
	
	zakres
	Częstotli-wość
	emisja dopuszczalna, kg/h

	Magazyn słodu

	Zm1
	Kolektor odciągów powietrza 
z przenośników przyjęcia
i magazynowania słodu

MVRT–18/18
	Pył ogółem
	raz w roku
	0,084

	Warzelnia

	Zw2
	Kolektor odciągów powietrza 
z układu przesyłu słodu na warzelnię MVRT–18/18
	Pył ogółem
	raz w roku
	0,096

	Zw3
	Wylot powietrza z combiclener MVRT–39/24
	Pył ogółem
	raz w roku
	0,192

	Zw12
	Odpylanie separatora zmielonego słodu z przenośnika redlowego podającego na kadzie zacierne

KF–23A (filtrocyklon)
	Pył ogółem
	raz w roku
	0,206


IV.1.1.   Usytuowanie stanowisk do pomiarów wielkości emisji w instalacji objętej poz​wo​leniem

Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania stężeń substancji zanieczyszczających w ga​za​ch odlotowych oraz proponowany zakres i sposób wykonywania pomiarów, powinny speł​​​​niać wa​runki PN-Z0-04030-7 z 1994: „Ochrona czystości powietrza - Badania za​war​to​ści py​​​łu - Po​miar stężenia i strumienia masy pyłu w gazach odlotowych metodą grawimetry​cz​​ną”.

Zgodnie z powyższą normą przekrój pomiarowy powinien być usytuowany na prostym, wol​​​nym od zaburzeń przepływu, odcinku kanału o stałej średnicy hydraulicznej i jeżeli jest to moż​​​li​we na odcinku pionowym o długości L  5 DH przed przekrojem pomiarowym i o długości  L 2 DH za przekrojem pomiarowym. Dla przewodów kominowych z wylotem do atmosfery wy​ma​ga​na odległość przekroju pomiarowego do korony komina wynosi           L  5 DH.

Jeżeli spełnienie wyżej wymienionych wymagań jest niemożliwe należy wybrać przekrój po​mia​​rowy w miejscu, gdzie prędkości gazu są największe, powiększając jednocześnie tak licz​​​bę pun​któw pomiarowych, w których mierzy się prędkość gazu, aby uzyskać możliwie do​​k​​ła​dne pro​file przepływu wzdłuż osi pomiarowych. Wówczas minimalne długości prostych od​​​cinków ka​​nału przepływowego, dla pomiarów należy przyjmować według zasad: na od​cinku o dłu​goś​ci  L  1 ÷ 0,5 DH przed przekrojem pomiarowym i o długości  L  0,5 DH za prze​krojem po​mia​rowym. 

•
króćce pomiarowe: średnica wewnętrzna przelotu króćca pomiarowego w ścianie kanału prze​​pływowego oraz długość powinny zapewniać swobodne wprowadzenie do wnętrza ka​na​łu sondy aspiracyjnej, rurki spiętrzającej, termometru i anemometru. Zaleca się mon​to​wa​nie kró​ć​​ców pomiarowych z gwintem wewnętrznym M64(4. 

•
liczba punktów pomiarowych: najmniejszą liczbę punktów pomiarowych dla przekroju po​miarowego kołowego należy ustalić wg tablicy 3, natomiast dla przekroju prostokątnego wg ta​blicy 4 zawartych w PN - Z - 04030 - 7.

W przypadku niemożliwości usytuowania stanowiska pomiarowego zgodnie z powyższą nor​mą, pomiary strumienia należy wykonać zgodnie z PN-78/B-10440 „Wentylacja mecha​niczna. Urzą​dzenia wentylacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Tab. Nr 17  
	Nr emitora
	Opis emitora
	Usytuowanie stanowisk pomiarowych

	Magazyn słodu

	Zm1
	Kolektor odciągów powietrza z prze​noś​ników przyjęcia i magazynowania sło​du

MVRT-18/18
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, nadbudowa

	Zm4
	Odpylanie przenośnika kubełkowego sło​du

MVRT-4/8
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, parter

	Zm5
	Odpylanie przenośnika kubełkowego sło​du

MVRT-4/8
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, piętro I

	Zm6
	Od​pylanie zbiornika pyłów

MVRT-4/8
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, piętro V

	Zm7
	Odpylanie śluzy przesyłu pyłów na po​daj​nik śrubowy

MVRT-2/8
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, piętro III

	Zm11
	Wentylacja ogólna hali VI pietra ma​ga​zy​nu słodu
	Stanowisko pomiarowe na dachu budynku

	Zm10
	Wentylacja ogólna pomieszczenia fil​tro​cyklonów
	Stanowisko pomiarowe na dachu budynku nad przybudówką

	Warzelnia

	Zw2
	Kolektor odciągów powietrza z układu przesyłu słodu  na warzelnię

MVRT-18/18
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, zbiornik, piętro V

	Zw3
	Wylot powietrza z combiclener

MVRT-39/24
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, magazyn piętro II

	Zw8
	Wentylacja obudowy silosu kukurydzy
	Stanowisko pomiarowe dach magazynu piętro II nadbudówka

	Zw9
	Wentylacja nadbudówki nad warzelnią
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, nadbudówka wymienników

	Zw12
	Odpylanie separatora zmielonego słodu z przenośnika redlerowego podającego na kadzie zacierne

KF-23A (filtrocyklon)
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, magazyn  piętro II na wysokości 5 m

	Zw13
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu  i podajnika ślimakowego 

 FNXM2J05 (filtr tkaninowy)
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, piętro I śrutownia na wysokości 2m

	Zw14
	Odpylanie zbiornika zmielonego słodu  i podajnika ślimakowego 

FNXM2J05 (filtr tkaninowy)
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku, piętro I śrutownia na wysokości 2m

	Pomocnicze układy wentylacyjne

	W 1
	Główny wentylator maszynowni chłodniczej
	Stanowisko pomiarowe na zewnątrz, ściana boczna maszynowni na wysokości 6 m

	W 4
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	Stanowisko pomiarowe na zewnątrz budynku, dach

	W 8
	Wentylator maszynowni chłodniczej
	Stanowisko pomiarowe na zewnątrz budynku, dach

	W 12
	Wentylator hali unitanków UT 3
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku UT3, poziom operacyjny górny

	W 13
	Wentylator hali unitanków UT 2
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku UT2, poziom operacyjny górny

	W 17
	Wentylator hali unitanków UT 1
	Stanowisko pomiarowe wewnątrz budynku UT1, poziom operacyjny górny

	W 21
	Wentylator hali unitanków UT 4
	Stanowisko pomiarowe na zewnątrz budynku UT4, dach

	Stacja uzdatniania wody

	Zs1
	Układ oddechowy zbiornika maga​zy​no​we​go HCl
	Stanowisko pomiarowe zewnętrzne, dach budynku SUW


IV.2. Ewidencja i monitoring odpadów

Rodzaj i ilość wytwarzanych odpadów oraz sposób ich zagospodarowania i ewi​den​cjo​no​wania powinna się odbywać zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami.

IV.3. Monitoring ilości, stanu i jakości wody pobieranej do procesów technologicznych 
•
woda z własnych ujęć:

Dobowy pobór wody mierzony przy pomocy wodomierzy zainstalowanych na ru​ro​cią​gach tło​cznych, umiejscowionych wewnątrz obudów poszczególnych studni głębinowych.

•
woda dostarczana z sieci EPWiK Sp. z o.o. w Elblągu:
Zużycie mierzone za pomocą wodomierzy zainstalowanych za zaworami głównymi na poszczególnych przyłączach wodociągowych. Odczyt odbywał będzie się z częstotliwością raz na rok. Pomiar bieżący i kontrolny ilości wody pobranej z sieci miejskiej dokonywany bę​dzie z użyciem wodomierza zlokalizowanego w Stacji Uzdatniania Wody.

Tab Nr  18 
	Monitoring kontrolny jakości wody po procesie uzdatniania

	Lp.
	Parametr
	Częstotliwość

	1
	Barwa
	4 ( rok



	2
	Mętność
	

	3
	pH
	

	4
	Przewodność elektrolityczna
	

	5
	Zapach
	

	6
	Smak
	

	7
	Jon amonowy
	

	8
	Escherichia coli
	

	9
	Bakterie grupy coli
	


Tab. Nr  19  
	Monitoring przeglądowy jakości wody po procesie uzdatniania

	Lp.
	Parametr
	Częstotliwość

	1
	Escherichia coli 
	1 ( rok

1 ( rok



	2
	Enterokoki
	

	3
	Bakterie grupy coli
	

	4
	Ogólna liczba mikroorganizmów w 36(2 ºC po 48 h
	

	5
	Ogólna liczba mikroorganizmów w 22(2 ºC po 72 h
	

	6
	 1,2-dichloroetan
	

	7
	Akryloamid
	

	8
	Jon amonowy
	

	9
	Antymon
	

	10
	Arsen 
	

	11
	Azotany
	

	12
	Azotyny
	

	13
	Bromiany
	

	14
	Benzen
	

	15
	Benzen(a)piren
	

	16
	Bor
	

	17
	Chlorek winylu
	

	18
	Chrom
	

	19
	Cyjanki
	

	20
	Epichlorohydryna
	

	21
	Fluorki 
	

	22
	Kadm
	

	23
	Barwa
	

	24
	Chlorki
	

	25
	Miedź
	

	26
	Nikiel
	

	27
	Glin
	

	28
	Ołów
	

	29
	Pestycydy 
	

	30
	Suma pestycydów
	

	31
	Przewodność
	

	32
	Rtęć
	

	33
	Selen
	

	34
	Mangan
	

	35
	Mętność
	

	36
	pH
	

	37
	Suma trichloroetenu i tetrachloroetenu
	

	38
	Trihalometany (suma) THM
	

	39
	Utlenialność nadmanganianowa
	

	40
	Suma wielopierścieniowych węglowodorów aromatycznych
	

	41
	Siarczany
	

	42
	Sód
	

	43
	Smak
	

	44
	Zapach
	

	45
	Żelazo
	

	46
	Tryt (wymagania radiologiczne)
	

	47
	Całkowita dopuszczalna dawka (j.w.)
	


Tab. Nr 20  
	Monitoring jakości wód podziemnych

	L.p.
	Oznaczenie
	Częstotliwość

	Piezometry P1, P2, P3, P4

	1
	Odczyn
	1 × 6 miesięcy

	2
	Przewodność elektr. wł.
	

	3
	Sód
	

	4
	Potas
	

	5
	Chlorki
	

	6
	Siarczany
	

	7
	Amoniak
	

	8
	Azotyny
	

	9
	Azotany
	

	10
	Sucha pozostałość
	

	Z wybranej studni pobierającej wodę z formacji kredowo-trzeciorzędowo-czwartorzędowej (studnia nr 3 lub 4) oraz wybranej studni pobierającej wodę z formacji górno-plejstoceńskiej (studnia 2b, 2c, lub 2d)

	1
	Odczyn
	1 x 6 miesięcy

1 x 6 miesięcy

1 × 6 miesięcy

	2
	Przewodność elektr. wł.
	

	3
	Sód
	

	4
	Potas
	

	5
	Chlorki
	

	6
	Siarczany
	

	7
	Amoniak
	

	8
	Azotyny
	

	9
	Azotany
	

	10
	Sucha pozostałość
	

	11
	Mętność
	

	12
	Barwa
	

	13
	Zapach
	

	14
	Żelazo ogólne 
	

	15
	Mangan 
	

	16
	Escherichia coli
	

	17
	Enterokoki
	

	18
	Bakterie grupy coli
	


Ponadto zgodnie z obowiązującymi przepisami należy prowadzić  systematyczny pomiar wydajności i poziomu zwierciadła wo​dy w studniach  oraz  ich rejestr z czę​sto​tliwością przynajmniej raz na kwartał:

-
pomiar statyczny po najdłuższym okresie postoju pompy,

-
pomiar dynamiczny  po najdłuższym okresie pracy pompy.
IV.4. Monitoring ścieków przemysłowych odprowadzanych do kanalizacji EPWiK Sp. 
          z o.o. w Elblągu

Mo​​ni​to​ring stanu i jakości mieszaniny ścieków by​to​wych i prze​mysłowych pobranych w próbkach średnich dobowych, a w przypadku odczynu i temperatury w próbkach jednorazowych, wpro​wa​dza​nych do kanalizacji EPWiK Sp. z o.o. w Elblągu w zakresie obej​mu​ją​cym: 
Tab. Nr 21
	L.p.
	Oznaczenie
	Częstotliwość

	1
	Odczyn 
	2 × tydzień



	2
	Temperatura 
	

	3
	BZT5
	

	4
	ChZT
	

	5
	Fosfor ogólny
	

	6
	Azot ogólny
	

	7
	Zawiesiny ogólne
	

	8
	Arsen
	1 × 6 miesięcy

1 × 6 miesięcy



	9
	Chrom6+
	

	10
	Chrom ogólny
	

	11
	Cynk
	

	12
	Miedź
	

	13
	Nikiel
	

	14
	Ołów
	

	15
	Cyjanki związane
	

	16
	Azot amonowy
	

	17
	Żelazo ogólne
	

	18
	Siarczany
	

	19
	Siarczki
	

	20
	Chlorki
	

	21
	Surfaktanty anionowe
	

	22
	Substancje ekstrahujące się eterem naftowym
	

	23
	Węglowodory ropopochodne
	

	24
	Rtęć 
	1 × kwartał

	25
	Kadm 
	


Tab. Nr 22
	L.p.
	Oznaczenie
	Częstotliwość

	1
	Fenole
	1 × 6 miesięcy w okresie pierwszych 2 lat obowiązywania pozwolenia.

1 × rok w latach kolejnych obowiązywania pozwolenia w przypadku uzyskiwania wyników nie różniących się od siebie o więcej niż 20%. 

	2
	Ogólny węgiel organiczny
	

	3
	WWA - wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne jako suma: (benzo(a)pirenu, benzo(b)fluorantenu, benzo(k)fluorantenu 
i indeno(l,2,3-cd)pirenu.
	

	
	
	

	4
	Fluoranten
	

	5
	Benzol (g, h, i)perylen
	


Miejsce poboru prób oraz pomiar dobowej ilości ścieków prowadzony będzie przy pomocy urządzenia automatycznego ty​pu Sampler, sprzężonego z przepływomierzem zamontowanym na rurociągu tłoczącym ścieki do miejskiej kanalizacji sanitarnej (przy zbiorniku uśredniającym).

IV.5.   Monitoring wód opadowych i roztopowych 
Tab. Nr  23
	L.p.
	Oznaczenie
	Częstotliwość

	1
	Zawiesiny ogólne
	2 × rok
(raz w okresie jesieni 
i raz w okresie wiosny)

	2
	Węglowodory  ropopochodne
	


Dodatkowo z częstotliwością dwa razy do roku należy wykonywać przegląd eksploatacyjny urzą​dzeń oczyszczających. Ich eksploatację prowadzić zgodnie z zaleceniami zawartymi w ich in​strukcjach obsługi i konserwacji, a czynności z nią związane odnotowane w zeszycie eks​plo​a​ta​cji. 

Miejsce poboru prób do oznaczenia jakości: 

-        w budynku przepompowni P2

-   ostatnia studzienka kanalizacji deszczowej na terenie zakładu, przed połączeniem kanalizacji zakładowej z siecią miejską w ulicy Browarnej. 

Ilość wód opadowych i roztopowych szacowana będzie na podstawie obliczeń, z wy​ko​rzys​ta​niem informacji o zagospodarowaniu terenu Browaru oraz jednostkowej wielkości opa​du rocznego.
IV.6. Monitoring hałasu

- Jako referencyjne punkty pomiarowe hałasu , określające oddziaływanie akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej należy przyjąć: 

Pkt 1 -ul. Elektryczna 2-8 
Pkt. 2 -ul.Elektryczna 18 
Pkt 3 - ul. Browarna 60 
Pkt. 4 – ul. Browarna 67
- Pomiary kontrolne hałasu w środowisku należy prowadzić nie rzadziej niż co dwa lata             ( w najbardziej niekorzystnej akustycznie fazie procesu technologicznego)
- Pomiary hałasu należy wykonywać zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami według metodyki referencyjnej wynikającej z obowiązujących przepisów szczegółowych , w tym również w zakresie częstotliwości pomiarów. 
IV.7.  Monitoring wytwarzanych odpadów 

Prowadzący instalację winien prowadzić ewidencję wy​t​wa​rza​nych odpadów zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami.

IV.8.Monitoring procesów technologicznych

Monitoring efektywności wykorzystania czynników energetycznych powinien być prowadzony w opar​ciu o wyniki analizy parametrów technologicznych i technicznych (poprzez ewidencjo​no​wa​nie i bilansowanie w skali roku ilości zużytych czynników) instalacji. Uzyskane wyniki należy wykorzystywać do oceny efektywności energetycznej i planowania działań w zakresie opty​ma​li​za​cji zużycia energii. 

Monitoring efektywności wykorzystania zasobów produkcyjnych w odrębnych sy​ste​mach gos​​​podarki materiałowo-surowcowej, prowadzony winien być natomiast poprzez ewidencjo​nowanie i ro​czne bilansowanie ilości zużytych surowców i wytworzonych odpadów, w odnie​sie​niu do wiel​​kości produkcji.

Monitoring procesów technologicznych prowadzony będzie  w oparciu o wdrożony w Browarze w Elblągu:

-
zintegrowany system zarządzania jakością, ochroną środowiska i bezpieczeństwa pracy zgo​d​nie z normą ISO 14001 i PN-N-18001, 

-
system zapewnienia bezpieczeństwa produkcji żywości HACCP,

-
system Zarządzania BHP OHSAS,

-
procedury Good Manufacturing Practice GMP,

-
wewnętrzne instrukcje środowiskowe HTS Heineken.

IV.9. Zasady gromadzenia i przekazywania wyników monitoringu

-   wyniki pomiarów i badań należy przechowywać przez okres 5 lat w siedzibie Zakładu,
-  wyniki pomiarów i badań  w związku z wymaganiami niniejszego pozwolenia, które ze względu na szczególne znaczenie dla zapewnienia systematycznej kontroli wielkości emisji lub innych warunków korzystania ze środowiska należy przekazywać or​ga​no​​wi wy​da​ją​ce​mu de​cyzję – Prezydentowi Miasta Elbląga oraz organowi kontrolnemu – Warmińsko-Mazurskiemu Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochro​​​ny Śro​dowiska w formie, układzie i terminach wynikających z obowiązujących w tym zakresie przepisów. 

- zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilości odpadów, o sposobach gospodarowania nimi należy przedkładać Marszałkowi Województwa Warmińsko-Mazurskiego w terminie oraz  układzie i formie wynikających  z obowiązujących w tym zakresie przepisów. 
V.   SPOSOBY OSIĄGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY ŚRODOWISKA JAKO CAŁOŚCI 
Prowadzenie produkcji piwa przy spełnieniu wymagań najlepszej dostępnej techniki (BAT), a zwłaszcza dot​rzy​​mywa​nie granicznych wielkości emisyjnych ustalonych w odniesieniu do wymagań BAT.

1. Wdrożenie przez Browar w Elblągu zintegrowanego systemu zarządzania jakością, ochroną środowiskowego i BHP wg norm ISO PN-N-14001 i PN-N-18001.

2. Regularne monitorowanie zużycia wody, surowców, materiałów i energii. 

3. Systematyczne przeglądy, konserwacje maszyn i urządzeń oraz stosowanie materiałów wysokiej jakości. 

4. Prowadzenie procesu technologicznego w sposób nie dopuszczający do  pogorszenia stanu środowiska w znacznych rozmiarach lub zagrożenia ży​cia lub zdrowia ludzi.

5. Prowadzenie procesu technologicznego w sposób nie dopuszczający do przekroczenia standardów jakości środowiska, a w szczególności w od​ni​e​​sieniu do emisji hałasu oraz gazów i pyłów do powietrza;

6. Zapewnieniu prawidłowej eksploatacji instalacji i urządzeń polegającej w szczególności na:

-
stosowaniu paliw, surowców i materiałów eksploatacyjnych zapewniających ograni​cza​nie ich negatywnego oddziaływania na środowisko,

-
podejmowaniu odpowiednich działań w przypadku zakłóceń w procesach tech​no​lo​gicz​nych i operacjach technicznych w celu ograniczenia ich skutków dla środowiska – minimalizacja czasu pracy instalacji w warunkach odbiegających od nor​​malnych wynikające z uzasadnionych potrzeb technicznych.
V.1. 
Metody zapobiegania i minimalizowania oddziaływania na poszczególne elementy śro​dowiska oraz na środowisko jako całość

V.1.1.  Metody ochrony środowiska wodnego

 W zakresie gospodarowania wodą :
· wykorzystywanie wody do chłodzenia brzeczki jako wody technologicznej w procesie zacierania lub w sieci centralnej wody użytkowej na cele bytowe,
· zastosowanie zamkniętego układu chło​d​ni​czego, w którym wo​da chłodzona jest z wykorzystaniem chłodnic amoniakalnych,
· mycie w obiegach zamkniętych urzą​dzeń oraz stosowanie się zarówno zamkniętych obiegów mycia w obiektach  Fil​tra​cji i UT oraz Warzelni, 

· optymalne wykorzystanie wody świeżej w nowoczesnej myjce butelek zwrotnych  w butelkowni Browaru ,
· oszczędne gospodarowanie wodą poprzez prowadzenie rejestracji i rozliczania zużycia wody.  

W zakresie odprowadzania ścieków :
Prowadzenie minimalizacji odprowadzanych ścieków poprzez :
· separację osadu brzeczkowego w Warzelni,
· separację drożdży odpadowych (podczas leżakowania piwa i fermentacji) z częściowym wykorzystaniem ich powtórnie w procesie fermentacji,
· separację osadów filtracyjnych (w procesie filtracji piwa) przy użyciu ziemi okrzemkowej,

· odzysk piwa resztkowego (z gęstwy drożdżowej, z filtracji i rurociągów)
· regenerację ługu sodowego (podczas rozlewu butelkowego)  i  wtórne jego wykorzystanie.
· stosowanie zamkniętych obiegów mycia tzw. CIP (w obiektach Filtracji i UT oraz Warzelni),
· podczyszczanie mieszaniny ścieków bytowych i przemysłowych odprowadzanych na podstawie umowy do sys​​temu oczyszczani ścieków EPWiK Sp. z o.o. w Elblągu  oraz normalizowanie odczynu (zbliżonego do obojętnego) każdego zrzutu ścieków , 

· monitorowanie jakości ścieków kierowanych do kanalizacji miejskiej.
W zakresie odprowadzania wód opadowych i roztopowych ścieków: 

· podczyszczanie wód opadowych i roztopowych w separatorze,
· monitorowanie jakości  wód opadowych i roztopowych.
V.1.2. Metody ochrony w zakresie ochrony powietrza 
· stosowanie urządzeń odpylających we wszystkich układach aspiracji pyłów z przenośników,
· prowadzenie przyjęcia i przeładunku oraz czyszczenia słodu przy sprawnej pracy układu aspiracji pyłów i oczyszczania powietrza wentylującego w odpylaczach włókninowych,

· prowadzenie  przyjęcia i przeładunku kukurydzy w hermetycznych układach transportu pneumatycznego,
· stosowanie w Stacji Uzdatniania Wody absorbera do pochłaniania chlorowodoru w układzie przyjęcia kwasu solnego ,
· monitorowanie emitowanych gazów i pyłów do powietrza . 
V.1.3.
 Metody ochrony przed hałasem

· stosowaniu biernej ochrony przed hałasem, poprzez lokowanie urządzeń emitujących hałas wew​nątrz hal i budynków (wykorzystanie ścian budynku jako ek​ra​nów tłumiących),

· prowadzenie systematycznej kontroli i wymianie w miarę potrzeb tych elementów, których zużycie lub nie​prawidłowy stan powoduje wzrost emisji hałasu.

              V.1.4.
Metody ograniczenia uciążliwości gospodarki odpadami

· prowadzenie selektywnej zbiórki odpadów, które następnie prze​ka​zy​​wa​ne są do od​zysku lub unie​sz​kodliwie​nia pod​mio​tom gospo​dar​czym, posia​da​jącym sto​sow​ne ze​zwolenia z za​​kre​su gos​​po​da​ro​wa​nia od​pa​​da​mi, 

· gromadzenie odpadów w szczelnych zbiornikach usytuowanych na podłożach utwardzonych i szczelnych oraz ich utylizacja na podstawie umów na zagospodarowanie, zapewniających stały odbiór odpadów ( zapobieganie zanieczyszczeniu ziemi) ,
· utrzymanie na możliwie najniższym poziomie ilości wytwarzanych odpadów, dzięki 

· za​sto​so​wa​niu w Browarze technologii niskoodpadowych ,
· szkolenie załogi z zakresu gospodarowania odpadami (segregacja odpadów, zbieranie i ma​ga​zy​nowanie w wyznaczonych miejscach magazynowania).
V.1.5  W celu osiągnięcia wysokiego poziomu ochrony środowiska  jako całości oraz 

            podniesienia efektywności wykorzystania energii wnioskodawca zobowiązany 

            jest do:
1. Stosowania surowców gwarantujących dotrzymanie wymogów najlepszej dostępnej techniki oraz standardów ochrony środowiska.
2. Utrzymywania we właściwym stanie technicznym i prawidłowego eksploatowania, w oparciu o stosowne instrukcje, wszystkich urządzeń objętych niniejszą decyzją.

3. Podejmowania remontu instalacji i jego przeprowadzenia w sposób i w terminie zgodnym z zatwierdzoną procedurą zakładową 
4. Utrzymywanie pełnej sprawności wszystkich urządzeń związanych z monitoringiem procesu technologicznego.

5. Utrzymywanie istniejących urządzeń ochrony środowiska w dobrym stanie technicznym, zapewniającym dotrzymanie zakładanych sprawności redukcji zanieczyszczeń.
VI. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIAŁYWAŃ TRANSGRANICZNYCH NA ŚRODOWISKO
        Przedmiotowa instalacja nie powoduje transgranicznego oddziaływania na środowisko.

VII. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTĘPOWANIU I OGRANICZANIA   SKUTKÓW AWARII 
Ustalam przestrzeganie wprowadzonego w zakładzie Systemu Zarządzania Środowiskiem zgodnie z normą ISO 14001:2004 w ramach Zintegrowanego systemu zarządzania jakością, ochroną środowiska i bezpieczeństwa pracy zgodnego z normą ISO 14001:2004 i PN-N-18001 służącego zapobieganiu i występowaniu ograniczenia skutkom awarii. 
W przypadku zauważenia /wystąpienia/ awarii prowadzący zakład jest obowiązany niezwłocznie zawiadomić o tym Państwową Straż Pożarną, Policję i Prezydenta Miasta (Miejski Zespół Reagowania Kryzysowego).

 Jeżeli wynika to z zapisów wewnętrznego systemu bezpieczeństwa, zakład powinien zawiadomić też WIOŚ. Natomiast, jeżeli doszło do bezpośredniego zagrożenia szkodą w środowisku lub szkody w środowisku, zakład jest obowiązany zawiadomić RDOŚ.

VIII.  SPOSOBY POSTĘPOWANIA W PRZYPADKU ZAKOŃCZENIA  

          EKSPLOATACJI INSTALACJI
 1. 
W przypadku zakończenia eksploatacji instalacji objętej pozwoleniem wszystkie obiekty i urzą​dzenia winny być zlikwidowane zgodnie z wymaganiami obowiązującego prawa, w szcze​gólności wynikającymi z przepisów ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo bu​dow​lane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 118 z późn. zm.) oraz z przepisów ustawy z dnia 27 kwie​t​nia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 z późn. zm.) i ustawy z dnia 27 kwiet​nia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2010r. Nr 18, poz. 1243 z późn. zm.).

2. 
Zakończenie eksploatacji instalacji nie powinno stanowić zagrożenia dla środowiska. 
3.
Wszystkie chemiczne substancje należy usunąć z instalacji przed ich demontażem, a in​sta​lacje poddać dezaktywacji i neutralizacji stosownymi preparatami.

      4. Projekt likwidacji winien być poprzedzony wykonaniem ekspertyzy zawierającej analizę wpły​​wu likwidowanych obiektów i urządzeń na środowisko, która określać będzie zakres nie​z​będnych przedsięwzięć związanych z ewentualnymi potrzebami remediacji terenów oraz wskazywać będzie sposoby dalszego użytkowania terenu wraz ze sposobem za​gos​po​da​​rowania terenu wynikającym z przepisów w zakresie gospodarki odpadami. 

      5.  Likwidację należy prowadzić w sposób bezpieczny dla środowiska ze szczególnym      uw​z​ględ​nieniem najbardziej narażonych elementów tj. powierzchni ziemi, gruntu i wód pod​ziem​nych. 

6.  Zakres prac likwidacyjnych powinien polegać na:
· opracowaniu szczegółowego projektu likwidacji zakładu,

· demontażu urządzeń i wyposażenia,

· rozebraniu konstrukcji metalowych i wyburzeniu zabudowy,

· zagospodarowaniu powstałych odpadów lub wywiezieniu ich na składowisko,

· wykonaniu badań gruntu oraz ewentualnym oczyszczeniu gruntu do poziomu poz​wa​la​ją​cego na dalsze jego wykorzystanie,

· w przypadku wystąpienia konieczności rekultywacji terenu, na opracowaniu projektu prac rekultywacyjnych.

IX.  SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII 
Efektywne wykorzystanie energii należy zapewnić poprzez prowadzenie okresowych ocen stanu technicznego urządzeń produkcyjnych zużywających media energetyczne.

Celem zapewnienia prawidłowej i efektywnej gospodarki energetycznej jest stosowanie roz​wiązań zapewniających:

•
wprowadzenie jednolitego systemu nadzoru i rejestracji zużycia energii cieplnej,

•
objęcie stałym monitoringiem pracy urządzeń do produkcji piwa, mającym na celu ok​reś​lenie miejsc, gdzie poprzez usprawnienie technologii lub obsługi możliwe są oszczędności w zu​życiu pary technologicznej,

•
stosowanie odpowiednich (legalizowanych, o odpowiedniej klasie dokładności) urządzeń po​miarowych,

•
zastosowanie zamkniętego obiegu wody w procesie podgrzewania i gotowania brzeczki (za​cie​rania),

•
zastosowanie systemu umożliwiającego dodatkowe odparowanie brzeczki z wykorzystaniem pod​ciśnienia (go​to​wa​nie brzeczki trwa przez okres zapewniający odparowanie na poziomie ok. 4÷5%, po czym brze​cz​ka podawana jest do kolejnego zbiornika, w którym dzięki pod​ciś​nie​niu dochodzi do kontrolowanego, dodatkowego odparowania, na poziomie art. 2%),

•
wprowadzenie obiegu zamkniętego wody chłodniczej serwisowej (magazynowanie wody go​rą​cej, powstającej na wymiennikach płytowych z procesu schładzania piwa w Unitankach),

•
zastosowanie układu kaskadowego myjki butelek umożliwia bezpośrednią wymianę ciepła, eliminując potrzebę sto​sowania wymienników, efekt chłodzenia jest równy i niezawodny, co ogranicza za​pot​rze​bo​wanie na energię cieplną,

•
wprowadzenie sekcji odzysku ciepła w układzie pasteryzatora umożliwiającego schłodzenie piwa opuszczającego pas​teryzator poprzez ogrzanie piwa surowego wchodzącego do niego.

Prowadzenie działań w zakresie oszczędnego zużywania energii elektrycznej, polegających na:
•
wprowadzeniu jednolitego systemu nadzoru i rejestracji zużycia energii elektrycznej, umoż​li​wia​jącego monitorowanie zużycia energii przez poszczególne działy Browaru,

•
objęciu stałym monitoringiem pracy urządzeń do produkcji piwa, mającym na celu ok​reś​lenie miejsc, gdzie poprzez usprawnienie technologii lub obsługi możliwe będą oszczędności w zu​życiu energii elektrycznej,

•
zastosowaniu oświetlenia energooszczędnego,

•
optymalizacji parametrów pracy sprężarek,

•
optymalizacji pracy poszczególnych węzłów technologicznych (utrzymanie odpowiednich pa​ra​metrów procesu, umożliwia wytworzenie wyrobu o odpowiedniej jakości, przy nie​zbęd​nym, minimalnym nakładzie energetycznym),

•
wykorzystaniu ciepła odpadowego z poszczególnych procesów do ogrzewania innych stru​mie​ni roboczych, dzięki czemu unika się konieczności wykorzystania energii elektrycznej do ich ogrzewania,  

•
opracowaniu w ramach Zintegrowanego Systemu Zarządzania Jakością, Ochroną Środowiska i Bezpieczeństwem Pracy: 

-
procedury ZSZ nr 0923 „Dozór i eksploatacja urządzeń i instalacji energetycznych w Bro​wa​rze Elbląg”, określającej art.: odpowiedzialność i uprawnienia personelu eks​plo​a​ta​cyj​nego, wykaz stanowisk uprawnionych do eksploatacji urządzeń energetycznych, wy​da​ją​cych polecenia, dopuszczających do prac uprawnionych do eksploatacji urządzeń ener​ge​tycz​nych, postępowanie w przypadku awarii.

-
procedury ZSZ nr 0924 „Nadzór nad urządzeniami elektrycznymi”, określającej art.: ogólne zasady organizacji bezpiecznej pracy, w tym posługiwanie się narzędziami pracy oraz sprzę​tem ochronnym, postępowanie w przypadku awarii elektrycznej, określa zakres i częs​​totliwość badania instalacji odgromowej, badań okresowych ochrony przeciw​po​ża​ro​wej oraz pomiarów izolacji instalacji i urządzeń elektrycznych, badań sprzętu ochronnego.
X. TERMIN WAŻNOŚCI POZWOLENIA 
 Termin obowiązywania pozwolenia ustala się na 10 lat t.j. do dnia 11.04.2021r.
   Pozwolenie podlega analizie przed upływem 5 lat od daty jego wydania.
XI. DODATKOWE WYMAGANIA
Opracowane wyniki pomiarów wielkości emisji gazów i pyłów do powietrza  prowadzący instalację będzie przedkładał Prezydentowi Miasta Elbląga oraz Warmińsko-Mazurskiemu Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska w ciągu 30 dni od dnia  zakończenia pomiaru, natomiast wyniki pomiarów  ilości pobieranej wody podziemnej będzie przedkładał w/w organom w terminie 30 dni od dnia zakończenia kwartału, w którym pomiary zostały wykonane.

U Z A S A D N I E N I E
Pan Roman Korzeniowski Dyrektor Browaru w Elblągu działając na postawie pełnomocnictwa udzielonego przez Grupę Żywiec S.A. z siedzibą ul. Browarna 88, 34-300 Żywiec, pismem z dnia 08.12.2008r. zwrócił się  do Urzędu Miejskiego w Elblągu z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów roślinnych o zdolności produkcyjnej ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę, eksploatowanej w Browarze w Elblągu przy ul. Browarnej 71. 
Do wniosku o wydanie przedmiotowego pozwolenia załączono dowód wniesienia opłaty rejestracyjnej zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 4 listopada 2002 r. w sprawie wysokości opłat rejestracyjnych (Dz. Nr 190, poz.1591). 
Na podstawie art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2007r. Prawo ochrony środowiska, w związku z § 1 Rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całość ( Dz.U. Nr 122, poz. 1055) i ust. 2 pkt 6 załącznika do w.w. rozporządzenia uzyskanie pozwolenia zintegrowanego wymagane jest  dla instalacji  między innymi do produkcji lub przetwórstwa produktów spożywczych z surowych produktów roślinnych o zdolności produkcyjnej (obliczonej jako wartość średnia w stosunku do produkcji kwartalnej) ponad 300 ton wyrobów gotowych na dobę.

Po wstępnej analizie wniosku, biorąc pod uwagę produkcję roczną piwa wynoszącą 3000000 hl/rok, t.j ok. 885 ton/dobę, stwierdzono, że instalacja - Browar w Elblągu-  wymaga pozwolenia zintegrowanego, a organem kompetentnym do wydania decyzji jest starosta.  

Stosownie do załącznika do Obwieszczenia Prezesa Rady Ministrów z dnia
22 czerwca 2001r. w sprawie wykazu gmin i powiatów wchodzących w skład województw miasto Elbląg jest gminą mającą status miasta na prawach powiatu,
a w związku z tym organem właściwym do wydania niniejszej decyzji jest Prezydent
Miasta Elbląga, na podstawie art. 39 ust. 1 ustawy z dnia 8 marca 1990 r. o samorządzie gminnym.

Na wniosek organu wniosek został uzupełniony w dniu 22.01.2009r. o aktualną kopię pełnomocnictwa osoby występującej z wnioskiem w imieniu Grupy Żywiec S.A. 

Z dniem 22.01.2009r., zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postępowania administracyjnego, wszczęte zostało postępowanie administracyjne w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego
Zgodnie z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 października 2008 r o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie , udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz ocenach oddziaływania na środowisko ( Dz.U. Nr 199, poz. 1227 ze zmianami) i art. 218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony środowiska (Dz.U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 ze zmianami) podano do publicznej wiadomości informację o zamieszczeniu w publicznie dostępnym wykazie danych o wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz możliwości składania uwag i wniosków w terminie 21 dni . 
Ogłoszenie przez 21 dni było dostępne na tablicach ogłoszeń Urzędu Miejskiego w Elblągu,  Grupy Żywiec S.A. Browar w Elblągu oraz na stronie internetowej Urzędu Miejskiego w Elblągu. W wyznaczonym terminie nie wpłynęły żadne uwagi i wnioski w tej sprawie. 

Po analizie wniosku organ pismem z dnia 12.06.2009r. wezwał wnioskodawcę o złożenie wyjaśnień i uzupełnień do złożonego  wniosku. Pismem z dnia 31.08.2010r. wnioskodawca przedłożył stosowne wyjaśnienia i uzupełnienia . W trakcie prowadzonego postępowania w dniu 04.03.2011r. Browar w Elblągu ponownie  uzupełnił wniosek .
Po uzupełnieniach wniosek spełnia wymogi formalne i merytoryczne określone w art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska,  art. 18 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. 2010r. Nr 185, poz. 1241 ) oraz art. 131 i art. 132 ustawy z dnia 18 lipca 2001r. Prawo wodne ( t.j. Dz.U. z 2005r. Nr 239, poz. 2019 ze zmianami). 

Stosowanie w Browarze  rozwiązań technicznych i organizacyjnych z grupy re​ko​men​do​wa​nych najlepszych dostępnych technik (BAT) pozwoliło na  osiągnięcie bardzo niskiego wskaźnika zużycia wody. Porównanie innych wskaźników, ta​kich jak zużycie energii, poziomu emisji i ilości odprowadzanych z instalacji ścieków i odpadów wska​zuje, że poziom eksploatacji instalacji w Browarze w Elblągu spełnia wymagania dla tego ty​pu obiektu, w odniesieniu do wytycznych dokumentu referencyjnego BREF dla przemysłu spo​żywczego.

Z przeprowadzonej analizy BREF i analizy zastosowanych rozwiązań technicznych i technologicznych w Grupie Żywiec S.A. Browar w Elblągu  stwierdzam, że zgodnie z art. 204 ustawy Prawo ochrony środowiska przedmiotowe instalacje spełniają wymagania najlepszej dostępnej techniki.
Spółka Grupa Żywiec S.A. – Browar w  Elblągu  w oparciu o rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajów i ilości substancji niebezpiecznych, których znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o zwiększonym ryzyku albo zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (Dz.U. Nr 58 poz. 535), przeprowadziła analizę stosowanych surowców, materiałów pomocniczych i półproduktów zawierających substancje niebezpieczne. 

Z analizy wynika, że Browar w Elblągu w myśl art. 248 ust.1 ustawy Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity  Dz.U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 ze zmianami), nie zalicza się do grupy zakładów o zwiększonym lub o dużym ryzyku wystąpienia awarii.
Niezależnie od tego odpowiednie służby Browaru monitorują na bieżąco zagrożenia jakie mogą nieść poszczególne substancje, w szczególności amoniak. 

Zgodnie z Załącznikiem 6 Dyrektywy Rady (96/82/WE) z dnia 9 grudnia 1996 r. w sprawie kontroli  niebezpieczeństwa poważnych awarii związanych z substancjami niebezpiecznymi, każde przypadkowe wydzielenie substancji niebezpiecznej zawierającej 5% ilości progowej, której znajdowanie się w zakładzie decyduje o zaliczeniu go do zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, jest objęte obowiązkiem zgłoszenia przez państwo członkowskie do Komisji Europejskiej, a na podstawie rozporządzenia z dnia 30 grudnia 2002 r. w sprawie poważnych awarii objętych obowiązkiem zgłaszania do Głównego Inspektora Ochrony Środowiska (Dz. U. Z 2002 r. Nr 5, poz. 58) organ prowadzący akcję zwalczania poważnej awarii przekazuje GIOŚ informację uzupełniającą. 

W związku z powyższym, będzie o tych działaniach stanowiła ilość 10 Mg amoniaku. 

Biorąc pod uwagę analiza ryzyka dla Browaru, na podstawie art. 29. pkt. 4. ustawy z dnia 20 lipca 1991 r. o Inspekcji Ochrony Środowiska (Dz. U. z 2007 roku Nr 44, poz. 287, z późn. zm.) zakład został wprowadzony do rejestru Głównego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Warszawie, jako tzw. potencjalny sprawca poważnej awarii inny niż zakłady o zwiększonym ryzyku (ZZR) i o dużym ryzyku wystąpienia awarii (ZDR). 

Na terenie Browaru w danej chwili, najczęściej podczas dostaw ADR i RID mogą znajdować się też inne substancje niebezpieczne w następujących ilościach maksymalnych: 

· Chlorek wapnia – ok. 6,0 Mg

· Kwas azotowy – ok. 1,2 Mg

· Kwas mlekowy (80%) – ok. 20,0 Mg 

· Kwas ortofosforowy – ok. 1,8 Mg

· Kwas solny (33-36%) – ok. 25,0 Mg

· Nadmanganian potasu – ok. 0,05 Mg

· Podchloryn sodu – ok. 0,21 Mg

· Siarczan cynku – ok. 0,08 Mg 

· Wodorotlenek sodu 50% (ług sodowy) – ok. 40,0 Mg.
W Zakładzie wdrożono System Zarządzania Środowiskiem (SZŚ) zgodnie z normą ISO 14001 w ramach Zintegrowanego systemu zarządzania jakością, ochroną środowiska i bezpieczeństwa pracy zgodnego z normą ISO 14001 i PN-N- 18001. 

W myśl tego systemu:

· został powołany Przedstawiciel Kierownictwa ds. Zarządzania Środowiskowego 

· została opracowana m.in.: procedura nr 0501 Nadzór nad powstawaniem, zatwierdzaniem i rozpowszechnianiem dokumentów jakości, środowiska i BHP, procedura 2601 Monitorowanie parametrów środowiskowych i BHP.

W jego ramach opracowano m.in. procedurę ZSZ nr 0921 Obsługa Instalacji Amoniakalnej NH3.

Zgodnie z art. 211 ust.2 pkt.4 ustawy Prawo ochrony środowiska w niniejszej decyzji ustalono przestrzeganie w.w. Systemu Zarządzania Środowiskiem, jako skuteczny sposób zapobiegania wystąpieniu  i ograniczeniu skutków awarii.
Jednocześnie zobowiązano  Browar w Elblągu do każdorazowego powiadamiania o fakcie wystąpienia awarii powodującej zwiększoną emisją zanieczyszczeń do środowiska i zagrażających życiu i zdrowiu ludzi.

Browar dla swoich potrzeb pobiera wodę z sieci miejskiej oraz z własnego ujęcia wody podziemnej zlokalizowanych na terenie Browaru - 99,5% wody zużywanej jest na potrzeby związane z produkcją piwa, 0,5%  na potrzeby bytowe.

Zdecydowana większość zimnej wody dostarczana jest z sieci miejskiej przez Elbląskie Przedsiębiorstwo Wodociągów i Kanalizacji sp. z o.o.,  na podstawie umowy   Nr 1-205 z dnia 15.11.2004r.  o zaopatrzeniu w wodę i odprowadzeniu ścieków.

Browar posiada 4 studnie głębokie czerpiące wodę z formacji kredowo- trzeciorzędowo-czwartorzędowej (warstwa dolna) oraz 3 studnie płytkie pobierające wodę z formacji górno-plejstoceńskiej (warstwa mazurska).
Zasoby eksploatacyjne wód podziemnych z warstwy dolnej zostały ustalone w wysokości      Q = 63 m3 /h (decyzja Wojewody Warmińsko-Mazurskiego Nr ŚR/EL.II.7440/4233/02 z dnia 29.07.2002r. o zatwierdzeniu Projektu prac geologicznych dla uaktualnienia zasobów wód podziemnych z formacji kredowo- trzeciorzędowo-czwartorzędowej oraz zawiadomienie o przyjęciu dokumentacji hydrologicznej zawierającej ustalenie zasobów eksploatacyjnych wód Nr ŚR/EL.II.7441/4243/03 z dnia 16.06.2003r.)

Zasoby eksploatacyjne z warstwy mazurskiej zostały ustalone w wysokości Q = 14m3/h (decyzja prezydenta Miasta Elbląga Nr OŚ-V-7520/9/02 z dnia 16.07.2002r. o zatwierdzeniu Projektu prac geologicznych dla uaktualnienia zasobów wód podziemnych z formacji górno-plejstoceńskiej oraz zawiadomienie o przyjęciu dokumentacji hydrologicznej zawierającej ustalenie zasobów eksploatacyjnych wód Nr GKiOŚ/OŚ-V-7520/3/03 z dnia 20.08.2003r.).

Wnioskowane wielkości poboru wód ustalone w niniejszej decyzji wynikają z wielkości zasobów dyspozycyjnych. Ustalone wielkości poboru wód podziemnych 12m3/h  z warstwy mazurskiej oraz 61 m3 /h z warstwy dolnej nie zagrażają zerwaniu warstwy wód podziemnych słodkowodnych.

Ujęcie wody posiada ustanowioną strefę ochrony bezpośredniej.

Całość pobieranej wody z sieci wodociągowej oraz z ujęcia własnego jest uzdatniana w stacji uzdatniania wody. 

Uzdatnianie wody odbywa się w nowoczesnej stacji uzdatniania na zamkniętych ciśnieniowych filtrach i jonitach w oparciu o technologię Berkefeld.

Po uzdatnieniu woda serwisowa i technologiczna magazynowana jest w zbiornikach rezerwowych. Ze zbiorników woda przekazywana jest do sieci wewnątrzzakładowej.

W Browarze prowadzane jest oszczędne gospodarowanie wodą polegające głównie na:

· zamontowaniu wodomierzy monitorujących zużycie wody na poszczególnych działach produkcji, 

· stosowaniu zamkniętego obiegu wody procesowej w procesie gotowania brzeczki

· stosowaniu zamkniętego obiegu wody do chłodzenia maszyn i urządzeń,

· stosowaniu półzamkniętego obiegu wody do chłodzenia skraplaczy,

· stosowaniu zamkniętego obiegu wody chłodniczej serwisowej,

· zastosowaniu automatycznego procesu mycia i dezynfekcji naczyń,
Zastosowanie powyższych rozwiązań umożliwia osiągnięcie w Browarze w Elblągu wielkości wskaźnika zużycia wody na poziomie 2,9 hl wody/ hl piwa,  t.j. na poziomie znacznie niższym od wskazanego jako BAT dla tego typu działalności.
Ścieki przemysłowe i bytowe odprowadzane są do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej na podstawie umowy  zawartej z Elbląskim Przedsiębiorstwem Wodociągów i Kanalizacji sp. z o.o.  na podstawie  umowa Nr UŚ/1/2003-260 z dnia 01.01.2003r. ( oraz aneks Nr 1 z dnia 06.07.2006 r.) w sprawie odprowadzenia ścieków oraz parametrów, jakim powinny odpowiadać ścieki przyjmowane do urządzeń kanalizacyjnych.
W  Browarze w Elblągu dzięki działaniom podjętym w celu ograniczenia zużycia wody, 
znacznie ograniczono także ilość odprowadzanych ścieków. Osiągnięty wskaźnik oscyluje na poziomie 1,8 hl ścieków/hl piwa, t.j. znacznie poniżej wymaganej wielkości wskazanej w  BAT.  System ściekowy eksploatowany w Browarze umożliwia podczyszczenie ścieków a także koordynację zrzutu poszczególnych strumieni, charakteryzujących się różnymi właściwościami. Ścieki przed wprowadzeniem do sieci kanalizacji miejskiej kierowane są do układu wstępnego oczyszczania i uśredniania ścieków, obejmującego: kratę o prześwicie    10 mm, osadnik o poj. 10 m3, 2 zbiorniki uśredniające o poj. 205 m3 każdy,  system pomp oraz urządzenie ( sampler firmy Endress-Hauser) umożliwiające proporcjonalnie do wielkości przepływu pobieranie prób ścieków.
Wody deszczowe i roztopowe z rejonu budynku dyrekcji, stacji uzdatniania wody, terenu ujęcia wód podziemnych, części magazynu słodu, warzelni i bloku produkcyjnego kierowane są do miejskiej sieci deszczowej - powierzchnia tej zlewni wynosi 16 846 m2.

Z pozostałej części terenu Browaru z powierzchni 48 704 m2  wody opadowe po oczyszczeniu kierowane są do przepompowni a następnie do kolektora deszczowego przebiegającego przez teren Browaru. Do oczyszczania tych wód opadowych służy separator koalescencyjno-cyrkulacyjny AWAS-SK o przepustowości 400 dm3/s zintegrowany z  osadnikiem szlamowym. 
Zgodnie z art. 202 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. – Prawo ochrony środowiska w pozwoleniu określono wielkość dopuszczalnej emisji pyłów i gazów do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji oraz w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych. 

Emisje dopuszczalne określone w niniejszym pozwoleniu podane zostały dla warunków wprowadzania zanieczyszczeń, które gwarantują  dotrzymanie norm jakości powietrza poza granicami terenu będącego we władaniu użytkownika instalacji.

Wnioskodawca zobowiązany jest do przeprowadzania okresowych pomiarów emisji, na obecny stan prawny, zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 04 listopada 2008 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody    (Dz. U. Nr 206, poz. 1291). 
Dla instalacji, zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony środowiska i  z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca  2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (Dz.U. Nr 120, poz. 826), na istniejącej zabudowie mieszkalnej określono wielkość emisji hałasu wyznaczoną dopuszczalnymi poziomami hałasu poza zakładem w odniesieniu do terenów z zabudową mieszkaniową wielorodzinną i zamieszkania zbiorowego oraz dla terenów związanych ze stałym lub wielogodzinnym pobytem dzieci i młodzieży. Do terenów związanych ze stałym lub wielogodzinnym pobytem dzieci i młodzieży zaliczony został teren na którym zlokalizowany jest Zespół Szkół Inżynierii Środowiska i Usług im. Mikołaja Kopernika przy ul. Obrońców Pokoju. Zajęcia w szkole odbywają się najpóźniej do godz. 21. W związku z tym dopuszczalny hałas dla tego terenu ustalono wyłącznie  dla godzin dziennych. 
Pomiary kontrolne wykonane przez firmę EKOLAB Sp. z o.o. ze Swarzędza w dniu 07.10.2008r. w porze nocnej wykazały, że max równoważny poziom hałasu mierzony na najbliżej położonej zabudowie mieszkaniowej przy ul. Elektrycznej i ul. Browarnej wynosi 43,6 dB i jest niższy od poziomu dopuszczalnego w porze nocnej o 1,4 dB. 

Natomiast pomiary kontrolne wykonane w dniu 03.10.2008r. w porze dziennej wykazały, że max równoważny poziom hałasu na granicy zakładu z terenami sąsiadującymi wynosi       54,4 dB  i jest niższy od poziomu dopuszczalnego w porze nocnej o 0,6 dB. 

Wnioskodawca zobowiązany jest do przeprowadzania pomiarów hałasu, zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 04 listopada 2008 r. w sprawie wymagań w zakresie prowadzenia pomiarów wielkości emisji oraz pomiarów ilości pobieranej wody    (Dz. U. Nr 206, poz. 1291). 
W warunkach normalnej eksploatacji instalacji Browar w Elblągu wytwarzane są odpady niebezpieczne i inne niż niebezpieczne. Zaproponowane we wniosku sposoby postępowania z odpadami zabezpieczają środowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddziaływaniem.

Odpady gromadzone są w sposób selektywny w pojemnikach, zabezpieczone przed wpływem czynników atmosferycznych, magazynowane w wyznaczonych na ten cel miejscach i przekazywane odbiorcom posiadającym wymagane prawem pozwolenia lub bezpośrednio przekazywane odbiorcom (osobom fizycznym bądź jednostkom nie będącym przedsiębiorcami) do wykorzystania ich na własne potrzeby.

Browar w Elblągu  prowadzi działania ograniczające ilości wytwarzanych odpadów oraz ich negatywnego oddziaływania na środowisko zgodnie z wytycznymi art.5 oraz art. 6 i  art. 7  ustawy  z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach .
W związku z powyższym, na podstawie art. 202 ust.4 ustawy Prawo ochrony środowiska , na zasadach określonych w przepisach ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach, ustalono w niniejszej decyzji   w pkt III.7.2.  warunki dotyczące sposobu postępowania z wytwarzanymi odpadami  i   w pkt III.7.3.  określono dopuszczalne miejsca ich magazynowania. 
Proces    wytwarzania    odpadów   monitorowany    będzie   przez   systematyczne prowadzenie   kart   ewidencji   odpadów  i  kart przekazania odpadów zgodnie  z art. 36 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach oraz zgodnie aktualnie obowiązującymi przepisami szczegółowymi. 
Z uwagi na lokalizację i parametry emitorów oraz wielkość i charakter emisji zanieczy​sz​czeń do powietrza z instalacji oraz  biorąc pod uwagę sposób postępowania ze ściekami generowanymi w Browarze w Elblągu, nie występuje możliwość oddziaływań trans​gra​​nicznych.  Miasto Elbląg leży około 50 km od granicy z Rosją. 
Z materiałów załączonych do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika, że przy zachowaniu warunków zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane będą standardy jakości środowiska. 

W świetle powyższego stwierdzono, że aktualnie instalacja spełnia wymagania niezbędne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej dostępnej techniki i orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji służy Stronom odwołanie do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Elblągu  za pośrednictwem Prezydenta Miasta Elbląga, w terminie 14 dni od dnia jej otrzymania.

Opłata skarbowa w kwocie  2 011 zł  uiszczona została na podstawie art.1 ust.1 pkt 1c, art.4, 

art.5 ust. 1, art.8 ust. 1 i 3 oraz na podstawie części III pkt 40 załącznika „Wykaz przedmiotów 

opłaty skarbowej, stawki opłaty oraz zwolnienia”  do ustawy z  dnia  16 listopada 2006r. o opłacie skarbowej /Dz.U. z 2006r. Nr 225 , poz. 1635  z późn. zmian./   w  dniu 11.04.2011r.
na rachunek bankowy Urzędu Miasta Elbląga  Nr 53 1160 2201 0000 0000 6191 3398

Z up. Prezydenta Miasta 
mgr inż. Anna Kulik 
Naczelnik Wydziału 

Gospodarki Komunalnej i Ochrony Środowiska

Otrzymują: 

1. Grupa Żywiec S.A.

       ul. Browarna 71, 82-300 Elbląg

2. Grupa Żywiec S.A. ul. Browarna 88, 34-300 Żywiec

3. Minister Środowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

4. Regionalny Zarząd Gospodarki Wodnej 

       ul. Rogaczewskiego 9/19, 80-338 Gdańsk

5. Urząd Morski,  ul. Chrzanowskiego 10, 81-338 Gdynia

6. EPWiK ul. Rawska 2-4, 82-300 Elbląg

7. WIOŚ w Olsztynie Delegatura w Elblągu, 

       ul. Powstańców Warszawskich 10, 82-300 Elbląg

8. a/a 
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